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บทท่ี 1 

บทน า 

 

1.1 ความเป็นมาและสภาพของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 ต าบลตาสิทธิ์ อ าเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ก่อตั้งขึ้น

เพื่อผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี เป็นการน าเหล็กแผ่นส าเร็จรูปมาผ่านกระบวนการเคลือบสังกะสีให้ได้

คุณสมบัติตามที่ลูกค้าต้องการ ปัจจุบันมีก าลังการผลิต 464,000 ตันต่อปี ได้จัดท ารายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA) เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้ อม (ส.ผ.) 

เพื่อพิจารณาและได้รับความเห็นขอบจากคณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณาตามล าดับ ดังนี้ 

 - โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ตามหนังสือเลขที่ ทส. 1009.3/3612 ลงวันที่ 

20 พฤษภาคม 2552 

 - โครงการมีการขอเปลี่ยนแปลงผังการใช้ประโยชน์ที่ดินให้สอดคล้องกับการออกแบบจริง 

และท าการติดตั้งสครับเบอร์เพื่อใช้ดักจับไอระเหยในขั้นตอนการเคลือบผิว โดยไม่ท าให้ก าลังการผลิตเหล็ก

แผ่นเคลือบสังกะสีของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม ดังนั้นทางโครงการได้จัดท ารายงานการ 

ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ครั้งที่ 1 ตามหนังสือเลขที่  

ทส. 1009.3/7823 ลงวันที่ 16 สิงหาคม 2555 

 - โครงการได้ขยายก าลังการผลิตซึ่งเป็นการปรับปรุงแผนงานการผลิตโดยเพิ่มจ านวนวันการผลิต

ในรอบปีจาก 292 เป็น 348 วันต่อปี ท าให้โครงการมีก าลังการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีเพิ่มขึ้นจาก 

388,000 ตันต่อปี (ด าเนินการผลิตที่ 292 วันต่อปี) เป็น 464,000 ตันต่อปี (ด าเนินการผลิตที่ 348 วันต่อปี) 

ตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ส่วนขยายครั้งที่ 1)

ตามหนังสือเลขที่ ทส. 1009.3/7940 ลงวันที่ 22 มิถุนายน 2561 

 - โครงการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 1) เป็นการขอก่อสร้างอาคารจัดเก็บ

วัตถุดิบใหม่เพิ่มเติม โดยไม่ท าให้ก าลังการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมและ

ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ อก 5102.3.1/3209 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2561 

 - โครงการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 2) เป็นการขอติดตั้งอ่างชุบสังกะสี 

หรือที่เรียกว่า Zinc Pot เพื่อใช้เป็นชุดส ารองเพิ่มจ านวน 1 ชุด และขอก่อสร้างอาคารจัดเก็บสิ่งของจ านวน 1 อาคาร

โดยลักษณะอาคารเป็นการต่อเติมด้านข้างโดยโครงสร้างเป็นเหล็กแผ่นชั้นเดียว โดยไม่ท าให้ก าลังการผลิต  

และกระบวนการผลิตหลักของโครงการเปลี่ ยนแปลงไป และได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ 

อก 5102.3.1/808 ลงวันที่ 20 มีนาคม 2562 

 - โครงการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 4) มีการขอติดตั้งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้แบบ 

ถังตกตะกอนน้ าใสเพิ่มเติม 1 ชุด เพื่อใช้ในการตกตะกอนที่อาจปะปนมากับน้ าดิบออกในเบื้องต้นก่อนปูอนเข้าสู่

ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ชุดเดิม และขอก่อสร้างอาคารเก็บของเสียใหม่ในบริเวณพื้นที่ว่างของโครงการ 
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เพื่อใช้ทดแทนอาคารเดิม โดยการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่ท าให้ก าลังการผลิตและกระบวนการผลิตหลักของ

โครงการปัจจุบันเปลี่ยนแปลงไป และได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ อก 5102.3.1/1800 ลงวันที่ 

25 มิถุนายน 2563 

 - โครงการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) มีการขอดัดแปลงและต่อเติมอาคารเก็บชิ้นส่วน

เครื่องจักร/อุปกรณ์ (Scrap Yard) เดิมให้มีขนาดใหญ่ขึ้นเพื่อเพิ่มพื้นที่ในการเก็บพักชิ้นส่วนเครื่องจักร/

อุปกรณ์ได้อย่างเพียงพอ โดยการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่ท าให้ก าลังการผลิต และกระบวนการผลิตหลักของ

โครงการปัจจุบันเปลี่ยนแปลงไป และได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ อก. 5103.3.1/1285 ลงวันที่ 6 

พฤษภาคม 2565 

 ซึ่งบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด ต้องยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการ

ปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน 

 ดังนั้น บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด จึงมอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส. 

คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม เป็นผู้ด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม และจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่  5) ตามหนังสือเลขที่  อก 5103.3.1/1285 ลงวันที่ 

6 พฤษภาคม 2565 โดยรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฉบับที่ 1/2565 (เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565)  

 

1.2 สถานะโครงการปัจจุบัน 

 โครงการมีอัตราการผลิตแผ่นเคลือบสังกะสี ระหว่างเดือนเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565

ประมาณ 198,324 ตันต่อครึ่งปี 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม    บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                          บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                           RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
 1-3 

1.3 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 

1.3.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

มีก าลังการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 464,000 ตัน/ปี ตั้งอยู่บนพื้นที่ 108.6 ไร่ ในนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 ต าบลตาสิทธิ์ อ าเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง แสดงดังรูปที่  1.3.1-1 

การเดินทางเข้าสู่พื้นที่โครงการสามารถใช้ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3 ก่อนเลี้ยวเข้าสู่ถนนทางเข้านิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 ส าหรับรายละเอียดภายในพื้นที่โครงการ แสดงดังรูปที่ 1.3.1-2 

โดยพื้นที่ของโครงการมีอาณาเขตติดต่อกับพื้นที่ต่างๆ ดังนี้  

 ทิศเหนือ   ติดต่อกับ ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นที่อุตสาหกรรมรอการพัฒนาของ

       นิคมฯ และพื้นที่ของบริษัท ไฟเบอร์ คิง จ ากัด 

 ทิศใต้   ติดต่อกับ พื้นที่อุตสาหกรรมรอการพัฒนาของนิคมฯ และพื้นที่ของบริษัท 

       ไทยซัมมิท เชป คอร์ป จ ากัด ถัดไปเป็นถนนภายในเขตนิคมฯ  

 ทิศตะวันออก ติดต่อกับ พื้นที่ของบริษัท สตีล อัลลายแอนซ์ เซอร์วิส เซ็นเตอร์ จ ากัด 

 ทิศตะวันตก  ติดต่อกับ พื้นที่อุตสาหกรรมรอการพัฒนาของนิคมฯ ถัดไปเป็นถนนภายใน

       เขตนิคมฯ 

 

 การใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการ ประกอบด้วย พื้นที่อาคารส่วนการผลิต, พื้นที่ระบบเสริมการผลิต 

และระบบสาธารณูปโภค, พื้นที่ว่าง, ถนน, ลานจอดรถ และพื้นที่สีเขียว แสดงดังรูปที่ 1.3.1-3 
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รูปที่ 1.3.1-1  แสดงจุดที่ตัง้โครงการในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 

 

 

สัญลักษณ์     ความหมาย 

        พ้ืนท่ีนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 
 

        ท่ีต้ังโรงงาน 
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รูปที่ 1.3.1-2  ผังแสดงการเดินทางเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ 
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รูปที่ 1.3.1-3 การใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการ และพื้นท่ีสีเขียว 

85CB1H2
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม         บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 1-7 

1.3.2 วัตถุดิบและสารเคมี 

 1) วัตถุดิบ 

  วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ เหล็กแผ่นชนิดม้วน (hot and cold 

rolled steel sheet) มีปริมาณการใช้ประมาณ 475,102 ตัน/ปี ซึ่งแหล่งที่มาของวัตถุดิบที่ใช้นั้น โครงการจะรับซื้อ 

มาจากตัวแทนจ าหน่ายทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยลักษณะของเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วนจะมีความหนา 

0.4-2.3 มิลลิเมตร ความกว้าง 800-1,850 มิลลิเมตร และน้ าหนัก 25 ตัน ก่อนขนส่งเข้าสู่พื้นที่โครงการเพื่อ

น าไปเก็บไว้ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ซึ่งสามารถเก็บส ารองวัตถุดิบได้ประมาณ 1 เดือน นอกจากนี้ โครงการ 

มีการใช้สังกะสีแท่ง (สังกะสีร้อยละ 95 และอะลูมิเนียมร้อยละ 5) เป็นองค์ประกอบหลักในกระบวนการเคลือบ

สังกะสี โดยจะสั่งซื้อจากผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศเข้ามาเก็บในพื้นที่ส่วนการผลิตโดยมีปริมาณการใช้สังกะสี

แท่งประมาณ 6,425 ตัน/ปี 

 2) สารเคมี 

  โครงการมีการใช้สารเคมีทั้งในกระบวนการผลิต ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า และระบบบ าบัด

น้ าเสียโดยรับซื้อสารเคมีมาจากบริษัทผู้จัดจ าหน่ายภายในประเทศทั้งหมด ทั้งนี้ โครงการมีการจัดเก็บสารเคมี

ในถังเก็บกักที่เหมาะสมตามแต่ละชนิดของสารเคมี ซึ่งสารเคมีที่มีการใช้ในโครงการ ได้แก่ กรดไฮโดรคลอริก 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ กรดซัลฟูริก น้ ามันเคลือบแผ่นเหล็ก ก๊าซไนโตรเจน ก๊าซไฮโดรเจน โพลิเมอร์ โซเดียม 

ไฮโปคลอไรด์ และโพลีอลูมิเนียมคลอไรด์ 

 

1.3.3 ผลิตภัณฑ ์

 ผลิตภัณฑ์ของโครงการ ได้แก่ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (Galvannealed Steel Sheet) มีความหนา 

0.4-2.3 มิลลิเมตร ความกว้าง 800-1,850 มิลลิเมตร และน้ าหนัก 8 ตัน โดยโครงการมีก าลังการผลิต

ประมาณ 464,000 ตัน/ปี ผลิตภัณฑ์ของโครงการจะถูกน าไปเก็บไว้ในพื้นที่เก็บผลิตภัณฑ์ (Warehouse)  

ภายในอาคารส่วนการผลิต ผลิตภัณฑ์ของโครงการจะถูกน าไปใช้ประโยชน์ในอุตสาหกรรมรถยนต์และ

อุตสาหกรรมผลิตเครื่องใช้ไฟฟูา โดยโครงการจะจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ไปยังกลุ่มลูกค้าภายในประเทศเป็นหลัก 

ส่วนที่เหลือจะส่งออกไปยังลูกค้าในต่างประเทศ ได้แก่ ประเทศมาเลเซีย อินโดนีเซีย ฟิลิปปินส์ และอินเดีย 

 

1.3.4 การขนส่ง 

 โครงการมีการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมีต่างๆ และผลิตภัณฑ์ด้วยรถบรรทุก ซึ่งการขนส่งจะอาศัยทาง

หลวงหมายเลข 3574 และทางหลวงหมายเลข 331 เป็นเส้นทางหลักในการเข้า-ออกพื้นที่นิคมฯ จากนั้นจึงใช้

ถนนภายในพื้นที่นิคมฯ เป็นเส้นทางขนส่งเข้าสู่พื้นที่โครงการ  
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1.3.5 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโครงการ แบ่งออกเป็น 3 ส่วน แสดงดังรูปที่ 1.3.5-1 ประกอบด้วย 

 1) ส่วนเตรียมวัตถุดิบ  

   เริ่มต้นจากการน าม้วนเหล็กแผ่นชนิดม้วนที่รับมาจากภายนอกเข้าสู่เครื่องคลายม้วน เพื่อ 

คลี่เหล็กออกเป็นแผ่นเรียบและเชื่อมต่อเหล็กแต่ละแผ่นเข้าด้วยกันด้วยเครื่องเชื่อมเหล็กแผ่น ก่อนจะตกแต่ง

ขอบเหล็กแผ่นให้มีความกว้างเท่ากันตลอดทั้งแนว จากนั้นเหล็กแผ่นจะถูกล าเลียงเข้าสู่ถังล้างท าความสะอาดด้วย

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ น้ าใส สารละลายไฮโดรคลอริก และน้ าใส ที่เป็นระบบปิด เพื่อก าจัดสนิม/ไขมัน 

บนพื้นผิวของเหล็กออก ส าหรับเหล็กแผ่นที่ผ่านการก าจัดคราบน้ ามันและสนิมอออกแล้วจะผ่านเครื่อง Wringer 

Roll Unit เพื่อรีดน้ าที่ติดบนผิวออก และเครื่อง Hot Air Dryer เพื่อใช้ลมร้อนในการก าจัดความชื้นก่อนล าเลียง

เข้าสู่ส่วนเคลือบสังกะสีต่อไป 

 2) ส่วนเคลือบสังกะสี 

   เป็นการน าเหล็กแผ่นที่ผ่านการท าความสะอาดแล้วปูอนเข้าสู่เตาอบอ่อนเพื่อปรับโครงสร้างของ

เหล็กให้เหมาะสมก่อนถูกล าเลียงเข้าสู่อ่างชุบสังกะสีที่มีการควบคุมด้วยขดลวดไฟฟูาเป็นแหล่งพลังงานในการ

หลอมสังกะสีแท่งให้เป็นของเหลว จากนั้นเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีจะถูกส่งเข้าเครื่องพ่นลมปาดผิว เพื่อท าให้

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีมีความหนาของสังกะสีที่เหมาะสมก่อนส่งเข้าสู่เตาอบเชื่อมผิว เพื่อเร่งให้อนุภาคของ

สังกะสีสร้างพันธะกับอนุภาคของเหล็ก มีผลท าให้สังกะสีที่เคลือบอยู่ยึดติดกับผิวของเหล็กแผ่นได้ดียิ่งขึ้น ส าหรับ

เหล็กแผ่นที่ผ่านการอบเชื่อมผิวแล้วจะถูกล าเลียงเข้าส่วนตกแต่งและตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑ์ต่อไป 

 3) ส่วนตกแต่งและตรวจสอบคุณภาพ 

   เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีที่ผ่านการอบเชื่อมผิวแล้วจะถูกลดอุณภูมิด้วยการเปุาลมและผ่านน้ า 

ที่เป็นระบบปิดเพื่อลดอุณหภูมิ จากนั้นเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีจะถูกส่งเข้าสู่เครื่องอบแห้ง ก่อนถูกส่งเข้าเครื่อง

ปรับสภาพผิวซึ่งภายในติดตั้งลูกรีดหมุนเร็วเพื่อปรับสภาพผิวของเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีให้เรียบและมันเงา

จากนั้นจะเข้าสู่กระบวนการเคลือบผิว โดยเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีจะถูกส่งเข้าสู่เครื่องเคลือบผิวซ่ึงจะมีการพ่น

ละอองของสารละลายโซเดียมอะซิเตทและสารละลายกรดซัลฟูริกในระบบปิดจนเกิดชั้นฟิล์มบางๆ เคลือบบริเวณ

พื้นผิวของเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีเพื่อเพิ่มคุณสมบัติในการขึ้นรูปของเหล็กแผ่นในระหว่างการน าไปใช้งาน 

ส าหรับเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีที่ได้จะถูกส่งไปยังเครื่องตัดเพื่อเล็มขอบ ให้ได้ความกว้างของลูกค้า นอกจากนี้

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีที่ผ่านการตรวจสอบแล้วจะถูกส่งเข้าสู่เครื่องพ่นน้ ามันเพื่อปูองกันสนิม ก่อนจะถูกส่งเข้าสู่

เครื่องม้วนเหล็กแผ่น เพื่อม้วนแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสีกลับเป็นม้วนและส่งจ าหน่ายให้กับกลุ่มลูกค้าภายในและ

ต่างประเทศต่อไป 
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รูปที่ 1.3.5-1  กระบวนการผลิตของโครงการ 
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1.3.6 ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 

  1) น้ าใช้ 

  โครงการรับน้ าจากระบบผลิตน้ าดิบและน้ าประปาของนิคมอุตสาหกรรมมีปริมาณการใช้น้ า

โดยรวม 2,822 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 2) ไอน้ า 

  โครงการมีหม้อไอน้ าแรงดันต่ า (10 บาร์(เกจ)) ขนาด 2 ตันต่อชั่วโมง จ านวน 6 ชุด 

(ท างาน 5 ชุด และส ารองในกรณีฉุกเฉิน 1 ชุด) ซึ่ งใช้ก๊ าซธรรมชาติ เป็นเชื้อเพลิง สามารถผลิตไอน้ าได้  10  

ตันต่อชั่วโมง โดยไอน้ าที่ผลิตได้จะถูกน าไปใช้เพื่อความร้อนในขั้นตอนต่างๆ เช่น ใช้ที่เครื่องอบแห้งเพื่อไล่

ความชื้นให้เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี เป็นต้น 

 3)  ไฟฟ้า 

   โครงการจะรับกระแสไฟฟูาจากบริษัท กัลฟ์ ทีเอส 3 จ ากัด เพื่อน ามาใช้ในกิจกรรมต่างๆ  

ในกระบวนการผลิตและอาคารส านักงาน 

  บริษัทฯ ได้ออกแบบให้มีไฟฟูาส ารองเป็นเครื่องก าเนิดไฟฟูาแบบใช้น้ ามันดีเซลขนาด
โดยรวม 750 กิโลโวลต์แอมแปร์ (KVA) ทั้งนี้เพื่อใช้ส าหรับจ่ายไฟให้กับอุปกรณ์ที่ส าคัญต่างๆ เช่น ระบบ

ควบคุมการผลิตส่วนกลาง ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ เป็นต้น 

 4) เชื้อเพลิง 

  โครงการมีการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงที่เตาอบอ่อน เตาอบเชื่อมผิว และหม้อไอน้ า โดยจะ

รับเชื้อเพลิงทั้งหมดจากบริษัท ปตท. จ าหน่ายก๊าซธรรมชาติ จ ากัด (มหาชน) ผ่านทางระบบท่อขนส่ง ปัจจุบัน 

มีความต้องการใช้ก๊าซธรรมชาติ 1,900 ตันต่อปี   

 5) ระบบระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 

  การลดโอกาสปนเปื้อน ส่วนระบบระบายน้ าฝนภายในพื้นที่โครงการได้ออกแบบเป็นราง

ระบายน้ าริมถนนของโครงการเพื่อรองรับน้ าฝนที่ไม่มีการปนเป้ือน โดยระบายน้ าฝนส่วนดังกล่าวถูกระบายลงสู่ 

รางระบายน้ าฝนของนิคม ทั้งนี้ โครงการได้ออกแบบให้ระบบระบายน้ าฝนแยกออกจากระบบระบายน้ าเสีย

อย่างชัดเจน 

 

1.3.7 มลพิษทางอากาศ 

 แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการในช่วงด าเนินการ ได้แก่ เตาอบอ่อน เตาอบเชื่อมผิว       

ไอระเหยจากกระบวนการผลิต และหม้อไอน้ า ซึ่งในแต่ละแหล่งก าเนิดโครงการเลือกใช้อุปกรณ์ที่มีเทคโนโลยี

ควบคุมมลพิษที่เกิดขึ้น รวมถึงจัดให้มีระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อให้อัตราการระบายมลพิษ

จากปล่องระบายเป็นไปตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน

ควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (พ.ศ. 2544) และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 

ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 โดยอัตราการปล่อยสารมลพิษทาง

อากาศจากโครงการ ซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

 - ปล่องจากเตาอบเหล็กอ่อน (annealing furnace) จากการเผาไหม้ก๊าซธรรมชาติที่เป็นเชื้อเพลิง 

โดยมีออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) เป็นมลพิษหลัก โครงการได้ติดตั้งหัวเผาแบบ low NOx burner เพื่อลดมลพิษ

ที่เกิดขึ้น และควบคุมการท างานของเตาอบอ่อน โดยควบคุมความเข้มข้นของ NOx ไม่เกิน 160 ส่วนในล้านส่วน 

SO2 ไม่เกิน 30 ส่วนในล้านส่วน และฝุุนละอองไม่เกิน 25 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
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 - ปล่องจากเตาอบเชื่อมผิว (galvannealling furnace) ใช้ก๊ าซธรรมชาติ เป็นเชื้อเพลิง 

มีลักษณะเป็นเตาอบแบบต่อเนื่อง มลพิษหลัก ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน โครงการมีการควบคุมการท างาน

ของเตาอบเชื่อมผิว ควบคุมความเข้มข้นของ NOx ไม่เกิน 155 ส่วนในล้านส่วน SO2 ไม่เกิน 30 ส่วนในล้านส่วน 

และฝุุนละอองไม่เกิน 25 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 - ปล่องจากระบบบ าบัดไอระเหยจากกระบวนการผลิต (fume stack) ไอระเหยต่างๆ ที่เกิด

จากกระบวนการผลิต จะถูกรวบรวมไว้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบดักจับไอระเหย (wet scrubber) เพื่อบ าบัดมลพิษ 

โดยควบคุมความเข้มข้นของ HCl ไม่เกิน 10 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 - หม้อไอน้ า เผาไหม้เชื้อเพลิงใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ โดยควบคุมอัตรการระบายมลพิษ 

ให้มีความเข้มข้นของ NOx ไม่เกิน 155 ส่วนในล้านส่วน SO2 ไม่เกิน 30 ส่วนในล้านส่วน และฝุุนละอองไม่เกิน 

25 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 - ปล่องจากระบบบ าบัดไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว (fume stack) ไอระเหยต่างๆ 

ที่เกิดจากกระบวนการเคลือบผิว จะถูกรวบรวมไว้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบดักจับไอระเหย (wet scrubber) 

เพื่อบ าบัดมลพิษ โดยควบคุมความเข้มข้นของ H2SO4 ไม่เกิน 30 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 

1.3.8 น้ าเสีย 

 โครงการมีน้ าเสียที่เกิดขึ้นในแต่ละวัน คือ 1,999 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยมีการจัดการน้ าเสียในแต่ละ

แหล่งก าเนิดของโครงการมีรายละเอียดดังนี้ 

 - น้ าเสียจากอาคารส านักงาน จะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปของ โครงการ 

เพื่อบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - น้ าเสียจากกระบวนการผลิต เป็นน้ าเสียที่เกิดจากการล้างท าความสะอาดเหล็กแผ่นและน้ าทิ้ง

จากการลดอุณหภูมิเหล็กแผ่น โดยน้ าเสียดังกล่าวจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการเพื่อบ าบัด

ให้ได้ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - น้ าเสียจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบสครับเบอร์ เป็นน้ าเสียที่เกิดจากการดักจับ 

ไอระเหยของสารเคมีจากกระบวนการผลิต โดยน้ าเสียดังกล่าวจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของ

โครงการเพื่อบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - น้ าทิ้งจากระบบหล่อเย็น เป็นน้ าที่ระบายทิ้งเพื่อรักษาคุณภาพน้ าของระบบหล่อเย็น 

โดยน้ าเสียส่วนนี้มีการปนเป้ือนไม่มากนักเนื่องจากเป็นการใช้เพื่อควบคุมอุณหภูมิทางอ้อมให้กับอุปกรณ์ต่างๆ 

ในกระบวนการผลิตจึงไม่มีโอกาสที่จะสัมผัสกับสารเคมีหรือน้ ามันโดยตรง โดยน้ าทิ้งดังกล่าวจะรวบรวมลงสู่  

บ่อพักน้ าทิ้งของโครงการ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - น้ าเสียจากระบบไอน้ า โดยน้ าเสียส่วนนี้มีการปนเป้ือนไม่มากนัก เนื่องจากเป็นการระบายเสีย

เพื่อควบคุมค่าของแข็งละลายน้ าให้อยู่ในค่าที่ก าหนด โดยน้ าเสียดังกล่าวจะรวบรวมลงสู่บ่อพักน้ าทิ้ง  

ของโครงการ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - น้ าเสียจากระบบกรองน้ าใส โดยน้ าเสียส่วนนี้มีการปนเปื้อนไม่มากนัก เนื่องจากเป็นน้ าทิ้ง 

ที่เกิดจากการล้างท าความสะอาดสารกรองในระบบกรองน้ าใส โดยจะรวบรวมลงสู่บ่อพักน้ าทิ้งของโครงการ 

ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - น้ าเสียจากการฟื้นฟูสภาพเรซินในระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ โดยน้ าทิ้งส่วนนี้จะถูกรวบรวม

เข้าสู่ถังปรับพีเอชของโครงการเพื่อบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด โดยจะรวบรวมเข้าบ่อพักน้ าทิ้ง  

ของโครงการ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
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 ซึ่งโครงการมีระบบบ าบัดน้ าเสียขั้นต้นเพื่อรองรับน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตและบ าบัดให้มี

ค่าไม่เกินเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด ก่อนระบายเข้าบ่อพักน้ าทิ้งของโครงการเพื่อท าการตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง 

จากนั้นจะระบายเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 ส าหรับขั้นตอนการท างานของระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ เริ่มจากล าเลียงน้ าเสียในแต่ละ

แหล่งก าเนิดมาแยกบ าบัดเบื้องต้นตามลักษณะการปนเปื้อนของน้ าเสียนั้นๆ ประกอบด้วย การลดอุณหภูมิน้ า

เสียที่มีอุณหภูมิสูงที่หน่วยลดอุณหภูมิแบบ Cooling Tower  การแยกน้ ามันที่ปะปนอยู่ในน้ าเสียที่หน่วยแยก

น้ ามัน และการปรับค่าความเป็นกรด-ด่างให้มีสภาวะที่เหมาะสมต่อการบ าบัดในขั้นตอนต่อไป จากนั้นเมื่อน้ า

เสียในแต่ละก าเนิดผ่านการบ าบัดเบื้องต้นแล้วจะถูกรวบรวมเข้าสู่หน่วยตกตะกอนทางเคมีเพื่อท าการแยก

อนุภาคของแข็งและสารแขวนลอยที่ปะปนอยู่ออกจากน้ าเสียโดยอาศัยกระบวนการตกตะกอนด้วยสารเฟอริก

คลอไรด์ในสภาพที่เป็นกรด (มีการปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง ให้ด้วยกรดซัลฟูริกและโซเดียมไฮดรอกไซด์) 

จากนั้นจะมีการเติมโพลีเมอร์เพื่อให้อนุภาคของแข็งและสารแขวนลอยที่แยกออกจากน้ าเสียรวมตัวเป็นตะกอน

ที่ใหญ่ขึ้นและตกตะกอนแยกออกจากน้ าเสียที่ถังตกตะกอนต่อไป ทั้งนี้น้ าเสียที่ผ่านการตกตะกอนแล้วจะถูก

ปรับค่าความเป็นกรด-ด่างให้เป็นกลางด้วยโซเดียมไฮดรอกไซด์เพื่อให้ได้ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด ส าหรับ

ตะกอนที่แยกได้จากน้ าเสียรวมถึงน้ ามันจะถูกรวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไป

ก าจัดต่อไป 

 น้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง (T-116) ขนาด 

40 ลูกบาศก์เมตร ท าหน้าที่ตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งมีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดหรือไม่ โดยน้ าทิ้ง  

ที่มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดจะระบายเข้าสู่บ่อพักน้ าทิ้ง ขนาด 2,000 ลูกบาศก์เมตร (เวลาพักน้ าทิ้ง 

1 วัน) ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ส่วนกรณีที่ตรวจพบว่ามีคุณภาพน้ า 

เกินเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด ระบบจะผันน้ าเสียส่วนนั้นเข้าสู่บ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน ขนาด 1,700 ลูกบาศก์เมตร 

และสูบต่อเข้าสู่บ่อพักน้ าเสียฉุกเฉิน 300 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีขนาดเพียงพอต่อที่จะรองรับน้ าเสียที่มีค่าเกินเกณฑ์

มาตรฐานที่นิคมฯ ก าหนด ได้ประมาณ 1 วัน จากนั้นจะมีการทยอยส่งกลับเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ

เพื่อท าการบ าบัดใหม่ ทั้งนี้ได้มีการเฝูาระวังโดยการตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบบ าบัดน้ าเสีย

เป็นประจ าทุกเดือน โดยก าหนดให้มีการตรวจวัดลักษณะน้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิดก่อนเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

จ านวน 5 จุด ได้แก่ 1) บ่อ Alkaline Conc & Oily Wastewater (T-101) 2) บ่อ Acid Conc Wastewater 

(T-102) 3) บ่อ Alkaline Rinse Wastewater (T-103) 4) บ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T-104) 

5) บ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T-105) รวมถึงคุณภาพน้ าทิ้งที่ผ่านการบ าบัดแล้วที่บ่อพัก 

น้ าทิ้ง (ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ) จ านวน 1 จุด  

 ทั้งนี้โครงการได้ก าหนดมาตรการฯ เพิ่มเติมเพื่อเป็นการเฝูาระวังและตรวจสอบประสิทธิภาพของ

ระบบบ าบัดน้ าเสีย ดังนี้ 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้ในการควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางน้ าให้สอดคล้องตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรมก าหนด 

 - ควบคุมคุณภาพน้ าทิ้งจากบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งสุดท้ายของโครงการให้อยู่ในมาตรฐาน 

ที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ก่อนส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง

ของนิคมฯ 
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 - ก าหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียเป็นประจ าทุก 1 เดือน ได้แก่  

  1) บ่อ Alkaline Conc & Oily Wastewater (T-101)  มีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็น

กรด-ด่าง ซีโอดี บีโอดี ของแข็งทั้งหมดน้ ามันและไขมัน เหล็ก สังกะสี ของแข็งละลายน้ าทั้งหมด และอุณหภูมิ 

  2) บ่อ Acid Conc Wastewater (T-102) มีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง 

เหล็ก ของแข็งละลายน้ าทั้งหมด และอุณหภูมิ 

  3) บ่อ Alkaline Rinse Wastewater (T-103) มีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง 

ซีโอดี บีโอดี ของแข็งทั้งหมด น้ ามันและไขมัน ของแข็งละลายน้ าทั้งหมด เหล็ก และอุณหภูมิ  

  4) บ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T-104) มีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็น

กรด-ด่าง ซีโอดี บีโอดี ของแข็งทั้งหมด เหล็ก สังกะสี ของแข็งละลายน้ าทั้งหมด และอุณหภูมิ  

  5) บ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T-105) มีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็น

กรด-ด่าง ซีโอดี บีโอดี ของแข็งทั้งหมด น้ ามันและไขมัน เหล็ก สังกะสี อุณหภูมิ และของแข็งละลายน้ าทั้งหมด  

 

 1.3.9 กากของเสีย 

 โครงการก่อให้เกิดของเสีย 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียจากพนักงานและของเสียจากกระบวนการผลิต 

มีรายละเอียดดังนี้ 

 1) ของเสียจากพนักงาน 

  - ของเสียทั่วไป เช่น ขยะเปียก เศษกิ่งไม้ ใบไม้ เศษหญ้า เป็นต้น โดยโครงการจะจัดเตรียม

ถังมูลฝอยเพื่อรองรับขยะประเภทนี้กระจายตามบริเวณต่างๆ ภายในโครงการอย่างเพียงพอ ก่อนติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากราชการหรือหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับไปก าจัดต่อไปอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป 

  - ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ พลาสติก เป็นต้น โดยโครงการจะจัดเตรียม 

ถังรองรับขยะประเภทนี้กระจายตามบริเวณต่างๆ ภายในโครงการอย่างเพียงพอ ก่อนคัดแยกและจ าหน่าย

ให้กับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการต่อไป 

  - ของเสียอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์  ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ์ เป็นต้น 

โดยโครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะประเภทนี้ ติดสลากชัดเจน โดยระบุข้อความ “ของเสียอันตราย” ไว้บนถัง

และตั้งกระจายตามบริเวณต่างๆ ภายในโครงการอย่างเพียงพอ ก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการ

หรือหน่วยงานที่เกี่ยวข้องรับไปจ ากัดต่อไปอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป 

 2) ของเสียจากกระบวนการผลิต  

  - เศษเหล็กจากการตกแต่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ เป็นของเสียที่เกิดจากการเจียร ปาด 

และกลึงเหล็กแผ่นในขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบและการตกแต่งผลิตภัณฑ์ ของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ใน 

ถังบรรจุ (Roll Off) ขนาด 12 ตัน ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ก่อนจ าหน่ายให้ผู้รับซื้อเอกชนน าไปใช้ประโยชน์ต่อไป 

  - ไม้พาเลทและเศษไม้ทั่วไป เป็นของเสียที่เกิดจากการใช้บรรจุวัตถุดิบ ของเสียดังกล่าว 

จะถูกบรรจุไว้ในถังบรรจุ (Roll off) ขนาด 10 ตัน ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้ 

รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - กากตะกอนสังกะสี (Zinc Dross) เป็นของเสียที่เกิดจากการขั้นตอนเคลือบสังกะสี 

ของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังบรรจุ (Roll off) ขนาด 12 ตัน ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ก่อนจ าหน่ายให้

ผู้รับซื้อเอกชน าไปใช้ประโยชน์ต่อไป 
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  - ขยะอุตสาหกรรมทั่วไป (ได้แก่ กระดาษที่ใช้ในการหุ้มวัตถุดิบ) ซึ่งของเสียดังกล่าว 

จะถูกบรรจุไว้ในถังบรรจุ (Roll off) ขนาด 10 ตัน ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน 

ที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - ของเหลวที่มีสภาพเป็นด่าง เป็นของเสียที่เกิดจากสิ่งสกปรกในบ่อรวบรวมและบ่อสูบน้ าเสีย 

ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกรวบรวมในบ่อรวมน้ าเสียที่ปิดมิดชิดภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - ผงเหล็กจากการเจียร เพื่อการเตรียมวัตถุดิบและตกแต่งผลิตภัณฑ์ ซึ่งของเสียดังกล่าว

จะถูกบรรจุไว้ในถังรองรับ (Tank) ขนาด 200 ลิตร ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - น้ ามันเครื่องเสื่อมสภาพ เป็นของเสียที่เกิดจากการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ 

ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังรองรับ (Tank) ขนาด 200 ลิตร ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังบรรจุ 

(Roll off) ขนาด 10 ตัน ภายในอาคารโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการ 

รับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - ตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังรองรับ (Hopper) 

ขนาด 10 ตัน ภายในอาคารโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัด

ตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - น้ ามันที่แยกได้จากระบบบ าบัดน้ าเสีย เป็นของเสียที่เกิดจากการบ าบัดน้ าเสียในขั้นตอน

การแยกน้ ามันออกจากน้ า ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังรองรับ (Tank) ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งถัง

ดังกล่าวตั้งอยู่ภายในอาคารโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่

กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - ภาชนะบรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังบรรจุ (Roll off) 

ขนาด 10 ตัน ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้บริ ษัทผู้จ าหน่ายสารเคมีซึ่งเป็นหน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากราชการน ากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ 

  - เศษผ้า ถุงมือปนเปื้อนและกระดาษปนเปื้อนน้ ามัน ซึ่งของเสียดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ใน 

ถังบรรจุ (Roll off) ขนาด 10 ตัน จ านวน 1 ใบ ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - เรซินเสื่อมสภาพ เป็นของเสียที่เกิดจากระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ ซึ่งของเสียดังกล่าว 

จะถูกบรรจุไว้ในถังรองรับ (Tank) ขนาด 200 ลิตร ภายในอาคารโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน 

ที่ไดร้ับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - ถ่านกันมันต์เสื่อมสภาพ เป็นของเสียที่เกิดจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ ซึ่งของเสีย

ดังกล่าวจะถูกบรรจุไว้ในถังรองรับ (Tank) ขนาด 200 ลิตร ภายในอาคารโรงงานบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

  - สารกรองในระบบผลิตน้ าใส เป็นของเสียที่เกิดจากระบบผลิตน้ าใส ซึ่งของเสียดังกล่าว 

จะถูกบรรจุไว้ในถุง (Big bag) ขนาด 0.5 ตัน ภายในอาคารโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 
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  โครงการจะน าของเสียที่เกิดขึ้นมาพักไว้ที่อาคารเก็บของเสีย โดยพื้นที่ดังกล่าวก าหนดให้มี

หลังคาปกคลุม ทั้งนี้การเก็บพักของเสียจัดแบ่งพื้นที่ออกเป็นส่วนๆ เพื่อแยกพื้นที่การจัดเก็บของเสียแต่ละ

ประเภทไม่ให้ปะปนกัน พร้อมทั้งมีปูายบ่งบอกชนิดของกากของเสียแต่ละประเภทอย่างชัดเจน และมี 

การด าเนินงานที่สอดคล้องกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องระบบเอกสารก ากับการขนส่งของเสียอันตราย 

พ.ศ. 2547 ซึ่งมีการตรวจสอบการจัดเก็บ และภาชนะบรรจุที่ใช้จัดเก็บเป็นประจ าทุกสัปดาห์ อาคารดังกล่าว

สามารถเก็บกักกากของเสียได้ไม่เกินกว่า 90 วัน ทั้งนี้ จะมีการวางแผนและประสานงานล่วงหน้ากับหน่วยงาน 

ที่รับก าจัดเพื่อให้มารับโดยเร็วที่สุดต่อไป นอกจากนี้ยังได้ออกแบบให้มีรางระบายน้ าล้อมโดยรอบอาคารเพื่อ

รวบรวมน้ าเสียที่อาจเกิดจากการล้างท าความสะอาดพื้นอาคารเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการต่อไป 

   

1.3.10 เสียงและการควบคุม 

 การด าเนินการผลิตทั้งหมดของโครงการอยู่ภายในอาคารซึ่งมีการปิดล้อมด้วยผนังอาคาร 

เพื่อปูองกันเสียงดังออกนอกอาคาร โดยแหล่งก าเนิดเสียงที่ส าคัญในช่วงด าเนินโครงการ ได้แก่ Air wiping nozzle 

และเครื่องปรับสภาพผิว อย่างไรก็ตาม โครงการได้จัดให้มีมาตรการลดระดับความดังของเสียงที่เกิดจาก

อุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ ที่ใช้ในการด าเนินการ 

 

1.3.11 พนักงาน 

 การท างานของพนักงานมีการแบ่งการท างานออกเป็น 2 ส่วน คือ พนักงานที่ท างานในส านักงาน 

ท างานจันทร์-ศุกร์ ตั้งแต่เวลา 8.30-17.30 น. และพนักงานที่ท างานในส่วนการผลิต ซึ่งแบ่งการท างานเป็น

วันละ 2 กะ แบ่งเป็น กะเช้า และกะดึก 

   

1.3.12 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อเป็นการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้นให้

ได้โดยเร็วที่สุด และปูองกันอันตรายความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นอย่างมีประสิทธิภาพมากที่สุด โดยแบ่งแผน

ฉุกเฉินออกเป็น 3 ระดับ ตามความรุนแรงได้แก่ 

  - เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 1 

  - เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 2 

  - เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 3 
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1.3.13 การประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ 

 ส าหรับแผนการด าเนินงานด้านประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น  

2 กลุ่ม ดังนี้ 

 - กลุ่มเพื่อนบ้านในนิคมอุตสาหกรรม ประกอบด้วย นิคมอุตสาหกรรมและโรงงานอื่นๆ ภายใน

นิคมฯ เพื่อประชาสัมพันธ์การด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยจัดให้มีการพบปะหรือแลกเปลี่ยน

ความคิดเห็นกับเพื่อนบ้านเพื่อให้ข้อมูลข่าวสาร และรับทราบข้อมูลข่าวด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อสร้างความรู้ความ

เข้าใจ และความมั่นใจในการด าเนินงานของโครงการกับเพื่อนบ้านที่ประกอบอาชีพเดียวกัน 

 - กลุ่มเพื่อนบ้านรอบนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบนิคมอุตสาหกรรม ซึ่งได้

ก าหนดกิจกรรมต่างๆ ได้แก่ การสร้างงานในชุมชน การจัดกิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพัฒนาฝีมือแรงงาน 

คนในท้องถิ่น การจัดทัศนะศึกษาและดูงาน เป็นต้น รวมทั้งการให้ความส าคัญในการพิจารณารับคนงานท้องถิ่น

ที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับต าแหน่งและหน้าที่ที่ปฏิบัติเข้าท างานเป็นล าดับแรก เพื่อสร้างทัศนคติที่ดีในการ 

อยู่ร่วมกันระหว่างโรงงานอุตสาหกรรมและชุมชน 

 

1.3.14 พื้นที่สีเขียว 

 โครงการได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียว ประมาณ 5.6 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 5.2 ของพื้นที่โครงการ 

โดยพื้นที่สีเขียวโครงการจะปลูกไม้ยืนต้นที่มีพุ่ม และความสูงเหมาะสม เช่น ต้นมะฮอกกานี และต้นหูกระจง 

เป็นต้น 

 

1.4 แผนการด าเนินงาน 

 1) การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม     

(ระยะด าเนินการ) จ านวน 2 ครั้ง/ปี โดยจัดท าเป็นตารางสรุปการปฏิบัติงาน ปัญหาและอุปสรรคในการ

ด าเนินการพร้อมทั้งการแก้ไขปัญหา 

 2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) มีรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 

1.4-1 ทางบริษัทที่ปรึกษาจะด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านต่างๆ โดยสรุปผลการ

ตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่ก าหนด และสรุปผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมา  

 3) การจัดท ารายงาน ทางบริษัทที่ปรึกษาจะรวบรวมข้อมูลผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) จัดท า

เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 2 ครั้ง/ปี 

 ส าหรับแผนการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตราการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม     

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและการจัดท ารายงาน (ระยะด าเนินการ) มีรายละเอียดแสดงดัง

ตารางที่ 1.4-2 
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ตารางที่ 1.4-1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 

ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 

 

รายการ ดัชนีตรวจวัด สถานีตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา 

1. คุณภาพอากาศ    

 1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- PM10 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

- SO2 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- HCl เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- H2SO4 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- ความเร็วและทิศทางลม 

- ตรวจวัดจ านวน 4 สถานี 

   *  โรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

   *  โรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ 

   *  โรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมถ์) 

   *  บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

    

 1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด    - TSP - ตรวจวัดจ านวน 3 ปล่อง 

   *  ปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 

   *  ปล่องเตาอบเชื่อมผิว (Galvannealing Furnace) 

   *  ปล่องหม้อไอน้ า (Boiler) 

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน ในช่วงเวลาเดียวกับ 

   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 - NO
x 

- SO2 

- ตรวจวัดจ านวน 3 ปล่อง 

   *  ปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 

   *  ปล่องเตาอบเชื่อมผิว (Galvannealing Furnace) 

   *  ปล่องหม้อไอน้ า (Boiler)  

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน ในช่วงเวลาเดียวกับ 

   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 - HCl - ตรวจวัดก่อนและหลังผ่านระบบสครับ เบอร์เพ่ือบ าบัด

ไอระเหยจากกระบวนการผลิต  

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน ในช่วงเวลาเดียวกับ 

   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 - H
2
SO

4 - ตรวจวัดก่อนและหลังผ่านระบบสครับ เบอร์เพ่ือบ าบัด

ไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว 

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน ในช่วงเวลาเดียวกับ 

   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ)  

 

รายการ ดัชนีตรวจวัด สถานีตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา 

     1.3 รวบรวมผลการตรวจสอบควบคุม

  อุปกรณต่์าง  ๆของระบบบ าบัดอากาศ  

- - ระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษทางอากาศ - ทุก 6 เดือน 

2. ระดับเสียง - ระดับเสียงท่ัวไป (Leq24 ชั่วโมง) 

- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 

- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- ตรวจวัดจ านวน 7 สถานี 

   *  บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

   *  บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก    

   *  บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ 

   *  บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 

   *  บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

   *  บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่ 7 บ้านระเวิง 

   *   รพ.สต. บ้านหนองค้างคาว 

- ตรวจวัดทุก 6 เดือน ครั้งละ 7 วันต่อเนื่องกัน 

3. คุณภาพน้ า - pH, Temperature, TDS, BOD, COD,     

  TS, Grease & Oil, Zn และ Fe 

 * บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oily Wastewater 

 (T101) 

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 

- pH, Temperature, TDS และ Fe    * บริเวณบ่อ Acid Conc Wastewater (T102) - ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 

- pH, Temperature, TDS, BOD, COD,     

  TS, Fe และ Grease & Oil  

   * บริเวณบ่อ Alkaline Rinse Wastewater (T103) - ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 

 
- pH, Temperature, BOD, COD, TS,      

   TDS , Zn และ Fe 

   * บริเวณบ่อ Special Treatment Conc Wastewater 

 (T104) 

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 

 
- pH, Temperature, BOD, COD, TS,        

   Grease & Oil, TDS, Zn และ Fe 

   * บริเวณบ่อ Special Treatment Rinse Wastewater 

 (T105) 

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 

    

    

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                  บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

1
-
1

9 

ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ)  

 

รายการ ดัชนีตรวจวัด สถานีตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) - pH, Temperature, TDS, Conductivity,     

  BOD, COD, SS, Grease & Oil, Zn, Al 

  และ Fe 

   * บริ เวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า ท้ิ งสุ ดท้ าย  

(Final Monitor Tank)  

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง 

- pH, TDS, Conductivity และ Zn    

   

   * บริ เวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า ท้ิ งสุ ดท้ าย  

(Final Monitor Tank)  

- ตรวจวัดทุกสัปดาห์ 

4. การจัดการของเสีย - สรุปปริมาณของแต่ละชนิดท่ีเกิดขึ้นจาก 

   การด าเนินการของโครงการ และสัดส่วน 

   ปริมาณของเสีย ท่ีน าไป Recycle หรือ 

   ส่งก าจัด 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ปีละ 1 ครั้ง 

5. อาชีวอนามัย และความปลอดภัย    

   5.1 ระดับความร้อนในการท างาน 

         

- Heat Stress Index ในรูป WBGT - ตรวจวัดจ านวน 3 จุด 

   *  พ้ืนท่ีเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)  

   *  พ้ืนท่ีเตาอบเชื่อมผิว (Galvannealing Furnace)  

   *  พ้ืนท่ีหม้อไอน้ า (Boiler)  

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

   (ครอบคลุมในเดือนท่ีมีอากาศร้อนท่ีสุดของ    

    การท างานในปีนั้น) 

  5.2 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

      

- Total Dust - ตรวจวัด จ านวน 2 จุด  

   *  บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวัตถุดิบ  

   *  บริเวณพ้ืนท่ีปรับสภาพผิว  

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

 - HCl - ตรวจวัด จ านวน 1 จุด คือ 

บริเวณอ่างกรดในกระบวนการล้างท าความสะอาด  

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

 - H2SO4 - ตรวจวัด จ านวน 1 จุด คือ 

บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการเคลือบผิว  

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

- Zinc Oxide Fume - ตรวจวัด จ านวน 1 จุด คือ 

บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี  

-  ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                  บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

1
-
2

0 

ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ)  

 

รายการ ดัชนีตรวจวัด สถานีตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา 

    5.3 ระดับเสียงในสถานท่ีท างาน  - ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการท างาน 

   ตามกฎหมายกระทรวงอุตสาหกรรม 

 

- ตรวจวัด จ านวน 4 จุด  

   *  บริเวณเคร่ืองคลายม้วน (Uncoiler) 

   *  บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Knivers)  

   *  บริเวณเคร่ืองม้วนเหล็กแผ่น (Recoiler)  

   *  บริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer)  

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

- ระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการ    

   ท างานในแต่ละวัน (TWA) ตามกฎกระทรวงแรงงาน 

- พนักงานทุกคนท่ีสัมผัสเสียงดัง 

 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

     5.4  ตรวจสุขภาพพนักงาน - ตรวจสุขภาพท่ัวไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น และการได้ยิน 

- เอ็กซเรย์ปอด 

- สมรรถภาพการท างานของปอด ตับ และไต 

- ตรวจเลือด 

   *  ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

   *  สารโลหะหนัก (Al, Pb, Cd, Zn)  

- พนักงานทุกคน 

- พนักงานทุกคน 

- พนักงานทุกคน 

- พนักงานที่ท างานในส่วนการผลิต 

- พนักงานท่ีท างานในส่วนกระบวนการเคลือบ    

   สังกะสี เคลือบสังกะสี 

 

- ก่อนเข้าท างาน 1 ครั้ง จากนั้นตรวจ

ปีละ 1 ครั้ง 

 

 

- ตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัย เสี่ยง ท่ีสัมผัส 

 เ ป็นประจ า ทุก ปี  โดยให้ เ ป็นตามดุลพินิจของ    

 แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนักงานท่ีท างานในส่วนการผลิต - ตรวจตามชั่วโมงการท างานสะสม 

    โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยหารือ

ร่วมกับแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

   5.5  รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความ 

    เสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและ 

    การท างาน 

- จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ พร้อมสาเหตุความ 

   เสียหายเ พ่ือเ ป็นข้อมูลพ้ืนฐานส าหรับก าหนด    

   มาตรการความปลอดภัย 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ปีละ 1 ครั้ง 

   5.6  รวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บปุวย 

 และการตรวจสุขภาพประจ าปี 

- สถิติภาวการณ์เจ็บปุวยและผลการตรวจสุขภาพของ     

   พนักงาน 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ปีละ 1 ครั้ง 

   5.7  ฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการ 

 ระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนท่ีโครงการ 

- - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ปีละ 1 ครั้ง 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                  บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

1
-
2

1 

ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ)  

 

รายการ ดัชนีตรวจวัด สถานีตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา 

6. สังคม-เศรษฐกิจ - ส ารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม รวมท้ังส ารวจความ     

   คิดเห็นของครัวเรือนประชาชน ผู้น าชุมชน/ผู้น า 

   ท้ อ งถิ่ น  ตั วแทนหน่ วย ง าน ท่ี เ กี่ ย วข้ อ ง  สถ าน 

   ประกอบการโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ พื้นท่ีอ่อนไหว เช่น  

   ท่ีต้ังสถานพยาบาล วัด และโรงเรียน เป็นต้น และจุด 

   ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมท้ังส ารวจสภาพ 

   การเปลี่ยงแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหาและความต้องการของ 

   ชุมชนและครัวเรือนประชาชน พร้อมท้ังส ารวจดัชนี 

   ความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction      

   Index) ท้ังนี้การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการ 

   และสถิติพร้อมท้ังให้แสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการ 

   เก็บข้อมูลด้วย 

- ครัวเรือน ประชาชน ผู้น าชุมชน/ผู้น าท้องถิ่น

ตัวแทนหน่วยงานท่ี เกี่ ยวข้อง และสถาน

ประกอบการโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการภายใน 

รัศมี 5 กิโลเมตร และพ้ืนท่ีอ่อนไหว และ

ชุมชนท่ีเป็นจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม

ของโครงการ ท้ังนี้ การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไป

ตามหลักวิชาการทางสถิติ พร้อมท้ังแสดง

แผนท่ีการกระจายตัวอย่างในการเก็บข้อมูล  

 

 

 

 

- ปีละ 1ครั้ง 

 - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดท ารายงาน  

   สรุปผลข้อมูลการร้องเรียนพร้อมท้ังผลกาด าเนินการ 

   แก้ไขปัญหาและก าหนดมาตรการฯ เพ่ิมเติมเพ่ือปูองกัน    
 การเกิดซ้ าทุกคร้ัง 

-  ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - รวบรวมข้อมูล 

และสรุปผลทุก 6 เดือน 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                  บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

1
-
2

3 

ตารางที่ 1.4-2 แผนด าเนินการติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตราการ การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและการจัดท ารายงาน 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด (ระยะด าเนินการ) 

 

รายการด าเนินงาน 
 

ความถี่ 

ระยะด าเนินการ  

ปี พ.ศ. 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1.  คุณภาพอากาศ              

 1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปีละ 2 ครั้ง             

 1.2 คุณภาพอากาศจากปล่อง ปีละ 2 ครั้ง               

 
1.3 รวบรวมข้อมูลผลการตรวจสอบควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ   

ของระบบบ าบัดอากาศ 

ปีละ 2 ครั้ง 
    

 
     

  

2.  ระดับเสียงท่ัวไป ปีละ 2 ครั้ง             
3.  คุณภาพน้ าท้ิง ทุกเดือน             

4. การจัดการของเสีย ปีละ 1 ครั้ง             

5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย              

 5.1  ตรวจวัดความร้อนในสถานท่ีท างาน ปีละ 2 ครั้ง             

 5.2  คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปีละ 2 ครั้ง             

 5.3  ระดับเสียงในสถานท่ีท างาน ปีละ 2 ครั้ง             

 5.4  ตรวจสุขภาพพนักงาน ปีละ 1 ครั้ง             

 
5.5  รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับ   

โรงงานและการท างาน 

ปีละ 1 ครั้ง 
           

 

 
5.6  รวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บปุวย และการตรวจสุขภาพ   

ประจ าปี 

ปีละ 1 ครั้ง 
           

 

 5.7 ฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 ครั้ง             



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                  บทน า 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

1
-
2

4 

ตารางที่ 1.4-2 (ต่อ) 

 

 

รายการตรวจวัด 
ความถี่ 

ระยะด าเนินการ  

ปี พ.ศ. 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.  การสภาพเศรษฐกิจและสังคม             
 

 6.1  ส ารวจความคิดเห็นของชุมชน ปีละ 1 ครั้ง            

 6.2  บันทึกข้อร้องเรียน ปีละ 2 ครั้ง             
7.  ตรวจสอบมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง             

8.  จัดท ารายงานฯ ปีละ 2 ครั้ง             

 

หมายเหตุ :         แผนการด าเนินการตามทีม่าตรการฯ ก าหนด (Measure Plan) 

        การด าเนินการของโครงการ (Actual) 

 

 

 



บทที่ 2 

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
2

-
1
 

บทท่ี 2 
 

การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

2.1 การด าเนินการ 

 การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะ

ด าเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ทางบริษัทที่ปรึกษาได้ด าเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ได้เสนอไว้ในรายงานผลการปฏิบัติ 

ตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบที่ อก 5103.3.1/1285 ลงวันที่ 6 

พฤษภาคม 2565 

 

2.2 ผลการตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการป้องกัน 

 และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

เมื่อวันที่  11 พฤษภาคม 2565 สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมในระยะด าเนินการ รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.2-1 โดยมีภาพและเอกสารอ้างอิงประกอบการ

ปฏิบัติตามมาตรการฯ แสดงในภาคผนวกที่ 1 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
2
 

ตารางที ่2.2-1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที ่5) ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

  

 เข้าตรวจสอบ : 11 พฤษภาคม 2565              ผู้เข้าตรวจสอบ :  นางสาวโสภิดา  ประสาทพร 

 ผู้น าตรวจสอบ : คุณอุไรรัตน์ ทาบุตร                          :  นางสาวนันธิยา พานอ่อน 

                                  (บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด)                                                (บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป - ปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ท่ีเสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงาน 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เจเอฟอี สตีล 

กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด ต้ังอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 อ าเภอปลวกแดง จังหวัด

ระยอง อย่างเคร่งครัด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมตามท่ีเสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงาน 

ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งท่ี 5) ของบริษัท เจเอฟอี 

สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด (เอกสารแนบท่ี 1 ใน

ภาคผนวกที ่1) 

- 

 - หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ

คุณภาพสิ่ งแวดล้อม บริษัท เจเอฟอี  สตีล กัล วาไนซ่ิง 

(ประเทศไทย) จ ากัด จะต้องแจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทย (กนอ.) ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และส านักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบโดยเร็ว 

เพ่ือหน่วยงานดังกล่าว จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- ในช่วง เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ไม่มี เหตุการณ์ 

ท่ีก่อให้ เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่ งแวดล้อม หากเกิด

เหตุการณ์ท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด จะแจ้ง

ให้หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องทราบ เพ่ือหน่วยงานดังกล่าวจะได้ 

ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
3
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) - เม่ือผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด ต้อง

ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติ

ตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด 

เพ่ือประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนด

ระยะเวลาในการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอไว้ในรายงานฯ โดยหากพบผล

การติดตามตรวจสอบท่ีได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เจเอฟอี  สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

จะด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหานั้นโดยเร็ว 

- 

 

- บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด ต้อง

ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพ่ือด าเนินการตรวจสอบ

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของโครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม

มาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้ อมให้ ก าร นิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ส านักงานทรัพยากร 

ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง ส านักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และหน่วยงาน

ท้องถิ่นท่ีเกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้มอบหมายให้ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง 

เซอร์ วิส จ ากัด ด าเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม

มาตรการปูองกันและแก้ ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยได้

น าเสนอรายงานให้หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน 

ส าหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งนี้เป็นรายงาน

ฉบับท่ี 1/2565 ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

(เอกสารแนบท่ี 6 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
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-
4
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) - ในกรณีท่ีผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัดได้ในช่วงการด าเนินการปกติ 

หรื อ มีแน ว โน้ ม เ ข้ า ใ กล้ ค่ าควบ คุมหรื อ ค่ าม าตรฐ าน 

ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝูาระวังเพ่ือเตรียมความ

พร้ อมในการแก้ ไข ปัญหา ท่ีอาจ เกิ ดขึ้ น  ท้ั งนี้  ให้ ส รุป

รายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ

ปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพ้ืนท่ีโครงการ

มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัดได้ในช่วงด าเนินการปกติ 

แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ ทางโครงการจะด าเนินการ

ตรวจสอบสาเหตุและเฝูาระวังเพ่ือเตรียมความพร้อมในการ

แก้ไขปัญหา อย่างไรก็ตามผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ในพ้ืนท่ีโครงการยังไม่มีแนวโน้มสูงขึ้น รายละเอียดแสดงใน 

บทท่ี 3 

 

- 

 

- ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดของโครงการ 

มีค่าเกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ ให้โครงการท าการตรวจหา

สาเหตุท าการแก้ ไข และท าการตรวจ วัดซ้ า เ พ่ือยืนยัน

ประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมท้ังก าหนดมาตรการเพ่ือ

ปูองกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดในพ้ืนท่ี

โครงการเกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ ทางโครงการจะด าเนินการ

ตรวจสอบสาเหตุ และเฝูาระวังเพ่ือเตรียมความพร้อมในการ

แก้ไขปัญหา อย่างไรก็ตามผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิด 

ในพ้ืนท่ีโครงการยังไม่มีแนวโน้มสูงขึ้น รายละเอียดแสดงใน

บทท่ี 3 

- 

 

 - ในกรณีท่ี บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) 

จ ากัด มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

หรือมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีได้

เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับ

ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง 

(ประเทศไทย) จ ากัด แจ้งให้หน่วยงานท่ีมีอ านาจหน้าท่ีในการ

พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการดังนี้ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  ปัจจุบันโครงการมีการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งท่ี 5) ได้รับความเห็นชอบตาม

หนังสือเลขท่ี อก 5103.3.1/1285 ลงวันท่ี 6 พฤษภาคม 2565 

(เอกสารแนบท่ี 1 ในภาคผนวกที ่1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าว เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่า

มาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงาน

ผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ 

และเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับ

ให้จัดท าส าเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นท่ีรับจด

แจ้งไว้ แจ้งให้ส านักงานนโยบายและทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดล้อม เพ่ือทราบ 

  - 

 2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยน 

แปลงดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการ

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้

แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการ

เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อมเ พ่ือเสนอให้

คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการประเมิน 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดท่ีเกี่ยวข้องให้ความ

เห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลง และเม่ือ

โครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง 

ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าวให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) - ก าหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

ทราบก่อนหยุดการผลิตเพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร

และอุปกรณ์ประจ าปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วง

ก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมีการ 

หยุดเดินเครื่องจักรเพ่ือการซ่อมบ ารุง ระหว่างวันท่ี 13-16 

กุมภาพันธ์, 27-30 มีนาคม, 11-18 เมษายน และ 29 

พฤษภาคม-1 มิถุนายน 2565 โดยทางโครงการมีการแจ้งไป

ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 

(เอกสารแนบท่ี 2 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 

 - หลังจากเปิดด าเนินการแล้วต้องท าการติดตามตรวจสอบและ

ประเมินผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อม (Environment Audit) 

ทุกป ี

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 

- โครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส 

จ ากัด ซ่ึงเป็นบริษัทท่ีปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมเป็นผู้ด าเนินการ 

ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมและจัดท ารายงานผลการตรวจ

ประเมินด้านสิ่งแวดล้อมเป็นประจ าทุกปี (Environmental Audit)  

โดยในปี 2565 จะด าเนินการจัดท ารายงานผลการตรวจ

ประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2565 และจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

- 

2. คุณภาพอากาศ - ควบคุมความเข้มข้นของมลพิษท่ีปล่อยออกจากปล่องระบาย

อากาศเสียของโครงการให้มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานควบคุม

การปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงเหล็กใหม่) และ

มาตรฐานก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบาย

ออกจากโรงงานดังนี้  

- ป ล่ อ ง ร ะ บ า ย

อากาศ 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย เม่ือวันท่ี 

24-26 พฤษภาคม 2565 โดยทางโครงการได้ด าเนินการ

ควบคุมความเข้มข้นของมลพิษท่ีปล่อยออกจากปล่องระบาย

อากาศเสียของโครงการให้มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานควบคุมการ

ปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (โรงเหล็กใหม่) และ

มาตรฐานก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปน ในอากาศที่ระบาย 

ออกจากโรงงาน พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด  

(เอกสารแนบท่ี 2 ในภาคผนวกท่ี 3) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (1) ปล่องเตาอบอ่อน มีความสูงไม่น้อยกว่า 40 เมตร และมีค่า 

 TSP ไม่เกิน 25 mg/Nm
3
 หรือ 0.16 g/s 

  

      SO2 ไม่เกิน 30 ppm       หรือ 0.49 g/s 

  

      NOx ไม่เกิน 160 ppm     หรือ 1.90 g/s 

- ป ล่ อ ง ร ะ บ า ย

อากาศ 

-  ปล่องเตาอบเหล็กอ่อน (Annealing Furnace Stack) พบว่า 

    TSP มีค่าเท่ากับ 2.1        mg/m
3
  

    อัตราการระบาย TSP มีค่าเท่ากับ      0.024   g/s 

    SO2 มีค่าน้อยกว่า    3          ppm 

    อัตราการระบาย SO2 มีค่าน้อยกว่า 0.089    g/s 

    NOx มีค่าเท่ากับ     20        ppm 

    อัตราการระบาย NOx มีค่าเท่ากับ     0.445   g/s 

- 

 

(2) ปล่องเตาอบเชื่อมผิว มีความสูงไม่น้อยกว่า 68 เมตร 

และมีค่า 

 TSP ไม่เกิน 25 mg/Nm
3
 หรือ 0.03 g/s 

  

      SO2 ไม่เกิน 30 ppm       หรือ 0.08 g/s 

  

      NOx ไม่เกิน 155 ppm     หรือ 0.31 g/s 

 -  ปล่องเตาอบเชื่อมผิว (Galvanealing Furnace Stack) พบว่า 

    

    TSP  มีค่าเท่ากับ    5.8  mg/m
3 
 

    อัตราการระบาย TSP  มีค่าเท่ากับ    0.007  g/s 

    SO2 มีค่าเท่ากับ 4.76  ppm  

    อัตราการระบาย SO2        มีค่าเท่ากับ 0.015  g/s 

    NOx                             มีค่าเท่ากับ 4  ppm 

    อัตราการระบาย NOx       มีค่าเท่ากับ 0.008  g/s 

- 

 (3) ปล่องหม้อไอน้ า มีความสูงไม่น้อยกว่า 20 เมตร และ 

มีค่า 

 TSP ไม่เกิน 25 mg/Nm
3
 หรือ 0.07 g/s 

  

      SO2 ไม่เกิน 30 ppm       หรือ 0.22 g/s 

  

      NOx ไม่เกิน 155 ppm     หรือ 0.81 g/s 

 -  ปล่องหม้อไอน้ า ( ฺBoiler Stack) พบว่า 

     

    TSP                             มีค่าเท่ากับ 5.3 mg/m
3
  

    อัตราการระบาย TSP        มีค่าเท่ากับ 0.008 g/s 

    SO2                             มีค่าน้อยกว่ก 0.1 ppm 

    อัตราการระบาย SO2        มีค่าน้อยกว่า 0.001 g/s 

    NOx                             มีค่าเท่ากับ 44 ppm 

    อัตราการระบาย NOx        มีค่าเท่ากับ 0.118 g/s 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (4) ปล่องระบบบ าบัดไอระเหยจากกระบวนการผลิต มีความ

สูงไม่น้อยกว่า 36 เมตร และมีค่า HCI ไม่เกิน 10 

mg/Nm
3
 หรือ 0.06 g/s 

- ป ล่ อ ง ร ะ บ า ย

อากาศ 

-  ปล่องไอระเหยจากกระบวนการผลิต (Wet Scrubber) พบว่า 

      Inlet 

      HCl                         มีค่าเท่ากับ 1.2 mg/m
3
 

 

          อัตราการระบาย HCl มีค่าเท่ากับ 0.003 g/s 

      Outlet 

      HCl มีค่าเท่ากับ 0.24 mg/m
3
 

 

          อัตราการระบาย HCl มีค่าเท่ากับ 0.001 g/s 

- 

 (5) ปล่องระบบบ าบัดไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว 

มีความสูงไม่น้อยกว่า 36 เมตร และมีค่า H2SO4 ไม่เกิน 

30 mg/Nm3 หรือ 0.003 g/s  

-  ปล่องระบบบ าบัดไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว                              

    (Special Treatment Unit) พบว่า 

    Inlet 

      H2SO4 มีค่าเท่ากับ 1.8  mg/m
3
 

      อัตราการระบาย H2SO4 มีค่าเท่ากับ 0.004 g/s 

   Outlet 

      H2SO4 มีค่าน้อยกว่า 0.4 mg/m
3
 

            อัตราการระบาย H2SO4 มีค่าน้อยกว่า 0.001 g/s 

- 

 - โครงการได้ก าหนดให้มีแผนการบ ารุงรักษาในเชิงปูองกัน 

(Preventive Maintenance Program) ส าหรับเครื่องจักรหรือ

อุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับการควบคุมมลพิษทางอากาศ 

- ระบบรวบรวมและ

บ าบัดมลพิษทาง

อากาศ 

-  ทางโครงการได้จัดท าแผนการบ ารุงรักษาในเชิงปูองกัน  

 (Preventive Maintenance Program) ส าหรับเครื่องจักรและ

 อุปกรณ์ควบคุมสารมลพิษทางอากาศ  และด าเนินการ

 บ ารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์ (เอกสารแนบท่ี 3 ใน

 ภาคผนวกที ่1) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
9
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - เตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ของระบบบัดมลพิษทางอากาศ 

ให้เพียงพอเพ่ือใช้ในการแก้ไขซ่อมแซมเม่ือระบบขัดข้อง  

- ระบบรวบรวมและ

บ าบัดมลพิษทาง

อากาศ 

 - โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ของระบบบ าบัด 

มลพิษทางอากาศ เพ่ือใช้ในการแก้ไขซ่อมแซมเม่ือเกิดเหตุ 

ระบบขัดข้อง (เอกสารแนบท่ี 4 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศจะต้องด าเนินการและควบคุม

โดยผู้ท่ีมีความรู้ มีประสบการณ์ หรือผ่านการอบรมตาม 

ท่ีกฎหมายก าหนด 

- ระบบรวบรวมและ

บ าบัดมลพิษทาง

อากาศ 

 - โครงการมีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้เ ป็นผู้ควบคุมระบบบ าบัด 

มลพิษทางอากาศ เพ่ือดูแลและบ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษ  

ทางอากาศ ตามท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมก าหนด (เอกสาร 

แนบท่ี 5 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้ในการควบคุมระบบบ าบัดมลพิษ

ทางอากาศให้สอดคล้องตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เพ่ือการดูแลและบ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษ โดยเฉพาะ

ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 

- ระบบรวบรวมและ

บ าบัดมลพิษทาง

อากาศ 

 - โครงการมีการจัดเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้ในการควบคุมระบบ

บ าบัดมลพิษทางอากาศตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

(เอกสารแนบท่ี 5 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - ตรวจสอบการท างานของระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษทาง

อากาศของโครงการให้สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ

ได้แก่ การท างานของพัดลมดูดอากาศ อัตราการไหลของก๊าซ

ในระบบค่าความดันก๊าซก่อนและหลัง ผ่านระบบบ าบัด 

(Pressure Drop) 

- ระบบรวบรวมและ

บ าบัดมลพิษทาง

อากาศ 

 - โครงการมีการตรวจสอบการท างานของระบบรวบรวม 

และบ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการให้สามารถท างาน 

ได้อย่างมีประสิทธิภาพ (เอกสารแนบท่ี 7 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - รายงานผลการตรวจสอบควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบ

บ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการให้ สผ. และหน่วยงาน 

ท่ีเกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน 

- ระบบรวบรวมและ

บ าบัดมลพิษทาง

อากาศ 

- โครงการมีการตรวจสอบควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบ

บ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการให้ สผ. และหน่วยงาน 

ท่ีเกี่ยวข้องทราบ (เอกสารแนบท่ี 7 ในภาคผนวกที่ 1)  

- 

 

  - จัดให้มีระบบดักจับไอระเหยแบบสครับเบอร์ ส าหรับบ าบัด 

ไอระเหยจากกระบวนการผลิตและไอระเหยจากกระบวนการ

เคลือบผิว อย่างละ 1 ชุด รวมท้ังหมด 2 ชุด 

- ร ะ บ บ ดั ก จั บ ไ อ

ระเหยแบบสครับ

เบอร์ 

 - โครงการจัดให้มีระบบ Wet Scrubber ส าหรับบ าบัดไอระเหย

จากกระบวนการผลิตและไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว 

(ภาพท่ี 2.2-2 (1)) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
1
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ก าหนดให้มีการตรวจสอบบ ารุงระบบดักจับไอระเหยแบบ 

สครับเบอร์ เป็นประจ าทุกปี 

- ร ะ บ บ ดั ก จั บ ไ อ

ระเหยแบบสครับ

เบอร์ 

- โครงการมีการตรวจสอบบ ารุงระบบ Wet Scrubber เป็นประจ า

(ภาพท่ี 2.2-2 (1) และเอกสารแนบท่ี 8 และ 58 ในภาคผนวก 

ท่ี 1) 

- 

 - ติดต้ังเครื่องก าเนิดไฟฟูาส ารอง (Emergency Generator) 

ขนาด 750 กิโลวัตต์ จ านวน 1 ชุด ส าหรับโครงการสามารถ

เดินเครื่องก าเนิดไฟฟูาส ารองดังกล่าวได้ภายในระยะเวลา 

5 นาที รวมท้ังจัดให้มีการส ารองน้ ามันดีเซลไว้ใช้ได้ไม่น้อยกว่า 

5 ชั่วโมง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้ติดต้ังเครื่องก าเนิดไฟฟูาส ารอง (Emergency 

Generator) ขนาด 750 กิโลวัตต์ จ านวน 1 ชุด ส าหรับระบบ 

scrubber ซ่ึงหากเกิดเหตุการณ์กระแสไฟฟูาดับหรือขัดข้อง 

โครงการสามารถจะเดินเครื่องก าเนิดไฟฟูาส ารองดังกล่าวได้

ภายในระยะเวลา 5 นาที รวมท้ังจัดให้มีการส ารองน้ ามันดีเซล

ไว้ใช้ได้ไม่น้อยกว่า 5 ชั่วโมง (ภาพท่ี 2.2-2 (2) และ (3)) 

- 

- จัดเตรียมป๊ัมน้ าท่ีใช้ในระบบดักจับไอระเหยแบบสครับเบอร์

จ านวน 2 ชุด (ท างาน 1 ชุด และส ารองกรณีฉุกเฉิน 1 ชุด) ซ่ึง

หากป๊ัมหลักเกิดขัดข้องจะสามารถเปลี่ยนมาใช้ป๊ัมส ารองได้

ภายในระยะเวลา 1 นาที 

- ร ะ บ บ ดั ก จั บ ไ อ

ระเหยแบบสครับ

เบอร์ 

- โครงการจัดเตรียมป๊ัมน้ าท่ีใช้ในระบบ Wet Scrubber จ านวน 

2 ชุด (ท างาน 1 ชุดและส ารองกรณีฉุกเฉิน 1 ชุด) ซ่ึงหากป๊ัม

หลักเกิดขัดข้องจะสามารถเปลี่ยนมาใช้ป๊ัมส ารองได้ภายใน

ระยะเวลา 1 นาที  (ภาพท่ี 2.2-2 (4)) 

- 

3. ระดับเสียง - เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีอาจก่อให้เกิดเสียงดัง ต้องติดต้ัง

ภายในอาคารเพ่ือปูองกันเสียงดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการมีการติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีอาจก่อให้เกิด

เสียงดังภายในอาคารเพ่ือปูองกันเสียงดังรบกวนชุมชน

ใกล้เคียง (ภาพท่ี 2.2-2 (5)) 

- 

 - แหล่งก าเนิดเสียงท่ีอยู่ภายนอกอาคารต้องติดต้ังอุปกรณ์ลด

เสียงหรือวัสดุลดเสียง เพ่ือปูองกันเสียงรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการติดต้ังอุปกรณ์ลดเสียงหรือครอบวัสดุลดเสียง 

เพ่ือปูองกันเสียงรบกวนชุมชนใกล้เคียง (ภาพท่ี 2.2-2 (6)) 

- 

 - ก าหนดให้การควบคุมการท างานของเครื่องจักร ด าเนินการ

ภายในห้องควบคุม และควบคุมการท างานของเครื่องจักรด้วย

ระบบอัตโนมัติ 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการก าหนดให้มีการควบคุมการท างานของเครื่องจักร 

ภายในห้องควบคุม และควบคุมการท างานของเครื่องจักรด้วย

ระบบอัตโนมัติ รวมท้ังมีการก าชับพนักงานท่ีปฏิบัติงานภายใน

ห้องควบคุมให้มีการสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล

ทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน (ภาพท่ี 2.2-2 (7)) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

3. ระดับเสียง (ต่อ) - ก าหนดให้พนักงานท่ีท างานในสถานท่ีท างานมีระยะเวลาการ

สัมผัสเสียงตามกฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน) เรื่อง 

มาตรฐานใน การบริหารและจัดการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง

และเสียง พ.ศ. 2559   

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการก าหนดให้พนักงานท่ีท างานในสถานท่ีท างานมีระยะเวลา

การสัมผัสเสียง และมีการหมุนเวียนพนักงานท่ีเข้าไปฏิบัติงาน

ในพ้ืนท่ีดังกล่าว อีกท้ังทางโครงการได้มีการจัดท าโครงการ

อนุรักษ์การได้ยิน (เอกสารแนบท่ี 9 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ก าหนดเขตท่ีมีเสียงดับรอบพ้ืนท่ี/เครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน 

85 เดซิเบลเอ และให้เตรียมอุปกรณ์ปูองกันเสียงส่วนบุคคล

หากพนักงานเข้าไปท างานในบริเวณดังกล่าวต้องสวมใส่เครื่อง

ปูองกัน เช่น ปลั๊กอุดหู ท่ีครอบหูให้กับพนักงานในพ้ืนท่ีท่ีมี

เสียงดังอย่างเพียงพอ 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการก าหนดให้บริเวณพ้ืนท่ีหรือเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง 

เป็นเขตระดับเสียงท่ีต้องใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียงส่วนบุคคล 

โดยติดต้ังปูายเตือนให้เห็นชัดเจนและได้จัดเตรียมปลั๊กอุดหู 

ท่ีครอบหู ให้กับพนักงานท่ีท างานในพ้ืนท่ีดังกล่าว (ภาพท่ี 2.2-2 

(8) และ (9)) 

- 

 - ติดต้ังปูายเตือน หรือปูายแสดงให้ทราบว่าบริเวณใดเป็นพ้ืนท่ี

ท่ีมีระดับเสียงเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และปูายเตือนให้สวมใส่

อุปกรณ์ปูองกันเสียง 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการก าหนดให้บริ เวณพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดังเกินกว่า 85 

เดซิเบลเอ เป็นเขตระดับเสียงท่ีต้องใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียง

ส่วนบุคคล โดยติดต้ังปูายเตือนให้เห็นชัดเจน (ภาพท่ี 2.2-2 

(8) และ (9)) 

- 

 - ตรวจสอบบ ารุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาท่ีระบุใน

ข้อก าหนดของอุปกรณ์ต่างๆ เพ่ือปูองกันเสียงดังท่ีเกิดจาก

เครื่องจักร 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการมีการตรวจสอบบ ารุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลา 

ท่ีระบุในข้อก าหนดของอุปกรณ์ต่างๆ เพ่ือปูองกันเสียงดัง 

ท่ีเกิดจากเครื่องจักร (เอกสารแนบท่ี 10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - จัดท า Noise Contour Map ในพ้ืนท่ีการผลิตภายใน 1 ปี 

หลังจากโครงการเปิดด าเนินการ โดยน าผลการศึกษามาใช้ใน

การจัดการสิ่งแวดล้อมด้านเสียงในโครงการและทบทวนการท า 

Noise Contour Map ทุกๆ 3 ปี 

- อาคารส่วนการผลิต - โครงการมีการจัดท า Noise Contour Map ในพ้ืนท่ีการผลิตล่าสุด

เม่ือวันท่ี 14, 17 และ 23 ธันวาคม 2563 และจะด าเนินการ 

ครั้งต่อไปในปี 2566 โดยน าผลการศึกษามาจัดท าโครงการ

อนุรักษ์การได้ยิน (เอกสารแนบท่ี 9 และ 11 ในภาคผนวกท่ี 1)  

- 

 

 - ปลูกไม้ยืนต้นรอบพ้ืนท่ีโครงการ เพ่ือใช้เป็นแนวปูองกันเสียง

ดังรบกวนชุมชนใกล้เคียง 

- พ้ืนท่ีโครงการ - โครงการปลูกไม้ยืนต้นสลับกับไม้พุ่มรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

เ พ่ือใช้ เ ป็นแนวปูองกันเสียงดังรบกวนชุมชนใกล้ เ คียง 

(ภาพท่ี 2.2-2 (10)) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
1

2
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

3. ระดับเสียง (ต่อ) - ก าหนดระดับเสียงท่ัวไปเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 ชั่วโมง) 

ท่ีริมรั้วโครงการให้มีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- ริมรั้วโครงการ - จากการตรวจวัดระดับเสียงท่ัวไปเฉลี่ย 24 ชั่วโมง โครงการได้

มีการตรวจวัด เ ม่ือวันท่ี 22-29 เมษายน 2565 พบว่า 

ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวน

และระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

(เอกสารแนบท่ี 3 ในภาคผนวกที่ 3) 

- 

4. คุณภาพน้ า    - 

4.1 น้ าเสียจากอาคารส านักงาน - จัดให้มีถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปส าหรับการบ าบัดน้ าเสียจาก

ห้องน้ า–ห้องส้วมของอาคารส านักงานแล้วรวบรวมน้ าท้ิงท่ีผ่าน

การบ าบัดแล้วไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้ายของ

โครงการก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของ

นิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการใช้ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปส าหรับบ าบัดน้ าเสีย

จากห้องน้ า-ห้องส้วมของอาคารส านักงาน แล้วท าการรวบรวม

น้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิ ง

สุดท้ายของโครงการก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ าเสีย 

ของนิคมฯ และจัดให้มีพนักงานดูแลท าความสะอาด (ภาพท่ี 

2.2-2 (11) และ (12) และเอกสารแนบท่ี 12 และ 13 

ในภาคผนวกที่ 1) 

 

 - จัดให้มีการดูแลท าความสะอาดถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปอย่าง

สม่ าเสมอ 

- ถั งบ า บั ดน้ า เ สี ย

ส าเรจ็รูป 

- โครงการมีการดูแลท าความสะอาดถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป 

อยู่เสมอ (เอกสารแนบท่ี 13 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

4.2 น้ าเสียจากกระบวนการผลิต - รวบรวมน้ าเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ขั้นตอนการล้าง 

ท าความสะอาดเหล็กแผ่น การปรับสภาพผิว และระบบบ าบัด 

ไอระเหยไปบ าบัดขั้นต้นท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

จากนั้นรวบรวมน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพ

น้ าท้ิงสุดท้ายก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง

ของนิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมน้ าเสียจากกระบวนการผลิต ไปบ าบัด

ขั้นต้นท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ จากนั้นจึงรวบรวม 

น้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้าย

ก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

(ภาพท่ี 2.2-2 (12) และ (13)) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
1

3
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

4.2 น้ าเสียจากกระบวนการ

ผลิต (ต่อ) 

- น้ าเสียจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบสครับเบอร์เป็น

น้ า เสี ย ท่ี เกิดจากการดักจับไอระ เหยของสารเคมีจาก

กระบวนการผลิต โครงการจะบ าบัดขั้นต้นในระบบบ าบัด 

น้ าเสียของโครงการ จากนั้นรวบรวมไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพ

น้ าท้ิงสุดท้ายของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัด 

น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมน้ าเสียจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ

แบบสครับเบอร์ ไปบ าบัดขั้นต้นในระบบบ าบัดน้ าเสีย และ

รวบรวมไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้ายของโครงการ 

ก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

ต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (12) และ (13)) 

- 

 - ก าหนดให้มีการติดต้ังเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

(ตรวจวัด pH) บริ เวณบ่อตรวจสอบคุณภาพ ขนาด 40 

ลูกบาศก์เมตร ของโครงการ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการติดต้ังเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

(ตรวจวัด pH) บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพ (ภาพท่ี 2.2-2 

(14)) 

- 

 - ก าหนดให้มีการติดต้ังเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

(ตรวจวัด pH และ COD) บริเวณบ่อพักน้ าท้ิง ขนาด 2,000 

ลูกบาศก์เมตร ของโครงการ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการติดต้ังเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติ 

(ตรวจวัด pH และ COD) บริเวณบ่อพักน้ าท้ิง (ภาพท่ี 2.2-2 

(15)) 

- 

 - น้ าท้ิงจากระบบหล่อเย็น เป็นน้ าท่ีต้องระบายท้ิงเพ่ือรักษา

คุณภาพน้ าของระบบหล่อเย็น จะถูกรวบรวมไปยังบ่อตรวจวัด

คุณภาพน้ าท้ิงสุดท้ายของโครงการก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบ

บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมน้ า ท้ิงจากระบบหล่อเย็นไปยั ง 

บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้าย ก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบ

บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 

(12)) 

- 

 - น้ าเสียจากระบบผลิตไอน้ า เป็นน้ าท่ีต้องระบายเพ่ือปูองกันการ

เกิดตะกรันในหม้อไอน้ า จะถูกรวบรวมไปยังบ่อตรวจวัด

คุณภาพน้ าท้ิงสุดท้ายของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบ

บ าบัดน้ าเสียส่วนของนิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมน้ าท้ิงจากหม้อไอน้ าระบายลงสู่บ่อ

ตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้าย ก่อนส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัด

น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (12)) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
1

4
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

4.2 น้ าเสียจากกระบวนการ

ผลิต (ต่อ) 

- น้ าเสียจากระบบกรองน้ าใส เป็นน้ าท้ิงท่ีใช้ส าหรับล้างท าความ

สะอาดสารกรองในระบบผลิ ตน้ าใส จะถูกรวบรวมไปบ าบัด

ขั้นต้นท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบัด 

น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมน้ าเสียจากระบบกรองน้ าใสไปบ าบัด

ขั้นต้นท่ีระบบบ าบัดน้ าเสีย ก่อนส่งไปบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง

ของนิคมฯ ต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (13)) 

- 

- น้ าเสียจากการฟ้ืนฟูสภาพเรซินในระบบผลิตน้ าปราศจากแร่

ธาตุเป็นน้ าท้ิงท่ีเกิดจากการล้างสารตัวกลางและเรซินในระบบ

ผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุโครงการจะบ าบัดขั้นต้นในถังปรับ

สภาพให้เป็นกลางจากนั้นรวบรวมไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพ 

น้ าท้ิงสุดท้ายของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง

ของนิคมฯ ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- น้ าเสียจากการฟ้ืนฟูสภาพเรซินในระบบผลิตน้ าปราศจาก 

แร่ธาตุ ไปบ าบัดขั้นต้นในถังปรับสภาพให้เป็นกลาง และ

รวบรวมไปยังบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้ายของโครงการ 

ก่อนส่งไปบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป (ภาพท่ี 

2.2-2 (12) และ (16)) 

- 

 - ควบคุมคุณภาพน้ าท้ิงจากบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้ายของ

โครงการให้อยู่ในมาตรฐานท่ียอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัด 

น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ก่อนส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัด 

น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- บ่ อ ต ร ว จ วั ด

คุ ณ ภ า พ น้ า ท้ิ ง

สุ ด ท้ า ย ข อ ง

โครงการ 

- โครงการมีการควบคุมคุณภาพน้ าท้ิงจากบ่อตรวจวัดคุณภาพ

น้ าท้ิงสุดท้าย ให้อยู่ในมาตรฐานท่ียอมให้ระบายเข้าสู่ระบบ

บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานท่ีก าหนด (ภาพท่ี 2.2-2 (12) และเอกสารแนบท่ี 4 

ในภาคผนวกที่ 3) 

- 

 

 - เก็บตัวอย่างน้ าจากบ่อพักน้ าท้ิงเพ่ือตรวจวิเคราะห์ค่า pH, 

TDS, Conductivity และโลหะหนักชนิดท่ีเกี่ยวข้องกับการผลิต

ของโรงงานท้ังหมดรายงานต่อศูนย์ควบคุมน้ าเสียของนิคมฯ 

ทุกสัปดาห์ถ้าพบว่ามีค่าเกินมาตรฐานก าหนดให้สูบน้ าเสียจาก

บ่อพักนี้ไปบ าบัดใหม่ 

- บ่ อ ต ร ว จ วั ด

คุ ณ ภ า พ น้ า ท้ิ ง

สุ ด ท้ า ย ข อ ง

โครงการ 

- ช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการได้มอบหมาย 

ให้บริษัท เอส.พี.เอส.คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด ท าการตรวจ

วิเคราะห์ ค่า pH, TDS, Conductivity และโลหะหนักชนิด 

ท่ีเกี่ยวข้องกับการผลิตของโรงงาน พบว่า ดัชนีท่ีท าการตรวจ

วิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด พร้อมท้ังรายงาน

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าท้ิงต่อศูนย์ควบคุมน้ าเสีย 

ของนิคมฯ (เอกสารแนบท่ี 14 ในภาคผนวกท่ี 1 และเอกสาร

แนบท่ี 4 ในภาคผนวกที่ 3)     

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

4.2 น้ าเสียจากกระบวนการ

ผลิต (ต่อ) 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้ในการควบคุมระบบบ าบัดมลพิษ

ทางน้ าให้สอดคล้องตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม

ก าหนด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบ

บ าบัดมลพิษทางน้ าตามท่ีประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมก าหนด 

(เอกสารแนบท่ี 5 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

5. ทรัพยากรน้ าใช้ - ก าหนดให้โครงการรับน้ าใช้จากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 

อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีการรับน้ าใช้มาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 

อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 (เอกสารแนบท่ี 15 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - บันทึกปริมาณการใช้น้ าและวางแผนการจัดการน้ า พร้อมท้ังส่ง

ข้อมูลให้กับนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1

เพ่ือใช้ประโยชน์ในการวางแผนการจัดการน้ าใช้โดยรวมของ

พ้ืนท่ี 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีการบันทึกปริมาณการใช้น้ าและวางแผนการจัดการน้ า 

พร้อมท้ังส่งข้อมูลให้กับนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 

อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 (เอกสารแนบท่ี 15 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - กรณีหากมีปัญหาการขาดแคลนน้ า/ภัยแล้ง โครงการจะ

พิจารณาลดก าลังการผลิตหรือหยุดการผลิตตามสถานการณ์

โดยประสานงานกับนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น 

ซีบอร์ด 1 หรือภาคราชการท่ีเกี่ยวข้องเพ่ือลดปริมาณการใช้น้ า 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  หากเกิดปัญหาการขาดแคลนน้ า/ภัยแล้ง โครงการจะพิจารณา

ลดก าลังการผลิตหรือหยุดการผลิตลง โดยจะประสานงานกับ

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 หรือ 

ภาคราชการท่ีเกี่ยวข้องเพ่ือลดปริมาณการใช้น้ า  

- 

 

6. การคมนาคมขนส่ง - กวดขันพนักงานขับรถขนส่งให้ใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติ

ตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด เพ่ือเป็นการปูองกันอุบัติเหตุ 

ท่ีอาจจะเกิด 

- เส้นทางการขนส่ง - โครงการมีการกวดขันให้พนักงานขับรถขนส่งใช้ความระมัดระวัง

และปฏิบัติตามกฎจราจร และมีการอบรมพนักงานขับรถขนส่ง 

เพ่ือเป็นการปูองกันอุบัติเหตุท่ีอาจจะเกิดขึ้น รวมท้ังมีการ

ปรับปรุงคู่มือในการปฏิบัติงาน (เอกสารแนบท่ี 16 และ 37 

ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ควบคุมให้รถขนส่งขับด้วยความเร็วไม่เกิน 40 กิโลเมตร/

ชั่วโมง ในช่วง ท่ี ผ่านชุมชนและใช้ความเร็วไม่ เกิน 90 

กิโลเมตร/ชั่วโมง ตามท่ีกฎหมายก าหนด เม่ือว่ิงบนทางหลวง

และปฏิบัติตามกฏจราจรอย่างเคร่งครัด 

- เส้นทางการขนส่ง - โครงการขอความร่วมมือให้รถขนส่งจ ากัดความเร็วรถไม่เกิน 

40 กิโลเมตร/ชั่วโมง ในช่วงท่ีผ่านชุมชน และใช้ความเร็ว 

ไม่เกิน 90 กิโลเมตร/ชั่วโมง ตามท่ีกฎหมายก าหนด เม่ือว่ิง

บนทางหลวง 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

6. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) - โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยอ านวยความสะดวกและจัด

ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้าออกจากพ้ืนท่ีโครงการ 

- บริเวณทางเข้าออก

พ้ืนท่ีโครงการ 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยอ านวยความสะดวก และจัด

ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้าออกจากพ้ืนท่ีโครงการ 

(ภาพท่ี 2.2-2 (17)) และติดต้ังเครื่องหมายบอกทิศทาง

การจราจร ก าหนดความเร็วรถบรรทุกท่ีว่ิงในพ้ืนท่ีโครงการ 

 ให้ไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง (ภาพท่ี 2.2-2 (19)) 

- 

 - รถขนส่งจะต้องมีวัสดุคลุมปกปิดอย่างมิดชิดเพ่ือปูองกัน 

เศษวัสดุร่วงหล่นลงสู่ถนน 

- เส้นทางการขนส่ง - โครงการก าหนดให้มีการปิดคลุมรถขนส่งอย่างมิดชิดเพ่ือ

ปูองกันเศษวัสดุร่วงหล่นลงสู่ถนน (ภาพท่ี 2.2-2 (20)) 

- 

 - บรรทุกน้ าหนักตามระเบียบของกรมการขนส่งทางบก - เส้นทางการขนส่ง -  โครงการมีด่านชั่งน้ าหนักรถบรรทุกเพ่ือบรรทุกน้ าหนักตาม

ระเบียบของกรมการขนส่งทางบก (ภาพท่ี 2.2-2 (21)) 

- 

 - หลีกเลี่ยงการขนส่งในชั่วโมงเร่งด่วน และพิจารณาถึงเส้นทาง

ในการขนส่งท่ีได้ก่อให้เกิดปัญหาด้านการจราจรและความ

เดือดร้อนร าคาญแก่ชุมชนโดยรวบและหลีกเลี่ยงการขนส่ง 

ในช่วงเวลากลางคืน 

- เส้นทางการขนส่ง  -   โครงการขอความร่วมมือให้หลีกเลี่ยงการขนส่งในชั่วโมง      

  เร่งด่วน พิจารณาถึงเส้นทางในการขนส่งท่ีไม่ก่อให้เกิดปัญหา   

  ด้านการจราจรความเดือดร้อนร าคาญแก่ชุมชนโดยรอบ และ 

  หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงเวลากลางคืน  

- 

 - ก าหนดเส้นทางการขนส่งโดยหลีกเลี่ยงแหล่งชุมชนให้มากท่ีสุด - เส้นทางการขนส่ง -  โครงการได้ก าหนดเส้นทางในการขนส่งให้หลีกเลี่ยงบริเวณ

ชุมชน (เอกสารแนบท่ี 43 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ติดปูายชื่อ/โลโก้ของบริษัทขนส่งที่บรรทุกขนส่ง - เส้นทางการขนส่ง - โครงการได้ก าหนดให้มีการติดปูายชื่อ/โลโก้ของบริษัท 

ท่ีบรรทุกขนส่ง (ภาพท่ี 2.2-2 (22)) 

- 

 - จัดรถรับส่งพนักงานให้เพียงพอเพ่ือลดปริมาณยานพาหนะใน

ท้องถนน ท้ังนี้ให้ก าหนดจุดรับส่งพนักงานโดยหลีกเลี่ยง

บริเวณท่ีมีการจราจรติดขัด 

- เส้นทางการขนส่ง - โครงการมีการจัดรถรับส่งพนักงาน เพ่ือลดปริมาณยานพาหนะ

ในท้องถนน และก าหนดจุดรับส่งพนักงานโดยหลีกเลี่ยง

บริเวณท่ีมีการจราจรติดขัด (ภาพท่ี 2.2-2 (23)) 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                              บทที่ 2 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                            RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 2.2-1.DOC     

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
1

7
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

6. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) - จัดให้มีข้อมูลการจัดการในกรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 

เช่น เอกสารข้อมูลความปลอดภัย แนวทางการระงับเหตุ

ฉุกเฉิน แนวทางการปฐมพยาบาล หรืออาจใช้เอกสาร “คู่มือ

ปูองกันอุบัติภัย” ท่ีกรมโรงงานุตสาหกรรมจัดท าขึ้น ข้อมูล

เหล่านี้ต้องเก็บแยกจากหีบห่อบรรจุสินค้าอันตราย 

- เส้นทางการขนส่ง - โครงการได้มีการจัดท าเอกสารการจัดการกรณีรถขนส่งสารเคมี

เกิดอุบติัเหตุ (เอกสารแนบท่ี 17 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

7. การระบายน้ าและป้องกัน

น้ าท่วม 

- จัดให้มีรางระบายน้ าฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบ

ระบายน้ าเสีย 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีรางระบายน้ าฝนภายในโรงงานแยกออกจาก

ระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจน (ภาพท่ี 2.2-2 (24)) 

- 

- น้ าฝนและน้ าหลากจากบริเวณพ้ืนท่ีท่ีไม่ปนเป้ือน เช่น น้ าฝน 

ท่ีตกในบริเวณพ้ืนท่ีหลังคาของอาคาร เป็นต้น จะไหลลงสู่  

รางระบายน้ าของโครงการก่อนระบายลงรางระบายน้ าของนิคมฯ 

ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการจัดท ารางระบายน้ าฝนบริเวณพ้ืนท่ีหลังคาของ   

อาคาร จากนั้นน้ าจะไหลลงสู่รางระบายน้ าของโครงการก่อน  

ระบายลงรางระบายน้ าของนิคมฯ ต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 

(24)) 

- 

- ก าหนดให้มีการตรวจสอบ ซ่อมแซม และบ ารุงรักษาท่อหรือ

รางระบายน้ าฝนจากทุกส่วนของพ้ืนท่ีโครงการ เพ่ือให้สามารถ

ระบายน้ า ไ ด้ตาม ท่ีออกแบบไ ว้อย่ างน้อยปีละ  2 ครั้ ง 

(โดยเฉพาะก่อนเข้าช่วงฤดูฝน) 

- ระบบระบายน้ าฝน - ทางโครงได้มีการตรวจสอบ ซ่อมแซม และบ ารุงรักษาท่อและ 

รางระบายน้ าฝนในพ้ืนท่ีโครงการ (เอกสารแนบท่ี 18 ใน

ภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 

8. การจัดการของเสีย - จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้เ ป็นผู้ควบคุมด้านการจัดการ 

ของเสียตามท่ีประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมก าหนด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้เป็นผู้ควบคุมด้านการจัดการ

กากอุตสาหกรรมตามท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมก าหนด 

(เอกสารแนบท่ี 5 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
1

8
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ขยะท่ัวไป 

ขยะรีไซเคิล หรือขยะอันตราย พร้อมท้ังจัดให้มีกิจกรรมเพ่ือให้

ความรู้แก่พนักงานในการคัดแยกขยะมูลฝอย 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ขยะ

ท่ัวไป ขยะรีไซเคิล และขยะอันตราย รวมท้ังเก็บรวบรวม 

ขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะท่ีเหมาะสม มีฝาปิด

มิดชิด และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อให้บริษัท 

เวสท์ แมเนจเม้นท์ สยาม จ ากัด (WMS), บริษัท วงษ์พาณิชย์

รีไซเคิล ระยอง จ ากัด และบริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด 

มารับไปก าจัดต่อไป และท าการจัดกิจกรรมเพ่ือให้ความรู้แก่

พนักงานในการคัดแยกขยะมูลฝอย (ภาพท่ี 2.2-2 (25) และ

เอกสารแนบท่ี 19 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

- เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะท่ีเหมาะสม 

มีฝาปิดมิดชิด และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาติจากราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอย ใส่ภาชนะท่ีเหมาะสม 

ก่อนติดต่อให้บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์ สยาม จ ากัด (WMS) 

มารับไปก าจัดต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (25) และเอกสารแนบท่ี 

19 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 - ขยะมูลฝอยรีไซเคิลท่ีเก็บรวบรวมได้จากโครงการควรน า

กลับมาใช้ประโยชน์มากท่ีสุด หรือเก็บรวบรวมไว้เพ่ือให้บริษัท

ท่ีรับซ้ือมาเก็บรวบรวมต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการรวบรวมขยะมูลฝอยรีไซเคิล ก่อนติดต่อให้

บริษัท วงษ์พาณิชย์รีไซเคิล ระยอง จ ากัด มารับซ้ือต่อไป 

(เอกสารแนบท่ี 19 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - ส่งเสริมการน าหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย 

ได้แก่ การลดการเกิดของเสียท่ีแหล่งก าเนิด (Reduce) การน า

ของเสียกลับมาใช้ใหม่ (Reuse) และการปรับปรุงคุณภาพของ

เสียเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการส่งเสริมการน าหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการ

จัดการของเสีย เช่น Zinc Dust และเศษลวดเชื่อมเศษแตกหัก

ของหินเจียร น ามาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 

เป็นต้น (เอกสารแนบท่ี 20 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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2
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - จัดให้มีพ้ืนท่ีเก็บของเสีย ท่ีมีหลังคาปกคลุมเพ่ือเก็บกักของ

เสียก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการมารับ

ไปก าจัดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีพ้ืนท่ีเก็บของเสียมีหลังคาปกคลุมก่อนติดต่อ

ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปก าจัด (ภาพท่ี 

2.2-2 (26)) 

- 

 - ก าหนดให้มีการจัดท ารายงานสรุปปริมาณของเสียท่ีเกิดขึ้ น 

แต่ละชนิดท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินการของโครงการ พร้อมท้ัง

ระบุสัดส่วนการของเสียท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ และการ

ของเสียที่ส่งไปก าจัด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการจัดท ารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด 

ท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินการของโครงการและสัดส่วนปริมาณ

ของเสียท่ีน าไป Recycle หรือส่งก าจัด (เอกสารแนบท่ี 21 ใน

ภาคผนวกที ่1) 

- 

 1)  ขยะมูลฝอยจากส านักงาน    

 - จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ขยะมูลฝอย

ท่ัวไป ขยะมูลฝอยรีไซเคิล และขยะมูลฝอยอันตรายจาก

ส านักงาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่  

ขยะมูลฝอยท่ัวไป ขยะมูลฝอยรีไซเคิล และขยะมูลฝอย

อันตรายจากส านักงาน วางไว้ตามจุดต่างๆ อย่างเพียงพอ 

ก่อนติดต่อให้บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์ สยาม จ ากัด (WMS) 

บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด, บริษัท ยามานากะ

อินเตอร์เนชั่นแนล จ ากัด, บริษัท ไทย ปาร์คเกอร์ไรซ่ิง จ ากัด 

และ บริษัท แซนด์ซอร์  จ ากัด เ ป็นต้น มารับไปก าจัด 

(ภาพท่ี 2.2-2 (25) และ เอกสารแนบ ท่ี  19  และ  22 

ในภาคผนวกท่ี 1)  

 

- ขยะท่ัวไป ประมาณ 78.6 ตันต่อปี เช่น เศษอาหารจาก 

โรงอาหาร เศษกระดาษ และพลาสติกท่ีไม่สามารถน ากลับไป

ใช้ได้ จัดเตรียมถังรองรับขยะท่ัวไปกระจายตามจุดต่างๆ อย่าง

เพียงพอ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 

 - ขยะรีไซเคิล ประมาณ 35.2 ตันต่อปี เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ 

พลาสติก เป็นต้น จัดเตรียมถังรองรับขยะรี ไซเคิลวางอยู่

บริเวณอาคารโรงอาหารเพ่ือรวบรวมและคัดแยกอีกครั้ง 

ก่อนติดต่อให้ผู้รับซ้ือมารับเพ่ือน ากลับไปใช้ใหม่ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
2

0
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ขยะอันตราย ประมาณ 3.5 ตันต่อไป เช่น หลอดฟลูออเรส

เซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ท่ีเสื่อมสภาพ สายไฟฟูา และหมึก

พิมพ์ เป็นต้น โดยโครงการก าหนดให้มีการเลือกใช้อุปกรณ์

ต่างๆ ท่ีสามารถใช้ซ้ าได้ เช่น ถ่านไฟฉายหรือหมึกพิมพ์ท่ี

สามารถเติมหมึกได้ เป็นต้น โดยที่โครงการก าหนดให้มีการคัด

แยกขยะอันตรายต้ังแต่แหล่งก าเนิดอย่างชัดเจน จากนั้นจะ

รวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารจนมีประมาณมากพอจึงติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป

ก าจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีถังรองรับขยะมูลฝอยอันตรายจากอาคารส านักงาน 

เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ เป็นต้น วางไว้ตามจุดต่างๆ อย่าง

เพียงพอ ก่อนติดต่อให้ บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด  

มารับไปก าจัดต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (26) และเอกสารแนบท่ี 

22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 2)  ของเสียจากกระบวนการผลิต    

 - เศษเหล็กจากการตกแต่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ ประมาณ 

37,403.5 ตันต่อปี เป็นของเสียท่ีเกิดจาการเจียร ปาด และ

กลึงแผ่นเหล็กในขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ และการตกแต่ง

ผลิตภัณฑ์จะถูกรวบรวมบรรจุลงถังท่ีท าจากเหล็ก และน าไป

เก็บไว้ท่ีพ้ืนท่ีอาคารส่วนการผลิต ก่อนจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือ

เอกชนน าไปใช้ประโยชน์ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมเศษเหล็กจากการเตรียมวัตถุดิบและปรับ

สภาพผิวไว้ในถังรวบรวมเศษเหล็ก (Scrap Box) ภายในพ้ืนท่ี

อาคารส่วนการผลิตก่อนน ากลับไปใช้ประโยชน์ โดยมีการ

ติดต่อให้บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด และบริษัท 

ยามานากะอินเตอร์เนชั่นแนล จ ากัด มารับซ้ือเศษเหล็กน าไป

จ าหน่ายให้แก่โรงงานหลอมเหล็กต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (27) 

และเอกสารแนบท่ี 24 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 - ไม้พาเลทและเศษไม้ท่ัวไป ประมาณ 1.9 ต้นต่อปี เป็นของเสีย

ท่ีเกิดจากการใช้บรรจุวัตถุดิบจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังท่ีท าจาก

เหล็กที่มีฝาปิดมิดชิด และน าไปเก็บไว้ท่ีอาคารเก็บพักของเสีย 

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัด

ตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมไม้พาเลทและเศษไม้ท่ัวไป เป็นของเสียท่ีเกิด

จากการใช้บรรจุวัตถุดิบ โดยจะถูกรวบรวมไว้ในถังท่ีท าจาก

เหล็กท่ีมีฝาปิดมิดชิด ภายในพ้ืนท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย 

ก่อนติดต่อให้บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับไปก าจัด

ต่อไป (เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
2

1
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - การตะกอนสังกะสี (Zinc Dross) ประมาณ 797.5 ตันต่อปี 

ท่ีเกิดจากขั้นตอนเคลือบสังกะสี จะถูกรวบรวมไว้ในพ้ืนท่ีจัด

วางกากตะกอนสังกะสีภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนจ าหน่าย

ให้ผู้รับซ้ือเอกชนน าไปใช้ประโยชน์ต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมกากตะกอนสังกะสี (Zinc Dross) ท่ีเกิดจาก

ขั้นตอนเคลือบสังกะสี โดยจะท าการรวบรวมภายในพ้ืนท่ีอาคาร

ส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ 

จ ากัด มารับไปก าจัดต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (28) และเอกสาร

แนบท่ี 22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

- อุปกรณ์ท่ีไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นอันตรายในกระบวนการผลิต

ประมาณ 30.005 ตันต่อปี จะถูกรวบรวมบรรจุลงถังท่ีท าจาก

เหล็ก และน าไปเก็บไว้ท่ีอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ี

กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการรวบรวมอุปกรณ์ ท่ีไ ม่ใช้แล้วท่ีไม่เ ป็นอันตราย 

ในกระบวนการผลิต (Mixed Steel Scrap) จะถูกรวบรวม

ภายในพ้ืนท่ีส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้ บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็น

เตอร์ไพรส์ จ ากัด และบริษัทยามานากะอินเตอร์เนชั่นแนล 

จ ากัด เป็นต้น มารับไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 

ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

- ของเหลวท่ีมีสภาพเป็นด่าง ประมาณ 112.7 ตันต่อปี จะถูก

รวบรวมบรรจุลงถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด และน าไปเก็บไว้ภายใน

อาคารส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต

จากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการรวบรวมของเหลวไว้ในบ่อรวบรวมน้ าเสียท่ีปิดมิดชิด 

ก่อนติดต่อให้ บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับไป

ก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

- ผงเหล็กจากการเจียร ประมาณ 5.2 ตันต่อปี จากการเตรียม

วัตถุดิบและตกแต่งผลิตภัณฑ์ ส าหรับของเสียส่วนนี้จะถูก

รวบรวมบรรจุลงถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด และน าไปเก็บไว้ภายใน

อาคารส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต

จากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมผงเหล็กจากการเจียร ท่ีเกิดจากเตรียม

วัตถุดิบและตกแต่งผลิตภัณฑ์ โดยจะท าการรวบรวมไว้ในถัง 

ท่ีมีฝาปิดมิดชิด ภายในพ้ืนท่ีอาคารส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้ 

บริษัท ฟอร์ ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด  มารับไปก าจัดต่อไป

(เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
2

2
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - น้ ามันเครื่องเสื่อมสภาพ ประมาณ 7 ตันต่อปี เป็นของเสีย 

ท่ีเกิดจากซ่อมบ ารุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ส าหรับของเสีย

ส่วนนี้จะถูกรวบรวมบรรจุลงถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด และน าไปเก็บไว้

ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ

อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง

ก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมน้ ามันท่ีเสื่อมคุณภาพ เกิดจากการเปลี่ยน

ถ่ายน้ ามันหล่อลื่นไว้ในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด ภายในพ้ืนท่ีอาคาร

ส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้บริษัท แซนด์ซอร์ จ ากัด มารับไป

ก าจัดต่อไป (ภาพท่ี 2.2-(60) และเอกสารแนบท่ี 22 และ 

23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า ประมาณ 647 ตันต่อปี 

จะถูกรวบรวมบรรจุลงถังท่ีท าจากเหล็ก บริเวณภายในอาคาร

โรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก

ราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมตะกอน จากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า 

ไว้ในถังเก็บกากตะกอน ภายในพ้ืนท่ีอาคารระบบบ าบัดน้ าเสีย 

ก่อนติดต่อให้บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับไปก าจัด

ต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (29) และเอกสารแนบท่ี 22 และ 23 

ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - ตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย ประมาณ 478 ตันต่อปี จะถูก

รวบรวมบรรจุลงถังท่ีท าจากเหล็กท่ีมีฝาปิดมิดชิด บริเวณ

ภายในอาคารโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ

อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง

ก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมกากตะกอน (Sludge) จากระบบบ าบัด 

น้ าเสียไว้ในถังเก็บกากตะกอน ภายในพ้ืนท่ีอาคารระบบบ าบัด

น้ าเสีย ก่อนติดต่อให้บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับ

ไปก าจัดต่อไป ก่อนส่งไปก าจัดจะตรวจวิเคราะห์ลักษณะสมบัติ

ของกากตะกอนเพ่ือตรวจสอบว่าเป็นของเสียอันตรายหรือไม่

ก่อนน าไปก าจัดต่อไป (ภาพท่ี 2.2-2 (29) และเอกสารแนบท่ี 

22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

- น้ ามันท่ีแยกได้จากระบบบ าบัดน้ าเสีย ประมาณ 60 ตันต่อปี

เป็นของเสียท่ีเกิดจากการบ าบัดน้ าเสียในขั้นตอนการแยก

น้ ามันออกจากน้ าเสียจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังเก็บน้ ามันท่ีมี 

ฝาปิดมิดชิดอยู่ ในพ้ืนท่ีโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ี

กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมน้ ามันท่ีแยกได้จากระบบบ าบัดน้ า เสีย  

ท่ีเกิดจากการบ าบัดน้ าเสียในขั้นตอนการแยกน้ ามันออกจากน้ า

ไว้ในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด ก่อนติดต่อให ้บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น 

จ ากัด มารับไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 

ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
2

3
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ภาชนะบรรจุภัณฑ์ปนเป้ือน ประมาณ 1.7 ตันต่อปี จะถูก

รวบรวมเก็บไว้ภายในอาคารเก็บของเสีย ก่อนติดต่อให้บริษัท 

ผู้จ าหน่ายสารเคมีซ่ึงเป็นหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการ

น ากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมภาชนะบรรจุภัณฑ์ท่ีปนเป้ือนไว้ภายในพ้ืนท่ี

อาคารจัดเก็บของ ก่อนติดต่อให ้บริษัท ไทยปาร์คเกอร์ไรซ่ิง จ ากัด 

และ บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับไปใช้ประโยชน์

ใหม่ต่อไป (เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - เศษผ้า ถุงมือปนเป้ือน และกระดาษปนเป้ือนน้ ามัน ประมาณ 

111 ตันต่อปี จะถูกอัดเป็นก้อนก่อนรวบรวมบรรจุลงถังเหล็ก

และน าไปเก็บไว้ภายในอาคารเก็บของเสีย ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมาย 

ท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการรวบรวมเศษผ้า ถุงมือปนเป้ือน และกระดาษปนเป้ือน

น้ ามัน และอัดเป็นก้อนเก็บไว้ภายในพ้ืนท่ีอาคารจัดเก็บของเสีย

และภายในพ้ืนท่ีอาคารส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้ บริษัท 

ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 

22 และ 23 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - เรซินท่ีเสื่อมสภาพ ประมาณ 4 ตันต่อปี เป็นของเสียท่ีเกิดจาก

ระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังท่ีมีฝา

ปิดมิดชิดอยู่ในพ้ืนท่ีโรงบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน

ท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมาย 

ท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการท าการรวบรวมเรซินท่ีเสื่อมสภาพ จากระบบผลิตน้ า

ปราศจากแร่ธาตุไว้ในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิดอยู่ในพ้ืนท่ีโรงบ าบัด

น้ าเสีย ก่อนติดต่อให้ บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด มารับ

ไปท าการฟ้ืนฟูเรซินท่ีเสื่อมสภาพอีกครั้ง (เอกสารแนบท่ี 22 และ 

23 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

- ถ่านกัมมันต์เสื่อมสภาพ ประมาณ 2.6 ตันต่อปี เป็นของเสียท่ี

เกิดจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ จะถูกรวบรวมบรรจุลงถัง

ท่ีมีฝาปิดมิดชิดอยู่ในพ้ืนท่ีโรงบ าบัดน้ าเสีย และติดต่อให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ี

กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการท าการรวบรวมถ่านกัมมันต์ท่ีเสื่อมสภาพจากระบบ

ปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ไว้ในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิดอยู่ในพ้ืนท่ีโรง

บ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อให้บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จ ากัด 

มารับไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 22 และ 23 ในภาคผนวก

ท่ี 1) 

- 

 

 - สารกรองในระบบผลิตน้ าใส ประมาณ 1.2 ตันต่อปี จะถูก

รวบรวมในภาชนะท่ีปิดมิดชิด (Big Bag) และน าไปเก็บไว้ท่ี

บริเวณพ้ืนท่ีระบบบ าบัดน้ าเสีย และติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ

อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดตามท่ีกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง

ก าหนดต่อไป 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- หากมีสารกรองในระบบผลิตน้ าใส โครงการจะรวบรวมไว้ 

ในภาชนะท่ีปิดมิดชิด (Big Bag) และน าไปเก็บไว้ท่ีบริเวณ

พ้ืนท่ีระบบบ าบัดน้ าเสีย ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีได้รับอนุญาต

จากราชการรับไปก าจัด  

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                              บทที่ 2 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                            RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 2.2-1.DOC     

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
2

4
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

8. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ควบคุมและดูแลพนักงานจัดเก็บและขนส่งกากของเสียไป

ก าจัดให้ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวัง ไม่ให้เกิดการตกค้าง

หรือตกหล่นของกากของเสียภายในบริเวณโรงงานและระหว่าง

การขนส่ง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการควบคุมดูแลพนักงานจัดเก็บและขนส่งกากของเสียไป

ก าจัด ให้ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังไม่ให้เกิดการตกค้าง 

หรือตกหล่นของกากของเสียภายในบริเวณโรงงานและระหว่าง

การขนส่ง 

- 

 - กวดขัดให้บริษัทฯ รับก าจัดของเสียอันตรายติดต้ังระบบจีพีเอส 

(GPS) เพ่ือสามารถติดตามการขนส่งของเสียไปก าจัดอย่าง 

ถูกวิธี 

- รถขนส่ง - โครงการมีการกวดขันให้บริษัทรับก าจัดของเสียอันตราย 

ติดต้ังระบบจีพีเอส (GPS) เพ่ือสามารถติดตามการขนส่ง 

ของเสียไปก าจัดอย่างถูกวิธี (ภาพท่ี 2.2-2 (30) และเอกสาร

แนบท่ี 25 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - ก าหนดให้มีการประสานงานกับบริษัทท่ีรับขนส่งของเสีย

ล่วงหน้าก่อนเข้ามารับกากของเสีย และต้องเลือกบริษัทท่ีรับ

ขนส่งของเสียท่ีมีมาตรฐานไว้เป็นทางเลือกไม่น้อยกว่า 3 บริษัท 

เพ่ือปูองกันในกรณีฉุกเฉิน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการได้ท าการติดต่อกับบริษัทท่ีรับขนส่งของเสีย ท่ีมี

มาตรฐานไว้เป็นทางเลือกเพ่ือปูองกันในกรณีฉุกเฉิน 

 

- 

9. สังคม-เศรษฐกิจ - พิจารณารับแรงงานท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมกับต าแหน่ง

เข้าท างานในโครงการเป็นอันดับแรกเพ่ือช่วยคนในท้องถิ่นให้

มีงานท าและเพ่ือทัศนคติท่ีดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อ

ความสัมพันธ์ของประชาชนและชุมชนโดยให้มีการประชาสัมพันธ์

ในชุมชนทราบในช่วงที่มีต าแหน่งว่าง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- หากมีการรับสมัครงานโครงการจะติดปูายประกาศบริเวณ

ด้านหน้าโรงงาน และพิจารณารับแรงงานท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติ

เหมาะสมกับต าแหน่งเข้าท างานเป็นอันดับแรก (ภาพท่ี 2.2-2 

(58) และเอกสารแนบท่ี 26 ในภาคผนวกที่ 1)   

- 

 

 - จัดท าทะเบียนประวัติพนักงานและคนท่ีเข้ามาปฏิบัติงานใน

พ้ืนท่ีโครงการเพ่ือใช้เป็นข้อมูลพ้ืนฐานให้กับหน่วยงานราชการ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการได้มีการจัดท าทะเบียนประวัติพนักงาน และคนท่ีเข้า

มาปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีโครงการเพ่ือใช้เป็นข้อมูลพ้ืนฐานให้กับ

หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง (เอกสารแนบท่ี 27 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - มีแผนการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการด าเนินงานของโครงการ

และเปิดโอกาสให้หน่วยงานราชการในท้องถิ่น ผู้น าชุมชน และ

ประชาชนผู้สนใจท่ัวไปได้เข้าเยี่ยมชม 

- ชุมชนรอบโครงการ  - โครงการมีแผนการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการด าเนินงานของ

โครงการและเปิดโอกาสให้หน่วยงานราชการในท้องถิ่น ผู้น า

ชุมชน และประชาชนผู้สนใจท่ัวไปได้เข้าเยี่ยมชมโครงการ 

โดยปี 2565 จะด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2565 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - มีแผนชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ

ชุมชน เช่น การส่งเสริมด้านการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษา 

การพัฒนาและส่งเสริมอาชีพ การเข้าร่วมกิจกรรมหรือ

ประเพณีของชุมชน เป็นต้น 

- ชุมชนรอบโครงการ - โครงการมีการจัดท าแผนสนับสนุนกิจกรรมชุมชน  และ

ด าเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ประจ าปี เช่น มอบถุงยังชีพ, 

สนับสนุนงบประมาณเพ่ือจัดซ้ือสิ่งของจ าเป็นให้กับคนชรา 

ผู้ปุวยตดิเตียง ผู้พิการ และผู้ด้อยโอกาสทางสังคม, สนันสนุน

อุปกรณ์ในการบริการจุดฉีดวัคซีนปูองกันโรคโควิด 19 และ

บริจาคทรัพย์ในการก่อสร้างรั้วโรงเรียน เป็นต้น (เอกสารแนบ

ท่ี 29 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - ก าหนดให้มีการทบทวนแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์หรือ

กิจกรรมช่วยเหลือสังคมเป็นประจ าทุกปี โดยรวบรวมข้อมูล

จากการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนวิเคราะห์เพ่ือก าหนด

กิจกรรมท่ีเหมาะสมและสอดคล้อมกับความต้องการชุมชน 

- ชุมชนรอบโครงการ - โครงการมีการทบทวนแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ โดย

รวบรวมข้อมูลจากการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์

เพ่ือให้สอดคล้องกับความต้องการของชุมชน 

- 

- ให้ความร่วมมือกับนิคมอุตสาหกรรมและหน่วยงานของรัฐใน

การดูแลความสงบเรียบร้อยของโครงการ 

- ชุมชนรอบโครงการ - โครงการได้ให้ความร่วมมือกับนิคมอุตสาหกรรมและหน่วยงาน

ของรัฐในการดูแลความสงบเรียบร้อยของโครงการ 

- 

 - จัดให้มีการรับเรื่องร้องเรียนจากผู้แจ้งเหตุ/พบเห็นหรือได้รับ

ผลกระทบ โดยทางวาจา โทรศัพท์ บันทึก จดหมาย โทรสาร 

หรือจดหมายอิเล็กทรอนิกส์ และผู้รับข้อร้องเรียนจดชื่อ ท่ีอยู่ 

เบอร์โทรศัพท์ท่ีสามารถติดต่อได้ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากผู้แจ้งเหตุ/พบเห็น

หรือได้รับผลกระทบในด้านต่างๆ โดยในช่วงเดือนมกราคม- 

มิถุนายน 2565 ไม่พบปัญหาข้อร้องเรียนเกิดขึ้น (เอกสาร

แนบท่ี 30 และ 59 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 - ก าหนดให้มีการตรวจตราดูแลมิให้พนักงานมีพฤติกรรมผิด

กฎหมาย เช่น ลักทรัพย์ ยาเสพติด การพนัน เป็นต้น โดยมี

การวางกฎระเบียบและการลงโทษที่เข้มงวด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการตรวจตราดูแลพนักงาน โดยมีการต้ังกฎระเบียบ

และบทลงโทษที่เข้มงวดให้กับพนักงานที่กระท าผิด 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - พบปะผู้น าชุมชนและเจ้าหน้าท่ีหน่วยงานราชการในพ้ืนท่ีเพ่ือ

รับฟังและแลกเปลี่ยนผลกระทบและแนวทางการแก้ไขและ

ด าเนินการแก้ไขผลกระทบต่อชุมชนท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนิน

โครงการอย่างรวดเร็วและทันท่วงที และแจ้งผลการแก้ไข

ผลกระทบต่อชุมชน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้มีการพบปะผู้น าชุมชนและเจ้าหน้าท่ีหน่วยงาน

ราชการ เพ่ือรับฟังและแลกเปลี่ยนผลกระทบและแนวทางการ

แก้ไขและด าเนินการแก้ไขผลกระทบต่อชุมชน จากการด าเนิน

โครงการ พร้อมท้ังท าการแจ้งผลการแก้ไขผลกระทบต่อชุมชน

ให้ทราบ โดยในปี 2565 ด าเนินการเม่ือวันท่ี 10 มิถุนายน 2565 

- 

- จัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

ประกอบด้วย ตัวแทนภาคประชาชน ตัวแทนหน่วยงานราชการ

และตัวแทนโครงการ จ านวนรวม 20 ท่าน เพ่ือให้ภาค

ประชาชนและผู้มีส่วนได้เสียมีส่วนร่วมในการก ากับ ดูแล 

ตรวจสอบการปฎิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของโครงการ รวมถึงมีส่วนร่วมในการเสนอแนะ

เกี่ยวกับแนวทางการปูองกันและแก้ไขข้อร้องเรียนจากแต่ละ

ภาคส่วน รวมท้ังมีส่วนร่วมในการเสนอแนะกิจกรรมมวลชน

สัมพันธ์ของโครงการและการชดเชยเยียวยา 

- พ้ืนท่ีโครงการและ

ชุมชนโดยรอบ 

- โครงการมีการจัด ต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยมีโครงสร้างของคณะกรรมการ 

ประกอบด้วยตัวแทนภาคประชาชน ตัวแทนจากหน่วยงาน

ราชการ และตัวแทนของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง 

(ประเทศไทย) จ ากัด ตามมาตรการก าหนด (เอกสารแนบท่ี 

31 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

(1) ตัวแทนภาคประชาชน เป็นตัวแทนมาจากประชาชนรอบ

ท่ีต้ังโครงการ จ านวน 12 ท่าน ประกอบด้วยตัวแทนจาก

พ้ืนท่ีในเขตองค์การบริหารส่วนต าบลและพ้ืนท่ีในเขต

เทศบาล ท้ังนี้ ตัวแทนภาคประชาชนจะต้องได้รับการ

คัดเลือกหรือแต่งต้ังมาจากประชาคมหรือการสรรหาจาก

ชุมชนในท้องถิ่งนั้น 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) (2) ตัวแทนจากหน่วยงานราชการ ประกอบด้วยตัวแทน 

6 ท่าน ได้แก่ นายอ าเภอหรือผู้แทน 1 ท่าน ตัวแทนจาก

ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด

ระยอง 1 ท่าน ตัวแทนจากส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัด

ระยอง 1 ท่าน ตัวแทนจากส านักงานสาธารณสุขจังหวัด

ระยอง 1 ท่าน ตัวแทนจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว 

เอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 ท่าน และตัวแทนจากองค์การ

บริหารส่วนต าบลตาสิทธิ์ 1 ท่าน ซ่ึงตัวแทนข้างต้นได้รับ 

การมอบหมายมาจากหน่วยงานราชการต้นสังกัดดังกล่าว 

  - 

 (3) ตัวแทนของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศ

ไทย) จ ากัด จ านวน 2 ท่าน ซ่ึงได้รับการแต่งต้ังจาก

ผู้บริหารของบริษัทฯ  

   

 • เม่ือได้คณะกรรมการฯ ครบตามท่ีก าหนด ให้ด าเนินการ 

ประชุมแต่งต้ัง และคัดเลือกประธานฯ 1 ท่าน รองประธานฯ 

1 ท่าน เลขานุการ 1 ท่าน ผู้ช่วยเลขานุการ 1 ท่าน และก าหนด

บทบาทหน้าท่ีและต าแหน่งรับผิดชอบให้แล้วเสร็จภายใน 

30 วัน หลังจากท่ีได้ ตัวแทนคณะกรรมการฯ ครบตาม

องค์ประกอบ โดยจะต้องบันทึกการประชุมและแจ้งผลการ

ประชุม/เผยแพร่ให้ชุมชนต่างๆ ทราบอย่างท่ัวถึงอย่างน้อย 

2 ช่องทาง 

 - โครงการมีการจัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (เอกสารแนบท่ี 31 ในภาคผนวกท่ี 1) ท าการ

บันทึกผลการประชุม และแจ้งผลการประชุมให้ทราบผ่านทาง

โปรแกรม LINE และจัดส่งเอกสารให้กับหน่วยงานต่างๆ 

รับทราบ (เอกสารแนบท่ี 32 และ 61 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)  •    ก าหนดให้มีการฝึกอบรมเพ่ือให้ความรู้หรือสร้างความ
เข้าใจของคณะกรรมการฯ เกี่ยวกับมาตรการฯ ของโครงการ

และความรู้ความเข้าใจด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมเม่ือมีการ

คัดเลือกคณะกรรมการฯ แล้วเสร็จ อีกท้ังให้มีการฝึกอบรมหรือ

การศึกษาดูงานนอกสถานท่ีเพ่ือทบทวนและเสริมสร้างความรู้

เกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 - โครงการได้มีแผนการฝึกอบรมคณะกรรมการฯ เกี่ยวกับ 

การจัดการสิ่งแวดล้อม และศึกษาดูงาน เพ่ือเสริมสร้างความรู้

เกี่ยวกับการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมเป็นประจ าทุกปี โดยในปี 

2565 มีแผนพาคณะกรรมการศึกษาดูงาน ในช่วงเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

- 

 คุณสมบัติของคณะกรรมการ 

ก) ต้องมีอายุไม่ต่ ากว่า 25 ปี บริบูรณ์ 

ข) ไม่เป็นบุคคลล้มละลายหรือไม่เคยเป็นบุคคลล้มละลาย

ทุจริต 

ค) ไม่เป็นคนไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ 

ง) ไม่เคยได้รับโทษจ าคุกโดยค าพิพากษาถึงท่ีสุดให้จ าคุก 

เว้นแต่เป็นโทษส าหรับความผิดท่ีได้กระท าโดยประมาท

หรือความผิดลหุโทษ 

จ) เป็นผู้ท่ีมีชื่อในทะเบียนบ้านท่ีอยู่ในพ้ืนท่ีไม่ต่ ากว่า 6 

เดือนขึ้นไป (เฉพาะตัวแทนจากภาคประชาชน) 

ฉ) ส าหรับตัวแทนภาคประชาชนและตัวแทนจากหน่วยงาน

ราชการ ต้องไม่เป็นผู้มีส่วนได้ส่วนเสียในนิติกรรมสัญญาท่ีท า

กับบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

 - โครงการมีการจัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม โดยมีคุณสมบัติและอ านาจหน้าท่ีของคณะกรรมการฯ 

ตามมาตรการก าหนด (เอกสารแนบท่ี 31 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 วาระของกรรมการและการพ้นสภาพ 

  คณะกรรมการฯ มีวาระในการด ารงต าแหน่งคราวละ 4 ปี 

นับต้ังแต่วันท่ีได้รับประกาศแต่งต้ัง โดยด ารงต าแหน่งได้ไม่

เกิน 2 วาระติดต่อกัน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)   คณะกรรมการฯ อาจพ้นสภาพเม่ือตาย ลาออก ย้าย

ภูมิล าเนา (กรณีตัวแทนภาคประชาชน) หรือพ้นสภาพจาก

พนักงานบริษัทหรือหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง (กรณีตัวแทนจอง

โครงการ และตัวแทนหน่วยงานภาครัฐ) และขาดคุณสมบัติ

ของคณะกรรมการฯ หากมีกรรมการท่านใดพ้นสภาพตาม

เงื่อนไขข้างต้น จะต้องด าเนินการคัดเลือกคณะกรรมการท่าน

ใหม่ทดแทนตามเงื่อนไขท่ีก าหนดให้แล้วเสร็จภายใน 60 วัน 

   

 อ านาจหน้าท่ีของคณะกรรมการ 

บทบาทหน้าท่ีส าคัญของคณะกรรมการฯ มีรายละเอียดดังนี้ 

* ก ากับ ดูแล การด าเนินงานของโครงการตามมาตรการ

ปูอ งกั นแก้ ไ ข  และ ติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของโครงการ 

 - โครงการมีการจัด ต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยมีคุณสมบัติและอ านาจหน้าท่ีของ

คณะกรรมการตามมาตรการก าหนด (เอกสารแนบท่ี 31 ใน

ภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 

 * มีส่วนร่วมในการตรวจสอบหน่วยงานกลาง (Third Party) 

ท่ีมีหน้าท่ีตรวจติดตามการปฏิบัติตามมาตรการของโครงการ 

   

 * รับเรื่องร้องเรียน ให้ค าปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และ

การประสานงานในการแก้ไขปัญหาเ ม่ือมีปัญหาข้อ

ร้องเรียนอันเนื่องมาจากการด าเนินงานของโครงการ 

   

 * เป็นสื่อกลางในการแลกเปลี่ยนข้อมูลข่าวสาร รวมถึงการ

รับฟังความคิดเห็นของประชาชนเกี่ยวกับประเด็นปัญหา

หรือข้อห่วงกังวลเพ่ือน าไปสู่การก าหนดแนวทางการแก้ไข

ปัญหาร่วมกัน 

   

 * ก าหนดหลักเกณฑ์และระเบียบต่างๆ ของการชดเชย

เยียวยารวมถึงมีส่วนร่วมในการพิจารณาการชดเชยเยียวยา

หากพิสูจน์ได้ว่าความเสียหายเกิดจากการด าเนินโครงการ 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
3

0
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

9. สังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) * ให้ข้อเสนอแนะในด้านต่างๆ อันจะเป็นประโยชน์ต่อ

โครงการและชุมชนท่ีอยู่โดยรอบโครงการท้ังทางด้าน

สิ่งแวดล้อม สุขภาพ สังคม และเศรษฐกิจ 

   

องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม 

  องค์ประชุมคณะกรรมการต้องประกอบด้วยกรรมการ 

ไม่น้อยก ว่ากึ่ งหนึ่ งของจ านวนกรรมการ ท้ังหมด ท้ังนี้ 

ก าหนดให้มีการประชุมตามวาระปกติอย่างน้อย 6 เดือน/ครั้ง 

หากมีกรณีฉุกเฉินสามารถจัดประชุมได้ตามสถานการณ์ 

  

- โครงการมีการก าหนดให้มีการประชุมตามวาระปกติอย่างน้อย 

6 เดือน/ครั้ง หากมีกรณีฉุกเฉินสามารถจัดประชุมได้ตาม

สถานการณ์ โดยปี 2565 โครงการมีการจัดประชุมเม่ือวันท่ี 

10 มิถุนายน 2565 (เอกสารแนบท่ี 32 ในภาคผนวกท่ี 1 

และภาพท่ี 2.2-2 (59)) 

 

- 

 

 แหล่งเงินทุนสนับสนุน 

  แหล่งท่ีมาของงบประมาณการด าเนินงานของคณะกรรมการ 

ติดตามตรวจสอบในช่วงเริ่มต้นได้จากการจัดสรรของคณะกรรมการ

บริหารของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) 

จ ากัด ในวงเงินงบประมาณไม่น้อยกว่า 100,000 บาท/ปี ท้ังนี้ 

เม่ือสิ้นสุดงบประมาณประจ าปีให้สรุปผลการด าเนินการและ

จัดท างบประมาณของปีถัดไปเพ่ือด าเนินการในกิจกรรมของ

คณะกรรมการติดตามตรวจสอบ 

  

- โครงการได้จัดสรรแหล่งเงินทุนสนับสนุน จากคณะกรรมการ

บริหารของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ท้ังนี้เม่ือสิ้นสุดงบประมาณประจ าปีจะสรุปผลการด าเนินการ

และท างบประมาณของปีถัดไป  

   

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
3

1
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10. อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย 

    

10.1 ความปลอดภัยท่ัวไป - จัดต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการท างานเพ่ือก าหนดนโยบายและวาง

แผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึงรายงานผลการ

ปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบ โดยมีการประชุมเป็นประจ า

อย่างน้อยเดือนละ 1 คร้ัง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการได้จัดต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการท างาน เพ่ือก าหนดนโยบายและวาง

แผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึงรายงานผลการ

ปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบ โดยมีการประชุมเป็นประจ า

อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง (เอกสารแนบท่ี 33 และ 34 ใน

ภาคผนวกที ่1) 

- 

- ก าหนดนโยบายด้านความปลอดภัย เพ่ือให้มีความเด่นชัดต่อการ

น าไปปฏิบัติของพนักงานทุกคน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 -  โครงการก าหนดนโยบายด้านความปลอดภัย เ พ่ือให้ มี     

 ความเด่นชัดต่อการน าไปปฏิบัติของพนักงาน  (เอกสาร  

 แนบท่ี 35 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - การฝึกอบรมให้ความรู้แก่พนักงานในการใช้ เครื่อง มือ

ปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัย ตลอดจนการซ่อมบ ารุง 

หรือแจ้งผู้ท่ีมีหน้าท่ีรับผิดชอบในการรับอุปกรณ์เครื่องมือไป

ตรวจซ่อมใหอ้ยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 -  โครงการมีการฝึกอบรมให้ความรู้แก่พนักงานในการ 

 ใช้เครื่องมือปฏิบัติงานให้ถูกต้องและปลอดภัย ตลอดจนการ 

 ซ่อมบ ารุง และมีการแจ้งผู้ท่ีมีหน้าท่ีรับผิดชอบในการรับ  

 อุปกรณ์เครื่องมือไปตรวจซ่อมให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน  

 (เอกสารแนบท่ี 10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - บ ารุงรักษาและตรวจสอบเครื่องมือ เครื่องจักรต่างๆ และ

อุปกรณ์ปูองกันอันตรายให้สามารถใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ

อยู่เสมอ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการมีการบ ารุงรักษาและตรวจสอบเครื่องมือ เครื่องจักร

และอุปกรณ์ปูองกันอันตรายให้สามารถใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

(เอกสารแนบท่ี 10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - การลดชั่วโมงการท างานที่เกี่ยวกับเสียง ความร้อน และสารเคมี

ท่ีเป็นอันตรายน้อยลง รวมท้ังหมุนเวียนหรือการสับเปลี่ยน

หน้าท่ีการปฏิบัติงาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีการลดชั่ วโมงการท างานท่ีเกี่ยวกับเสียง  

ความร้อน และสารเคมีท่ีเป็นอันตรายให้น้อยลง รวมท้ัง

หมุนเวียนหรือการสับเปลี่ยนหน้าท่ีการปฏิบัติงาน 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.1 ความปลอดภัยท่ัวไป (ต่อ) 

 

- จัดให้มีพ้ืนท่ีปฏิบัติงานมีสภาพแวดล้อมท่ีเหมาะสม เช่น แสง

สว่าง การถ่ายเทอากาศ ห้องสุขา พ้ืนท่ีพักผ่อน เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีพ้ืนท่ีปฏิบัติงานมีสภาพแวดล้อมท่ีเหมาะสม 

เช่น แสงสว่าง การถ่ายเทอากาศ เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 (32)) 

- 

 - จัดให้มีการติดตามตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานท่ี

ท างาน เช่น การตรวจวัดเสียง ความร้อน เป็นต้น รวมถึงจัดให้

มีการตรวจสอบความปลอดภัย โดยเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย

เป็นประจ า พร้อมท้ังด าเนินการแก้ไขสภาพท่ีไม่ปลอดภัย 

โดยทันที 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัย โดยเจ้าหน้าท่ี

ความปลอดภัย พร้อมท้ังด าเนินการแก้ไขสภาพท่ีไม่ปลอดภัย

โดยทันที (ภาพท่ี 2.2-2 (33)) รวมท้ังจัดให้มีการติดตาม

ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานท่ีท างาน ซ่ึงจากการ

ตรวจวัด เม่ือเดือนเมษายน, พฤษภาคม และมิถุนายน 2565 

ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด ยกเว้น ระดับ

เสียงในสถานประกอบการ และปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล

ท่ีมีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด อย่างไรก็ตามทาง

โครงการก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียง (Ear 

Muff) ก่อนปฏิ บั ติงาน และมีการผลัดเปลี่ ยนหมุนเ วียน

พนักงานสลับกันในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดังเป็นระยะๆ (ภาพท่ี 2.2-

2 (34) และเอกสารแนบท่ี 5 ถึง 7 ในภาคผนวกที่ 3) 

- 

 

 - ติดต้ังปูายประกาศเตือนในบริเวณท่ีเสี่ยงอันตรายในต าแหน่งท่ี

สังเกตเห็นได้ชัดเจน หรือปูายแสดงการช ารุดของอุปกรณ์

เครื่องมือในการใช้งาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการมีการติดต้ังปูายประกาศเตือนในบริเวณท่ีเสี่ยง

อันตรายในต าแหน่งท่ีสังเกตเห็นได้ชัดเจน เช่น ปูายเตือน

พ้ืนท่ีเสี่ยงก่อให้เกิดอันตราย เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 (35)) 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีมีประสิทธิภาพใน

การปูองกันอันตรายท่ีจะเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานให้แก่

พนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการอย่างเพียงพอ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีมี

ประสิทธิภาพในการปูองกันอันตรายท่ีจะเกิดขึ้นจากการ

ปฏิบัติงานให้แก่พนักงานท่ีปฏิบัติงานภายในโครงการ (ภาพท่ี 

2.2-2 (34), (39) และ (41)) 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาใน

พ้ืนท่ีต่างๆ เช่น พ้ืนท่ีเก็บสารเคมี อาคารส่วนการผลิต เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ฉุกเฉิน  เช่น ฝักบัวฉุกเฉินและ 

อ่างล้างตา เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 (36)) 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
3

3
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.1 ความปลอดภัยท่ัวไป (ต่อ) 

 

- บันทึกสถิติอุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้น ลักษณะของอุบัติเหตุ บริเวณท่ี

เกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุและการแก้ไข

ทุกคร้ัง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการบันทึกสถิติอุบัติเหตุลักษณะของอุบัติเหตุ 

บริเวณท่ีเกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุ และ

การแก้ไข พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นอุบัติเหตุ 

ท่ีท าให้เกิดการบาดเจ็บแก่พนักงาน (เอกสารแนบท่ี 37 ใน

ภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 - จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง และ 

มีวิทยุสื่อสารใช้ในการติดต่อส่งข่าวระหว่างจุดต่างๆ ภายใน

โครงการนอกจากนี้พนักงานรักษาความปลอดภัยจะได้รับการ

ฝึกอบรมและร่วมฝึกซ้อมการปูองกันอัคคีภัยด้วย 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง 

และมีวิทยุสื่อสารใช้ในการติดต่อส่งข่าวระหว่างจุดต่างๆ 

ภายในโครงการ (ภาพท่ี 2.2-2 (17) และ (18)) และ

พนักงานรักษาความปลอดภัยจะได้รับการฝึกอบรมและ 

รวมฝึกซ้อมการปูองกันอัคคีภัย 

- 

10.2 ความปลอดภัยในการท างาน 

       (1) ความร้อน 

- การพิจารณาคัดเลือกคนงานท่ีท างานเกี่ยวกับความร้อนให้

เหมาะสม รวมถึงให้คนงานใหม่คุ้นเคยกับการท างานท่ีมีความ

ร้อนก่อนแล้วจึงจะให้ท างานเป็นประจ า 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการพิจารณาคัดเลือกคนงานท่ีท างานเกี่ยวกับความร้อน

ให้เหมาะสม รวมท้ังให้คนงานใหม่คุ้นเคยกับการท างานท่ีมี

ภาวะแวดล้อมท่ีร้อนเสียก่อนแล้วจึงท างานประจ า 

- 

 - จัดเวลาท างานและเวลาพักให้เหมาะสมเพ่ือช่วยลดการสะสม

ความร้อนในร่างกายและอันตรายจากความร้อน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

  -  โครงการจัดให้มีการเวลาท างานและเวลาพักให้เหมาะสม เพ่ือช่วย

ลดการสะสมความร้อนในร่างกายและอันตรายจากความร้อน 
- 

 - จัดระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น เพ่ือช่วยลดความร้อน

ท่ีอาจสะสมในร่างกายพนักงาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการจัดระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็น 

เพ่ือช่วยลดความร้อนท่ีอาจสะสมในร่างกายพนักงาน (ภาพท่ี 

2.2-2 (32)) 

- 

 - ปิดประกาศเตือนให้พนักงานทราบบริเวณท่ีเป็นแหล่งก าเนิด

ความร้อนท่ีมีสภาพความร้อนสูงถึงขนาดเป็นอันตรายแก่

สุขภาพอนามัยของบุคคล เช่น บริเวณพ้ืนท่ีเตาอบอ่อน พ้ืนท่ี

เตาอบเชื่อมผิว เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการปิดประกาศเตือนให้พนักงานทราบบริเวณท่ีเป็น

แหล่งก าเนิดความร้อนท่ีมีสภาพความร้อนสูงถึงขนาดเป็นอันตราย

แก่สุขภาพอนามัยของบุคคล เช่น บริเวณพ้ืนท่ีเตาอบอ่อน 

พ้ืนท่ีเตาอบเชื่อมผิว เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 (31)) 

- 

 - จัดน้ าเย็น น้ าเกลือแร่ให้พนักงานด่ืมเพ่ือทดแทนการเสียน้ า

และเกลือแร่ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการจัดตู้น้ าด่ืม และเกลือแร่ให้พนักงานด่ืมเพ่ือทดแทน

การเสียน้ า และเกลือแร่ (ภาพท่ี 2.2-2 (38)) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ) 

          (2) แสงจ้าและรังสี           

                ความร้อน 

- ควบคุมให้พนักงานสวมใส่แว่นตาหรือกระบังหน้าลดแสงหรือ

รังสีความร้อนในขณะท างาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีการควบคุมดูแลให้พนักงานสวมใส่แว่นตาหรือ 

กระ บั งหน้ าลดแสงหรื อรั งสี ความร้ อนในขณะท างาน 

(ภาพท่ี 2.2-2 (39)) 

- 

- อบรมให้ความรู้แก่พนักงานเพ่ือให้ท างานอย่างปลอดภัย - ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการอบรมให้ความรู้พนักงานเพ่ือให้ท างานอย่าง

ปลอดภัย (ภาพท่ี 2.2-2 (40) และเอกสารแนบท่ี 38 ใน

ภาคผนวกที ่1) 

- 

 (3) เสียง - บ ารุงรักษาสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรให้อยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ - ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการบ ารุงรักษาสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรให้อยู่ในสภาพ

ดีอยู่เสมอ (เอกสารแนบท่ี 10 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

  - ออกแบบการท างานให้มีผู้ปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีมีเสียงดังน้อย

ท่ีสุด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการออกแบบการท างานให้มีผู้ปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีมี

เสียงดังน้อยท่ีสุด 

- 

 - จัดให้มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานสลับกันไปท างาน 

ในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดังเป็นระยะๆ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานสลับกันไป

ท างานในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดังเป็นระยะๆ   

- 

 - อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายท่ีเกิดจากเสียงดัง และวิธีการใช้ 

อุปกรณ์ปูองกันเสียงท่ีถูกต้อง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายท่ีเกิดจาก 

เสียงดัง และวิธีการใช้อุปกรณ์ปูองกันเสียงท่ีถูกต้อง (เอกสาร

แนบท่ี 38 ในภาคผนวกที่ 1)  

- 

 - ติดปูายเตือนบริเวณท่ีมีเสียงดัง และออกกฎระเบียบให้พนักงาน

สวมใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียงตลอดระยะเวลาท่ีท างานสัมผัสกับ

เสียงดัง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีการติดปูายเตือนบริเวณท่ีมีเสียงดัง  และออก

กฎระเบียบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียง ทุกครั้ง 

ท่ีเข้าไปปฏิบัติงานในพ้ืนท่ี (ภาพท่ี 2.2-2 (8) และภาพท่ี 

2.2-2 (9)) 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ ท่ีอุดหู 

(Ear Plugs) และท่ีครอบหู (Ear Muffs) ท่ีมีความเหมาะสม

สามารถลดเสียงดังได้จนไม่เป็นอันตรายต่อพนักงาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ 

ท่ีอุดหู (Ear Plugs) และท่ีครอบหู (Ear Muffs) ซ่ึงสามารถ

ลดเสียงได้ 15-25 เดซิเบลเอ (ภาพท่ี 2.2-2 (34)) 

- 
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องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
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อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ) 

         (3) เสียง 

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณ

ท่ีมีเสียงดังเป็นประจ าทุกปี 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้ด าเนินการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน

ท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง ปีละ 1 ครั้ง โดยด าเนินการ

ตรวจพร้อมกับการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี   

- 

      (4) ไอระเหยจากกระบวน                  

                 การผลิต 

- ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ท่ีปิดจมูกปูองกันขณะท างาน - ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการควบคุมให้พนักงานสวมใส่ท่ีปิดจมูกปูองกันขณะ

ท างาน (ภาพท่ี 2.2-2 (41)) 

- 

- ควบคุมให้พนักงานสวมใส่ชุดท างานท่ีเหมาะสมเพ่ือปูองกัน

อันตรายต่อผิวหนัง 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการควบคุมให้พนักงานสวมใส่ชุดท างานท่ีเหมาะสม 

เพ่ือปูองกันอันตรายต่อผิวหนัง  

- 

 - อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายจากไอระเหยจากการผลิตและ

วิธีการท างานอย่างปลอดภัย 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการจัดอบรมพนักงานเกี่ ยวกับอันตรายจาก 

ไอระเหยจากการผลิตและวิธีการท างานอย่างปลอดภัย  

- 

 - ตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจ าเพ่ือเฝูาระวังโรค เช่น ระบบ

ทางเดินหายใจ การเอ็กซเรย์ปอด เป็นต้น โดยพิจารณา

หมุนเวียนหน้าท่ีหรือหากพบผู้มีอาการผิดปกติต้องรีบท าการ

รักษา 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพร่างกายคนงาน เพ่ือเฝูาระวัง

โรค เช่น ระบบทางเดินหายใจ การเอ็กซเรย์ปอด เป็นต้น 

โดยพิจารณาหมุนเวียนหน้าท่ีหรือหากพบผู้มีอาการผิดปกติ

ต้องรีบท าการรักษา โดยด าเนินการตรวจพร้อมกับการตรวจ

สุขภาพพนักงานประจ าปี 

- 

  (5) อุบัติเหตุ - การสัมผัสชิ้นงานท่ีร้อน หรือสัมผัสกับอุปกรณ์เครื่องจักรท่ีร้อน 

 * ก าหนดขั้นตอนการท างานที่ปลอดภัย 

 * จัดถุงมือและปลอกแขนกันความร้อนให้สวมใส่ 

 * เตือนอันตรายเกี่ยวกับความร้อน  

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการด้านอุบัติเหตุในการท างาน 

เช่น มีปูายเตือนอันตรายจากไฟฟูา, จัดให้มีสัญญาณไฟขณะ 

มีการท างานของรถเข็นหรือรถยก, จัดเตรียมกระบังหน้า

ปูองกันเศษวัสดุให้กับพนักงาน และมีการตรวจเช็คอุปกรณ์

ไฟฟูา เครื่องตรวจวัด อุปกรณ์เซ็นเซอร์ เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 

(39), (42) และ (43) และเอกสารแนบท่ี 39 และ 40 

ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

- เศษวัสดุกระเด็นเข้าตาจากระบวนการท าความสะอาดและ

ตกแต่งชิ้นงาน 

     * จัดท าท่ีปูองกันเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาท่ีเครื่องจักร 

 * จัดแว่นตาหรือกระบังหน้าปูองกันเศษวัสดุให้พนักงานสวมใส ่   เตือนอันตรายเกี่ยวกับความร้อน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (5) อุบัติเหตุ  

 

- ชิ้นงานและวัตถุล้มตกทับเท้า หรือทับ หนีบ กระแทกมือ 

 * ต้องวางวัตถุหรือชิ้นงานในจุดท่ีก าหนดอย่างม่ันคงเพ่ือ

ปูองกันไม่ให้ตกหล่น 

 * ต้องจัดวางวัตถุหรือชิ้นงานในรถเข็นหรือภาชนะบรรจุใน

ลักษณะท่ีไม่ให้ตกหล่นง่าย 

 * ยกเครื่องย้ายในจ านวนท่ีเหมาะสมกับคนยกหรือรถเข็น 

 * จัดให้พนักงานสวมใส่ถุงมือหนังและรองเท้าหัวโลหะ  

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการด้านอุบัติเหตุในการท างาน 

เช่น มีปูายเตือนอันตรายจากไฟฟูา, จัดให้มีสัญญาณไฟขณะ 

มีการท างานของรถเข็นหรือรถยก, จัดเตรียมกระบังหน้า

ปูองกันเศษวัสดุให้กับพนักงาน และมีการตรวจเช็คอุปกรณ์

ไฟฟูา เครื่องตรวจวัด อุปกรณ์เซ็นเซอร์ เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 

(39), (42) และ (43) และเอกสารแนบท่ี 39 และ 40 

ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

- รถเข็นหรือรถยกขน 

 * รถเข็นจะต้องอยู่ในสภาพท่ีดีและมีท่ีปูองกันมือและเท้า

ถูกกระแทก 

 * ก าหนดเส้นทางและมีความกว้างที่พอเพียง 

 * รถยกต้องมีสัญญาณขณะมีการท างาน 

 * ยกของต้องไม่สูงจนปิดบังสายตาผู้ขับขี่และจ ากัดความเร็ว

ของรถยก 

 * อบรมพนักงานท่ีท าหน้าท่ีขับขี่อย่างปลอดภัยและถูกต้อง  

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

  

   

   

- อันตรายจากไฟฟูา 

 * อุปกรณ์ไฟฟูาต้องมีการปูองกันกระแสไฟฟูารั่วไหลหรือ

จัดให้มีสายดินทุกเครื่อง 

 * มีการตรวจสภาพและแก้ไขอุปกรณ์ไฟฟูา สายไฟฟูาให้ 

อยู่ในสภาพท่ีปลอดภัยและได้มาตรฐาน 

 * สวมใส่หรือใช้อุปกรณ์ปูองกันอันตรายจากไฟฟูา เช่น 

ถุงมือยางกันไฟฟูา ฉนวนหุ้มสาย เป็นต้น 

 * จัดให้มีปูายเตือนอันตรายจากไฟฟูา 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภัยในการ 

     ท างาน (ต่อ)           

 (6) สารเคมี  

- แยกหมวดหมู่ของสารเคมี โดยอ้างอิงตามมาตรฐานหรือคู่มือท่ี

เกี่ยวข้อง เช่น คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตรายของ

กรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดแยกหมวดหมู่ของสารเคมีเพ่ือหลีกเลี่ยงการเกิด

อันตรายเนื่องจากการท าปฏิกิริยา (ภาพท่ี 2.2-2 (44)) 

- 

 - หลีกเลี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นจากความร้อนหรือความ

สั่นสะเทือน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการมีการหลีกเลี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นจากความร้อน

หรือความสั่นสะเทือน 

- 

 - จัดให้มีมาตรการและระบบความปลอดภัยเพ่ือปูองกันไม่ให้

สารเคมีรั่วไหลหรือปนเป้ือนสู่สิ่งแวดล้อม เช่น คันคอนกรีต 

(Bund Wall) และระบบรวบรวมสารเคมีท่ีรั่วไหลบริเวณพ้ืนท่ี

กักเก็บสารเคมี เช่น กรดไฮโดรคลอริก โซเดียมไฮดรอกไซด์ 

สารสะลายกรดซัลฟูริก น้ ามันเคลือบแผ่นเหล็ก และโซเดียม 

ไฮโปคลอไรด์ เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีระบบความปลอดภัย เช่น Bund Wall หรือ 

Emergency Drain บริเวณพ้ืนท่ีกักเก็บสารเคมี (ภาพท่ี 2.2-2 

(45)) 

- 

 - จัดให้มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัย - ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัยภายในพ้ืนท่ี

โครงการ (ภาพท่ี 2.2-2 (46)) 

- 

  - จัดให้มีคู่มือการปฏิบัติงาน ข้อมูลความปลอดภัยสารเคมีและ

แผนตอบสนองเหตุฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีคู่มือระงับอุบัติเหตุจากสารเคมีและวัสดุ

อันตรายและวิธีการปฏิบัติงานกรณีท่ีสารเคมีหกรั่วไหล 

(เอกสารแนบท่ี 41 และ 42 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (6) สารเคมี  

- ออกแบบให้หน่วยการผลิตท่ีมีการใช้สารเคมีเป็นระบบปิด 

โดยไม่มีโอกาสสัมผัสกับผู้ปฏิบัติงาน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการออกแบบให้หน่วยการผลิตท่ีมีการใช้สารเคมีเป็น

ระบบปิด 

- 

- ติดต้ังเครื่องมือตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCL Detector) 

แบบอัตโนมัติบริเวณกระบวนการล้างท าความสะอาดแผ่นเหล็ก

ภายในอาคารส่วนการผลิต ซ่ึงมีระบบเตือนด้วยเสียง โดยมีค่า

ระดับการเตือนครั้งที่ 1 ท่ีความเข้มข้น 2 ส่วนในล้านส่วน และ

มีค่าระดับการเตือนครั้งที่ 2 ท่ีความเข้มข้น 4 ส่วนในล้านส่วน 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการติดต้ังเครื่องตรวจวัดก๊ าซไฮโดรเจนคลอไรด์ 

(HCL detector) แบบอัตโนมัติบริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการล้าง 

ท าความสะอาดภายในอาคารส่วนการผลิต ซ่ึงมีระบบเตือน 

ด้วยเสียงโดยมีค่าระดับการเตือนครั้งท่ี 1 ท่ีความเข้มข้น 2 ppm 

และมีค่าระดับการเตือนครั้ ง ท่ี  2 ท่ีความเข้มข้น 4 ppm 

(ภาพท่ี 2.2-2 (47))  

- 

 - จัดให้มีแผนปฏิบัติการเม่ือเครื่องตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจน 

คลอไรด์ส่งสัญญาณเตือนตามขั้นตอนท่ีก าหนดไว้ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้ มีแผนปฏิบัติการเม่ือเครื่องตรวจวัดก๊าซ

ไฮโดรเจนคลอไรด์ ส่งสัญญาณเตือนตามขั้นตอนท่ีก าหนดไว้ 

(เอกสารแนบท่ี 41 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - จัดให้มีการปรับเทียบเครื่องตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์

ตามท่ีแนะน าในคู่มือการใช้เพ่ือให้มีความถูกต้องเท่ียงตรงใน

การตรวจวัด 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดให้มีการปรับเทียบเครื่องตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจน

คลอไรด์ เพ่ือให้มีความถูกต้องเท่ียงตรงในการตรวจวัด 

(เอกสารแนบท่ี 44 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - การตรวจเช็คความสมบูรณ์ของอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

ได้แก่ อุปกรณ์จ่ายกระแสไฟฟูา ตัวเครื่องตรวจวัด และอุปกรณ์

เซ็นเซอร์จะได้รับการติดต้ังโดยบริษัทท่ีจัดจ าหน่ายให้กับ

โครงการ ส่วนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาโครงการจะ

ด าเนินการตามอายุการใช้งานของอุปกรณ์นั้นๆ 

- เครื่องตรวจวัดก๊าซ

ไฮโดรเจนคลอไรด์ 

-   โครงการมีการตรวจเช็คความสมบูรณ์ของอุปกรณ์ต่างๆ 

  ท่ีเกี่ยวข้อง ได้แก่ อุปกรณ์จ่ายกระแสไฟฟูา เครื่องตรวจวัด       

  และอุปกรณ์เ ซ็นเซอร์จะได้รับการติดต้ังโดยบริษัทท่ีจัด 

  จ าหน่ายให้กับโครงการ ส่วนการตรวจสอบและบ ารุงรักษา 

  โครงการจะด าเนินการตามอายุการใช้งานของอุปกรณ์นั้นๆ  

  (เอกสารแนบท่ี 45 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

(7) ก๊าซไฮโดรเจน - การติดต้ังระบบส ารองก๊าซไฮโดรเจนตามข้อก าหนดของ NFPA 

50 A 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการติดต้ังระบบส ารองก๊าซไฮโดรเจนให้มีระยะห่างไปยัง 

ท่ีโล่งตามข้อก าหนด (ภาพท่ี 2.2-2 (48)) 

- 
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2
-
3

9
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (7) ก๊าซไฮโดรเจน 

  

- การออกแบบและติดต้ังสถานีก๊าซไฮโดรเจนชนิด Tube Trailer 

ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ตามมาตรฐาน ASME และ NFPA  

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

-  โครงการมีการติดต้ังสถานีก๊าซไฮโดรเจนชนิด Tube Trailer  

ตามมาตรฐาน ASME และ NFPA 

- 

- การก าหนดแผนการบ ารุงรักษาเชิง ปูองกัน ( Preventive 

maintenance) ของระบบก๊าซไฮโดรเจน 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

-  โครงการมีการจัดท าแผนการบ ารุ ง รั กษา เชิ ง ปู องกั น 

(Preventive maintenance) ของระบบก๊าซไฮโดรเจน และ 

มีการตรวจสอบอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องระบบก๊าซไฮโดรเจน 

(เอกสารแนบท่ี 45 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - เก็บไฮโดรเจนในบริเวณท่ีมีอากาศถ่ายเทสะดวกและแยกออก

จากสารออกซิไดซ์อื่นๆ โดยระบบระบายอากาศต้องไม่ท าให้

เกิดประกายไฟ 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการเก็บไฮโดรเจนในบริเวณท่ีมีอากาศถ่ายเทสะดวกและ

แยกออกจากสารออกซิไดซ์อื่นๆ โดยระบบระบายอากาศต้อง

ไม่ท าให้เกิดประกายไฟ (ภาพท่ี 2.2-2 (48)) 

- 

 - สถานท่ีจัดเก็บไฮโดรเจนให้ติดใบประกาศแบบถาวรโดยระบุ

ข้อความ “ก๊าซไฟไฮโดรเจน-ห้ามสูบบุหรี่-ห้ามท าให้เกิด

ประกายไฟ” 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการให้สถานีท่ีจัดเก็บไฮโดรเจนให้ติดใบประกาศแบบ

ถาวรโดยระบุข้อความ “ก๊าซไวไฟไฮโดรเจน-ห้ามสูบบุหรี่-

ห้ามท าให้เกิดประกายไฟ” (ภาพท่ี 2.2-2 (49)) 

- 

- ติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนวาล์วและข้อความแสดง 

ทิศทางการไหลในท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อมเครื่องหมาย 

แสดงล าดับการท างานอย่างเป็นขั้นตอน 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการมีการติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนวาล์วและ

ข้อความแสดงทิศทางการไหลในท่อขนส่ง พร้อมเครื่องหมาย

แสดงล าดับการท างาน (ภาพท่ี 2.2-2 (50) และเอกสารแนบท่ี 

46 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - อุปกรณ์กักเก็บและการล าเลียงต่อเข้ากับระบบสายดิน (Earth) 

โดยม่ันใจว่าในระบบไม่มีอากาศ (ออกซิเจน) ก่อนจ่าย

ไฮโดรเจนเข้าระบบ 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์กักเก็บและการล าเลียงต่อเข้ากับระบบ

สายดิน (earth) โดยมั่นใจว่าในระบบไม่มีอากาศ (ออกซิเจน) 

ก่อนจ่ายไฮโดรเจนเข้าระบบ 

- 

- ติดต้ังอุปกรณ์ปูองกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check Valve) - สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการติดต้ังอุปกรณ์ปูองกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check Valve) 

(ภาพท่ี 2.2-2 (50))  

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
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ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (7) ก๊าซไฮโดรเจน 

- การติดต้ังระบบ Interlock ท่ีสถานีจ่ายก๊าซไฮโดรเจน เพ่ือตัด

ระบบก๊าซไฮโดรเจน เม่ือเกิดความผิดพลาดในการใช้งาน 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการติดต้ังระบบ Interlock ท่ีสถานีจ่ายก๊าซไฮโดรเจน

(ภาพท่ี 2.2-2 (51)) 

- 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับระบบก๊าซ

ไฮโดรเจนตามอายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ เช่น เครื่องวัด 

ความดัน อัตราการไหล เป็นต้น 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับ

ระบบก๊าซไฮโดรเจนตามอายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ 

(เอกสารแนบท่ี 45 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - การก าหนดมาตรฐานขั้นตอนการท างาน (Operation Standard) 

ในสภาวะการท างานปกติและมาตรฐานขั้นตอนการท างานเม่ือ

เกิดเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Plan) 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

-  โครงการมีการก าหนดมาตรฐานขั้นตอนการท างาน (Operation 

Standard) ในสภาวะการท างานปกติ และมาตรฐานขั้นตอนการ

ท างานเ ม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน  (Emergency Response Plan) 

(เอกสารแนบท่ี 36 และ 46 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 - จัดให้มีพนักงานซ่ึงได้รับหนังสือรับรองการผ่านการฝึกอบรม

จากหน่วยงานท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับรองและขึ้น

ทะเบียนเป็นคนงานควบคุมก๊าซปฏิบัติหน้าท่ีเกี่ยวกับการใช้

ก๊าซประจ าโรงงาน 

- สถานท่ีจัดเก็บก๊าซ

ไฮโดรเจน 

- โครงการมีการจัดอบรมและทดสอบพนักงานผู้ท างานด้าน 

การเก็บและขนส่งก๊าซไฮโดรเจน (เอกสารแนบท่ี 47 ใน

ภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 (8) พื้นท่ีเตาอบอ่อน - ในขั้นตอนการออกแบบเตาอบอ่อน เลือกใช้วัสดุท่ีทนต่อแรงดัน

และความร้อนสูงในการสร้างเตาและเครื่องจักรท่ีอยู่ภายในเตาอบ

อ่อนวัสดุท่ีเป็นผนังเตาเป็นฉนวนเพ่ือรักษาอุณหภูมิและปูองกัน

ความร้อนไม่ให้สูญเสียออกไปภายนอกเตา 

- บริเวณเตาอบอ่อน -  โครงการเลือกใช้วัสดุท่ีทนต่อแรงดันและความร้อนสูง ในการ

สร้างเตาและเครื่องจักรท่ีอยู่ภายในเตาอบอ่อนวัสดุท่ีเป็น 

ผนังเตาเป็นฉนวน 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (8) พื้นท่ีเตาอบอ่อน  

- ในส่วนเผาไหม้ของเตาท่ีใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง จะเผา

ไหม้ในระบบปิดภายใน Radiant Tube Burner และติดต้ัง

อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติเพ่ือใช้ตรวจวัดแรงดัน อุณหภูมิ 

ความเข้มข้นของก๊าซมีเทนและปริมาณออกซิเจนในส่วนเผา

ไหม้ตลอดเวลา ท้ังนี้เพ่ือควบคุมให้การเผาไหม้มีประสิทธิภาพ

สูงสุด และอุณหภูมิภายในเตาอบอ่อนเป็นไปตามท่ีออกแบบไว้ 

ท้ังนี้หากมีค่าการตรวจวัดท่ีผิดปกติ ระบบจะมีการแจ้งเตือน 

ให้ผู้ควบคุมทราบและท าการแก้ไขโดยทันทีท้ังนี้มีการติดต้ัง

วาล์วก๊าซไนโตรเจนส าหรับใช้ในการหยุดการเผาไหม้เม่ือจะ

หยุดเตาและใช้ในการหยุดการเผาไหม้ในกรณีฉุกเฉินอีกด้วย 

- บริเวณเตาอบอ่อน -  โครงการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง ท าการเผาไหม้ในระบบ

ปิดภายใน Radiant Tube Burner และติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัด

อัตโนมัติเพ่ือใช้ตรวจวัดแรงดัน อุณหภูมิ ความเข้มข้นของก๊าซ

มีเทนและปริมาณออกซิเจน ท้ังนี้หากมีค่าการตรวจวัด 

ท่ีผิดปกติ ระบบจะมีการแจ้งเตือน ผู้ควบคุมจะท าการแก้ไข 

โดยทันที อีกท้ังมีการติดต้ังวาล์วก๊าซไนโตรเจนส าหรับใช้ใน

การหยุดการเผาไหม้ในกรณีฉุกเฉิน (ภาพท่ี 2.2-2 (52)) 

- 

  - อากาศภายในเตาอบอ่อนจะเป็นก๊าซผสมของก๊าซไนโตรเจน

และก๊าซไฮโดรเจน ซ่ึงจะติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติเพ่ือ

ตรวจวัดอุณหภูมิน้ าค้าง ความเข้มข้นของก๊าซไฮโดรเจน

ปริ ม าณก๊ า ซออก ซิ เ จน  ร วมถึ ง คว าม เ ข้ มข้ น ของก๊ า ซ

คาร์บอนมอนอกไซด์ภายในเตาอบอ่อนตลอดเวลาเพ่ือรักษา

ความเข้มข้นของก๊าซผสมให้อยู่ในช่วงท่ีก าหนด และปูองกัน

การติดไฟและระเบิดของก๊าซไฮโดรเจน ท้ังนี้หากมีค่าการ

ตรวจวัดท่ีผิดปกติจะมีการแจ้งเตือนให้ผู้ควบคุมในห้องควบคุม

ทราบและท าการแก้ไขโดยทันที 

- บริเวณเตาอบอ่อน -  โครงการมีการติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ ส าหรับตรวจวัด

ความเข้มข้นของก๊าซผสมให้อยู่ในช่วงท่ีก าหนด และปูองกัน

การติดไฟและระเบิดของก๊าซไฮโดรเจน หากมีค่าการตรวจวัด

ท่ีผิดปกติจะมีการแจ้งเตือนให้ผู้ควบคุมในห้องควบคุมทราบ

และท าการแก้ไข 

- 

- ติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติเพ่ือตรวจวัดอุณหภูมิ ความดัน

ภายในเตาอบอ่อนตลอดเวลา เพ่ือควบคุมอุณหภูมิและรักษา

แรงดันภายในเตาอบอ่อนตามค่าท่ีออกแบบ ปูองกันการระเบิด 

ท้ังนี้หากมีค่าการตรวจวัดท่ีผิดปกติจะมีการแจ้งเ ตือนให้ผู้

ควบคุมทราบและท าการแก้ไขโดยทันที 

- บริเวณเตาอบอ่อน -  โครงการมีการติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติเพ่ือตรวจวัด

อุณหภูมิ ความดันภายในเตาอบอ่อน หากมีค่าการตรวจวัด 

ท่ีผิดปกติจะมีการแจ้งเตือนให้ผู้ควบคุมทราบและท าการแก้ไข 

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
4

2
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (8) พื้นท่ีเตาอบอ่อน 

- ติดต้ังระบบความปลอดภัยของเตาอบอ่อนด้วยการหยุดการ

ท างานของเตาโดยอัตโนมัติ เพ่ือตรวจพบค่าท่ีตรวจวัดผิดปกติ 

และไม่สามารถด าเนินการแก้ไขได้ภายในระยะเวลาท่ีก าหนด 

เพ่ือปูองกันความเสียหายหรืออันตรายท่ีจะเกิดขึ้นกับเตาอบ

อ่อน 

- บริเวณเตาอบอ่อน - โครงการมีการติดต้ังระบบความปลอดภัยของเตาอบอ่อน 

ด้วยการหยุดการท างานของเตาโดยอัตโนมัติ 

- 

  - ติดต้ังสวิทช์แรงดัน ท่ีมีสัญญาณเตือน Pressure Switches 

with Alarm ควบคุมการจ่ายก๊าซธรรมชาติ, ก๊าซไนโตรเจน, 

ก๊าซไฮโดรเจน และอากาศส าหรับการเผาไหม้ภายในเตา  

พร้อมท้ังอุปกรณ์ชนิดพิเศษ Bubbler ส าหรับการระบาย 

ก๊าซผสมของก๊าซไฮโดรเจนกับก๊าซไนโตรเจนออกสู่บรรยากาศ

ภายนอก 

- บริเวณเตาอบอ่อน -  โครงการติดต้ังสวิทช์แรงดันท่ีมีสัญญาณเตือน Pressure Switches 

with Alarm และอุปกรณ์ชนิดพิเศษ Bubbler  

- 

 - การติดต้ังระบบ Interlock ท่ีสถานีจ่ายก๊าซไฮโดรเจน เผ่ือตัด

ระบบก๊าซไฮโดรเจน เม่ือเกิดความผิดพลาดในการใช้งาน 

- บริเวณเตาอบอ่อน -  โครงการมีการติดต้ังระบบ Interlock ท่ีสถานีจ่ายก๊าซไฮโดรเจน 

(ภาพท่ี 2.2-2 (51)) 

- 

 (9) พื้นท่ีอ่างสังกะสี - ก าหนดให้พ้ืนท่ีบริเวณอ่างสังกะสีเป็นพ้ืนท่ีควบคุม ห้ามมิให้ผู้

ท่ีไม่เกี่ยวข้องเข้า-ออกโดยเด็ดขาดก่อนได้รับอนุญาต 

- พ้ืนท่ีอ่างสังกะสี -  โครงการมีการติดต้ังปูายบริเวณพ้ืนท่ีบริเวณอ่างสังกะสีเป็น

พ้ืนท่ีควบคุม “ห้ามมิให้ ผู้ ท่ีไม่เกี่ยวข้องเข้า-ออกบริเวณ 

อ่างสังกะสี” (ภาพท่ี 2.2-2 (37)) 

- 

 - ก าหนดให้เครื่องจักรท่ีใช้ในขั้นตอนการชุบสังกะสีควบคุมการ

ท างานด้วยระบบอัตโนมัติ ซ่ึงโดยท่ัวไปพนักงานจะปฏิบัติงาน

ในห้องควบคุมการผลิตท่ีเป็นระบบปิด ท้ังนี้หากต้องเข้าไป

ปฏิบัติงานบริเวณอ่างสังกะสีต้องสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันภัย 

ส่วนบุคคลตามท่ีก าหนดทุกครั้ ง และสามารถปฏิบัติงานใน

บริเวณดังกล่าวได้ครั้งละไม่เกิน 30 นาที 

- พ้ืนท่ีอ่างสังกะสี - โครงการมีการใช้เครื่องจักรท่ีควบคุมด้วยระบบอัตโนมัติ  

ในขั้นตอนการชุบสังกะสี  โดยพนักงานจะสวมใส่ ท่ีปิดจมูก

บริเวณท่ีมีการใช้สารเคมีท่ีเป็นระบบปิด (ภาพท่ี 2.2-2 

(41))   

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
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4
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

10.2 ความปลอดภั ยในการ 

    ท างาน (ต่อ)          

         (9) พื้นท่ีอ่างสังกะสี 

- ก าหนดให้พนักงานท่ีท างานบริเวณอ่างชุบสังกะสี ต้องตรวจ

ปริมาณสังกะสีในเลือดในการตรวจสุขภาพประจ าปีของ

พนักงาน เพ่ือประเมินผลกระทบจากการรับสัมผัสสังกะสี 

- พ้ืนท่ีอ่างสังกะสี - โครงการก าหนดให้พนักงานบริเวณอ่างชุบสังกะสี มีการตรวจ

ปริมาณสังกะสีในเลือด ปีละ 1 ครั้ง โดยด าเนินการตรวจวัด 

พร้อมกับการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี  

- 

10.3 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน - จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินในระดับต่างๆ ดังนี้ 

 * แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 

 * แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 2 

 * แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 3 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 

- โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และมีการฝึกซ้อมแผน

ฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี โดยในปี 2565 จะด าเนินการฝึกซ้อม

ดับเพลิงขั้นต้น และท าการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับท่ี 1 ในช่วง

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 และจะให้ความร่วมมือ 

ในการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2-3 ร่วมกับการนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 (เอกสารแนบท่ี 

48 ในภาคผนวกที่ 1)                                                 

- 

 

 

 - จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับท่ี 1 อย่างน้อย

ปีละ 1 ครั้ง และให้ความร่วมมือในการซ้อมแผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉินระดับ 2-3 ร่วมกับนิคมฯ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการและนิคมฯ 

 - แจ้งแผนการซ้อมฉุกเฉินของโครงการท่ีอาจเกี่ยวข้องกับชุมชน

ให้ชุมชนทราบล่วงหน้าอย่างน้อย 1 สัปดาห์ผ่านช่องทางต่างๆ 

เช่น ปูายประกาศ เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการและนิคมฯ 

- หากมีการซ้อมแผนฉุกเฉินของโครงการ โครงการจะด าเนินการ

แจ้งหน่วยงานข้างเคียงและชุมชนให้ทราบก่อนล่วงหน้า 

- 

10.4 ระบบป้องกันและระงับ

อัคคีภัย 

- จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยภายในอาคารต่างๆ ให้เป็นไป

ต ามม า ต ร ฐ า น ข อ ง  National Fire Protection Authority 

(NFPA) หรือมาตรฐานการปูองกันอัคคีภัยของสมาคม

วิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรมราชูปถัมภ์ (วสท.) 

ไ ด้ แ ก่  เ ค รื่ อ ง ดั บ เ พลิ ง แบบ มื อ ถื อ ช นิ ด ผ ง เ ค มี แ ล ะ

คาร์บอนไดออกไซด์ 

- ภายในอาคาร - โครงการติดต้ังอุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยภายในอาคารต่างๆ เช่น 

เครื่องดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมี และคาร์บอนไดออกไซด์ 

และสัญญาณเตือนภัย เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 (46) และ

(53)) 

- 
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4
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10.4 ระบบป้องกันและระงับ

อัคคีภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยภายในและภายนอกอาคาร

ประกอบด้วยระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน

อุปกรณ์ตรวจจับควัน ระบบดับเพลิงอัตโนมัติ ระบบท่อยืน 

และตู้ฉีดน้ าดับเพลิง และหัวรับน้ าดับเพลิง เป็นต้น 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการติดตั้งอุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยภายนอกอาคารต่างๆ 

เช่น ระบบท่อน้ า ดับเพลิง หัวดับเพลิง  (Hydrant) และ 

ชุดเครื่องสูบน้ าดับเพลิง เป็นต้น (ภาพท่ี 2.2-2 (53) และ

(54)) 

- 

 - จัดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยต่างๆ - ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัย

ต่างๆ (เอกสารแนบท่ี 49 ในภาคผนวกที่ 1) 
- 

11. สุนทรียภาพ - จัดให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวแนวกันชนไม่น้อยกว่า 5.6 ไร่ หรือคิดเป็น

ร้อยละ 5.2 ของพื้นที่โครงการ  

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจัดให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวแนวกันชนรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

(ภาพท่ี 2.2-2 (55)) 

- 

 - จัดให้มีแนวกันชนโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการบริเวณริมรั้วด้านที่อยู่

ริมเขตโครงการ โดยปลูกไม้ยืนต้น 3 แถว และแทรกด้วยไม้พุ่ม 

- ริ ม รั้ ว รอบ พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 - โครงการจั ดให้ มีแนวกันชนโดยปลู กไม้ยื นต้น 3 แถว 

บริเวณริมรั้วโครงการ พร้อมท้ังมีการปลูกไม้พุ่มอีก 2 ด้าน 

(ภาพท่ี 2.2-2 (55)) 

- 

 - ก าหนดแผนการบ ารุ งรักษาต้นไม้ตลอดช่วงระยะเวลา

ด าเนินการ มีรายละเอียดดังนี้ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

 -    โครงการมีการจัดท าแผนการบ ารุงรักษาต้นไม้ (เอกสารแนบท่ี     

 50 ในภาคผนวกท่ี 1) 

 

  (1) การรดน้ าต้นไม้ ก าหนดให้มีการรดน้ าต้นไม้เป็นประจ า

ทุกวันอย่างน้อยวันละ 1 คร้ัง 

   *  โครงการมีการก าหนดให้มีการรดน้ าต้นไม้เป็นประจ า 

         

        *  โครงการมีการก าหนดแผนการใส่ปุ๋ยเพ่ือปรับปรุงคุณภาพ 

           ดินให้เหมาะสมกับการเจริญเติบโตของต้นไม้ 

         

        *  โครงการมีการก าหนดให้ มีแผนการก าจัดวัชพืชเพ่ือ 

             ปูองกันวัชพืชจะแย่งอาหาร และน้ า ท าให้ต้นไม้ ท่ีปลูก 

   มีความเจริญเติบโตช้าลง และไม่ให้เป็นแหล่งสะสมและ 

   ท่ีอยู่อาศัยของโรคและแมลงต่างๆ  

- 

 

  (2) การใส่ปุ๋ย ก าหนดให้ มีแผนการใส่ ปุ๋ยเ พ่ือปรับปรุง

คุณภาพดินให้เหมาะสมกับการเจริญเติบโตของต้นไม้ 

อย่างน้อย 1 คร้ังต่อ 3 เดือน 

  

- 

  (3) การก าจัดวัชพืช ก าหนดให้ มีแผนการก าจัด วัชพืช 

อย่างน้อย 1 ครั้งต่อ 6 เดือน ท้ังนี้เพ่ือปูองกันวัชพืชจะ

แย่งอาหารและน้ าท าให้ต้นไม้ท่ีปลูกมีความเจริญเติบโต

ช้าลง รวมถึงเป็นแหล่งสะสมและท่ีอยู่อาศัยของโรคและ

แมลงต่างๆ 

 - 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2
-
4

5
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

11. สุนทรียภาพ (ต่อ)  (4) การลิดกิ่ง (ตัดแต่งต้นไม้) ก าหนดให้มีแผนการลิดกิ่ง

อย่างน้อย 1 ครั้งต่อ 6 เดือน ท้ังนี้เ พ่ือลิดกิ่งไม้ท่ีไม่

ต้องการโดยเฉพาะท่ีอยู่ตอนล่างออกไปเพ่ือให้ไ ม้

ปราศจากต าหนิจากปุุมหรือตา และเพ่ือให้ต้นไม้ท่ีปลูก 

มีความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

        *  โครงการมีการก าหนดให้มีแผนการลิดกิ่ง  เพ่ือลิดกิ่งไม้ 

  ท่ีไม่ต้องการท่ีอยู่ตอนล่างออกไป และเพ่ือให้ต้นไม้ท่ีปลูก      

           มีความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

- 

  (5) การส ารวจการรอดตายและการปลูกซ่อม ก าหนดให้มี

แผนการส ารวจการอดตายและการปลูกซ่อมหากพบว่ามี

กรณีต้นไม้ตายเป็นประจ าทุกเดือน เพ่ือให้ต้นไม้ท่ีปลูก

ซ่อมในภายหลังโตทันต้นท่ีปลูกไว้ก่อน 

    *   โครงการมีการก าหนดให้มีแผนการส ารวจการรอดตาย    

            และการปลูกซ่อมต้นไม้ 

- 

  (6) ประเมินผลและก าหนดแผนงานเพิ่มเติม ก าหนดให้มี

การประเมินผลและก าหนดแผนงานเพ่ิมเติมเป็นประจ า

ทุกปี ท้ังนี้เพ่ือปรับปรุงแผนงานในการบ ารุงรักษาพ้ืนท่ีสี

เขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบัติจริง รวมถึงปรับปรุงให้

สอดคล้องกับท่ีสภาพภูมิอากาศท่ีอาจเปลี่ยนไปในแต่ละปี 

โดยในขั้นตอนนี้จะมีการจัดสรรงบประมาณในการ

สนับสนุนไว้อย่างชัดเจนเพ่ือให้การด าเนินงานเป็นไป

อย่างมีประสิทธิภาพและต่อเนื่อง 

  *  โครงการได้จัดท าการประเมินผลและก าหนดแผนงาน 

            เพ่ิมเติมเป็นประจ าทุกปี และท าการจัดสรรงบประมาณ 

            ในการสนับสนุนเ พ่ือให้การด าเนิ นงานเป็นไปอย่ าง 

            มีประสิทธิถาพ  

- 

12. สุขภาพ - รวบรวมข้อมูลสถิติเกี่ยวกับสุขภาพอนามัยของชุมชนและ

พนักงานโครงการเพ่ือใช้เป็นข้อมูลประกอบการประเมินผล

กระทบทางสุขภาพตามแนวทางการประเมินผลกระทบทาง

สุขภาพในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ

ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

(สผ.) 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โ ค ร ง ก า ร แ ล ะ

ชุ ม ช น ใ น พ้ื น ท่ี

ศึกษา 

  - โครงการด าเนินการรวบรวมข้อมูลสถิติเกี่ยวกับสุขภาพอนามัย

ของชุมชนและพนักงานโครงการเพ่ือใช้เป็นข้อมูลประกอบการ

ประเมินผลกระทบทางสุขภาพ โดยท าการรวบรวมข้อมูลสถิติ

เกี่ยวกับสุขภาพอนามัยของชุมชน ปีละ 1 ครั้ง (เอกสารแนบท่ี 

51 ในภาคผนวกที่ 1)   

- 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

12. สุขภาพ (ต่อ) - ท าข้อตกลงกับโรงพยาบาลเอกชนท่ีมีความพร้อมเพ่ือส่งตัว

พนักงานที่ได้รับบาดเจ็บหรือเจ็บปุวยจากการท างานไปรักษาได้

ทันที เพ่ือลดภาระการให้บริการทางการแพทย์ของโรงพยาบาลรัฐ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการได้ท าข้อตกลงกับโรงพยาบาลเอกชนในการส่งตัว

พนักงานท่ีได้รับบาดเจ็บหรือเจ็บปุวยจากการท างานไปรักษา

ได้ทันที (เอกสารแนบท่ี 52 ในภาคผนวกที่ 1)   

- 

- โครงการมีการจัดเตรียมห้องพยาบาล พยาบาลวิชาชีพ และ

เวชภัณฑ์ท่ีจ าเป็นให้บริการพนักงานของโรงงาน ท้ังนี้หากมีกรณี

ฉุกเฉินเกิดขึ้นโครงการมีแผนส่งต่อผู้บาดเจ็บจากการท างานโดย

ใช้บริการรถฉุกเฉินของโรงพยาบาลสมิติเวช ศรีราชา ซ่ึงมีคลินิก

สาขาต้ังอยู่ ท่ีนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์น ซีบอร์ด 1 ส าหรับ 

ในกรณีการบาดเจ็บขั้นรุนแรงมาก โครงการจะส่งต่อผู้ปุวยโดย 

ใช้บริการ 1669 ศูนย์บริการการแพทย์ฉุกเฉิน ซ่ึงพยาบาล

วิชาชีพประจ าโรงงาน หรือหัวหน้างานท่ีผ่านการฝึกอบรมจะเป็น 

ผู้ประเมินอาการบาดเจ็บและการส่งต่อโรงพยาบาล 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีการจัดเตรียมห้องพยาบาล พยาบาลวิชาชีพ และ

เวชภัณฑ์ ในกรณีฉุกเฉินทางโครงการมีแผนส่งต่อผู้บาดเจ็บโดย

ใช้รถฉุกเฉินของโครงการ ส าหรับในกรณีการบาดเจ็บขั้น 

รุนแรงมาก โครงการจะส่งต่อผู้ปุวยโดยใช้บริการ 1669 

ศูนย์บริการการแพทย์ฉุกเฉิน (ภาพท่ี 2.2-2 (56)) 

- 

 - สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพ้ืนท่ี เช่น การส่งเสริมหรือ

ให้ความรู้ด้านสุขภาพต่อชุมชน การสนับสนุนด้านความพร้อม

ของสถานบริการสาธารณสุขของพื้นที่โดยรอบโครงการ  

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โ ค ร ง ก า ร แ ล ะ

ชุ ม ช น ใ น พ้ื น ท่ี

ศึกษา 

- โครงการได้มีสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพ้ืนท่ี  เช่น 

การร่วมให้ความอนุเคราะห์งบประมาณในการจัดซ้ือสิ่งของ

ให้กับผู้ปุวยติดเตียง รวมถึงการมอบถุงยังชีพ และบริจาค

อุปกรณ์เกี่ยวกับการปูองกันเชื้อไวรัสโคโรนา 2019 เป็นต้น 

(เอกสารแนบท่ี 29 ในภาคผนวกที่ 1)   

- 

 

 - จัดให้มีรถส าหรับน าส่งผู้ปุวยส่งโรงพยาบาลได้ทันที กรณี

ฉุกเฉินหรือเกิดอุบัติเหตุรวมท้ังเตรียมเบอร์โทรฉุกเฉินเพ่ือ

เตรียมพร้อมประสานงานกรณีเกิดเหตุ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดเตรียมรถฉุกเฉินไว้ประจ าพ้ืนท่ี (ภาพท่ี 2.2-2 

(57)) 

- 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นส ารองไว้ในพ้ืนท่ีโครงการ

ตลอดเวลา รวมท้ังจัดเตรียมรถฉุกเฉินไว้ประจ าพ้ืนท่ีอีก 

1 คัน เพ่ือใช้ในการเคลื่อนย้ายผู้ประสบเหตุหรือบาดเจ็บ 

ส่งโรงพยาบาล 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

- โครงการจัดอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นส ารองไว้  และ

จัดเตรียมรถฉุกเฉินไว้ประจ าพ้ืนท่ีอีก 1 คัน (ภาพท่ี 2.2-2 

(57)) 

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

องค์ประกอบ 

สิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานท่ี 

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา 

อุปสรรค และการแก้ไข 

12. สุขภาพ (ต่อ) - จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างานและตรวจ

สุขภาพประจ าปี โดยการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัย 

ความเสี่ยงให้ด าเนินการโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- ภ า ย ใ น พ้ื น ท่ี

โครงการ 

-  โครงการมีการก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อน 

เข้าท างาน และมีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ าทุกปี

(เอกสารแนบท่ี 53 ในภาคผนวกท่ี 1) โดยในปี 2565 

จะด าเนินตรวจสุขภาพในช่วงเดือน กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

และจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป (เอกสารแนบท่ี 28 และ 

55 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 
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(1) ระบบ Wet Scrubber (2) เครื่องก าเนิดไฟฟูาส ารอง 

  

(3) ถังส ารองน้ ามันดีเซล (4) ป๊ัมน้ าท่ีใช้ในระบบ Wet Scrubber 

  

(5) การติดต้ังเครื่องจักรภายในอาคารส่วนการผลิต และอาคารส่วนการผลิต 

  
(6) อุปกรณ์ลดเสียงหรือวัสดุครอบเสียง 

 

(7) ห้องควบคุมการท างานภายในอาคารส่วนการผลิต 

 

ภาพที ่2.2-2 การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมภายในโครงการ 
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(8) ปูายเตือนพ้ืนท่ีเสียงดัง (9) เขตพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดัง 

  

(10) ต้นไม้ยืนต้นรอบพ้ืนท่ีโครงการ (11) ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป 

  

(12) บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิงสุดท้าย (13) ระบบบ าบัดน้ าเสียขั้นต้น 

  

(14) pH online บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า (15) pH และ COD online บริเวณบ่อพักน้ าท้ิง 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 
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(16) ถังปรับสภาพน้ าท้ิง (17) เจ้าหน้าท่ีอ านวยความสะดวก 
บริเวณทางเข้า-ออก พ้ืนท่ีโครงการ 

  

(18) วิทยุสื่อสารส าหรับพนักงานรักษาความปลอดภัย (19) ปูายจ ากัดความเร็ว 

  

(20) รถขนส่งที่มีการปิดคลุมมิดชิด (21) ด่านชั่งน้ าหนักรถบรรทุก 

  

(22) ปูายชื่อ-โลโก้บริษัทท่ีบรรทุกขนส่ง (23) รถรับ-ส่งพนักงาน 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 
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(24) รางระบายน้ าฝน (25) ภาชนะรองรับขยะมูลฝอยที่มีฝาปิดมิดชิด 

  

(26) อาคารจัดเก็บของเสีย (27) ถังรวบรวมเศษเหล็ก (Scrap Box) 

  

(28) พ้ืนท่ีรวบรวมกากตะกอนสังกะสี (Zing Dross) 

ภายในโครงการ 
(29) ถังรวบรวมกากตะกอน 

  

(30) สัญลักษณ์การติดต้ังระบบจีพีเอส (GPS) 

ของรถก าจัดของเสียอันตราย 
(31) ปูายเตือนบริเวณท่ีมีความร้อนสูง 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 
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แสงสว่างในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน ระบบระบายอากาศ 

 

พัดลมระบายอากาศ 
(32) สภาพแวดล้อมในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน อาคารส่วนการผลิต 

  

(33)  เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน (34) พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล 

  

(35) ปูายแสดงพื้นที่เสี่ยงอันตราย (36) ฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้างตา 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 

85CB1H2
Oval
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(37) ปูายเตือนบริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี 

  

(38) ตู้น้ าด่ืม และเกลอืแร่ส าหรับพนักงาน 

  

(39) พนักงานสวมใส่แว่นตา-กระบังหน้า (40) ฝึกอบรมด้านความปลอดภัย 

  

(41) พนักงานสวมใส่ท่ีปิดจมูก 
บริเวณท่ีมีการใช้สารเคมีท่ีเป็นระบบปิด 

(42) ปูายเตือนอันตรายจากไฟฟูา 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม          บทที่ 2 
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(43) เส้นแสดงเขต และสัญญาณไฟของรถเข็นและรถยก 

  

(44) การแยกหมวดหมู่ของสารเคมี (45)  Bund Wall 

  

(46) ระบบเตือนภัย (47) HCl Detector 

  

(48) ระบบส ารองก๊าซไฮโดรเจน (49) ปูายเตือน “ก๊าซไวไฟไฮโดรเจน-ห้ามสูบบุหรี่-ห้ามท า

ให้เกิดประกายไฟ” 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 
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(50) การหมุนวาล์ว/Check Valve (51) ระบบ Inter Lock  

  

(52) การติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ เพ่ือตรวจวัดอุณหภูมิ/ความร้อน ภายในเตาอบ 

  

(53)  อุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยภายในอาคาร 

  

(54)  อุปกรณ์ปูองกันอัคคีภัยภายนอกอาคาร 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                              RP/J014/22/JAN-JUN/F2.2-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

2-56 

  

(55) พ้ืนท่ีสีเขียวแนวกันชน/พ้ืนท่ีสีเขียวรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

  

(56) ห้องพยาบาล (57) รถฉุกเฉินประจ าโครงการ 

  

(58) การประชาสัมพันธ์รับสมัครงาน (59) การจัดประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ 

และผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

(60) ถังบรรจุน้ ามันท่ีเสื่อมสภาพ 

 

ภาพที่ 2.2-2 (ต่อ) 
 

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval



บทที่ 3 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บทท่ี 3 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 บริษัท เอส.พี.เอส.คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด ได้ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบ         

สิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัท เจเอฟอี สตีล              

กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 รายละเอียดดังนี้ 

 

3.1 การด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานผลิต     

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด ในช่วงเดือนมกราคม-

มิถุนายน 2565 ประกอบด้วย 

 1. คุณภาพอากาศ 

  1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

  1.3 รวมรวมข้อมูลผลการตรวจสอบควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ 

 2. ระดับเสียง 

 3. คุณภาพน้ าทิ้ง 

 4. การจัดการของเสีย 

 5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  5.1 ตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างาน 

  5.2 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

  5.3 ระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

  5.4 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

  5.5 รวบรวมสถิติอุบัติเหตุ และความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและการท างาน 

  5.6 รวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปุวย และการตรวจสุขภาพประจ าปี 

  5.7 การฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินในพื้นที่โครงการ 

 6. สังคม-เศรษฐกิจ 

 

3.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 

ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ดังแสดงใน

ตารางที่ 3.2-1 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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3
-
2 

ตารางที่  3.2-1  สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

1.  คุณภาพอากาศ      

1.1 คุณภาพอากาศใน   

        บรรยากาศ 

 

- ตรวจวัด จ านวน 4 สถานี 

   * โรงเรียนชุมชนบริษัท 

  น้ าตาลตะวันออก  

 * โรงเรียนบ้านสุรศักดิ์  

 * โรงเรียนบ้านระเวิง

  ราษฎร์อุปถัมถ์  

 * บริเวณริมรั้วโครงการ

  ด้านทิศเหนือ 

- TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- PM-10 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

- HCl เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- H2SO4 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- SO2 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

ทุก 6 เดือน -  โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ      

    จ านวน 4 สถานี ระหว่างวันท่ี 22-29 เมษายน 2565   

  พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐาน 

    ท่ีก าหนด 

- 

 - ตรวจวัด จ านวน 4 สถานี 

  * โรงเรียนชุมชนบริษัท

  น้ าตาลตะวันออก 

 * โรงเรียนบ้านสุรศักดิ์  

 * โรงเรียนบ้านระเวิง

  ราษฎร์อุปถัมถ์  

 * บริเวณริมรั้วโครงการ 

  ด้านทิศเหนือ 

- ความเร็วและทิศทางลม      - โครงการมีการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม 

   จ านวน 4 สถานี พบว่า บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัท     

   น้ าตาลตะวันออก ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจาก 

   ทิศตะวันออกเฉียงใต้, บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักด์ิ   

   ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อน 

   ไปทางใต้, บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมถ์) 

 ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจากทิศใต้ และบริเวณริมรั้ว

 โครงการด้านทิศเหนือส่ วนใหญ่กระแสลมพัด 

 มาจากทิศตะวันออกเฉียงใต้ 

- 
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คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

1.2 คุณภาพอากาศจาก 

      แหลง่ก าเนิด 

- ตรวจวัด จ านวน 3 ปล่อง 

   * ปล่องเตาอบอ่อน     

      (Annealing Furnace ) 

 * ปล่องเตาอบเชื่อมผิว    

  (Galvannealling Furnace) 

   * ปล่องหม้อไอน้ า (Boiler) 

- TSP ทุก 6 เดือน - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

จ านวน 3 สถานี เม่ือวันท่ี 24 และ 26 เมษายน 

2565 พบว่า ผลการตรวจวัดมี ค่าอยู่ ในเกณฑ์

มาตรฐานที่ก าหนด 

 

  

- 

- ตรวจวัด จ านวน 3 ปล่อง  

   * ปล่องเตาอบอ่อน     

      (Annealing Furnace ) 

 * ปล่องเตาอบเชื่อมผิว 

    (Galvannealling Furnace) 

  * ปล่องหม้อไอน้ า (Boiler) 

- NOx 

- SO2 

ทุก 6 เดือน - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

จ านวน 3 สถานี เม่ือวันท่ี 24 และ 26 เมษายน 

2565 พบว่า ผลการตรวจวัดมี ค่าอยู่ ในเกณฑ์

มาตรฐานที่ก าหนด 

 

  

- 

 - ตรวจวัดก่อนและหลังผ่าน 

 Wet Scrubber เพ่ือบ าบัด 

 ไอระเหยจากกระบวนการผลิต 

- HCl ทุก 6 เดือน - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง    

   จ านวน 2 สถานี เ ม่ือวันท่ี 25 เมษายน 2565     

   พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

   ท่ีก าหนด 

- 

 - ตรวจวัดก่อนและหลังผ่าน  

   Wet Scrubber เพ่ือบ าบัด 

   ไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว  

- H2SO4 ทุก 6 เดือน - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง    

   จ านวน 2 สถานี เ ม่ือวันท่ี 25 เมษายน  2565     

   พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

   ท่ีก าหนด 

- 

1.3  รวบรวมข้อมูลผล 

 การตรวจสอบ 

       ควบคุมอุปกรณ์ 

       ต่างๆ ระบบบ าบัด 

- ระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษ    

   ทางอากาศ 

- ผลการตรวจสอบ    

   ควบคุมอุปกรณ์    

   ต่างๆ   

ทุกๆ 6 เดือน - โครงการมีการตรวจสอบอุปกรณ์ควบคุมระบบ 

   รวบรวมและระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ ทุกๆ 

   6 เดือน 

- 
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2. ระดับเสียง - ตรวจวัด จ านวน 7 สถานี  

 ได้แก่ 

   * บริเวณริมรั้วโครงการ 

    ด้านทิศเหนือ 

   * บริเวณริมรั้วโครงการ 

    ด้านทิศตะวันออก 

  * บริเวณริมรั้วโครงการ 

    ด้านทิศใต้  

    * บริเวณริมรั้วโครงการ 

    ด้านทิศตะวันตก 

    * โรงเรียนชุมชนบริษัท     

      น้ าตาลตะวันออก 

    * บริเวณกลุ่มบ้าน  

      หมู่ 7 บ้านระเวิง 

    * รพ.สต บ้านหนอง    

      ค้างคาว 

- ระดับเสียงท่ัวไปในรูป        

Leq 24 ชั่วโมง, ระดับ

เสียงพ้ืนฐาน L90 และ

ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

ทุก 6 เดือน  

ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

- โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ 

   จ านวน 7 สถานี ระหว่างวันท่ี 22-29 เมษายน   

   2565 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ ในเกณฑ์ 

   มาตรฐานที่ก าหนด 

 

 

- 
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3. คุณภาพน้ าท้ิง - บ่อ Alkaline Conc & Oiley 

Wastewater (T101) 

- pH, Temperature, TDS, 

BOD, COD, TS, 

Grease&Oil, Zn และ 

Fe 

เดือนละ 1 คร้ัง - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

   การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าบริเวณบ่อ Alkaline  

   Conc & Oiley Wastewater (T101) แสดงรายละเอียด 

   ดังหัวข้อ 3.2.5 

- 

 - บ่อ Alkaline Conc Wastewater 

(T102)  

- pH, Temperature, 

TDS และ Fe 

เดือนละ 1 คร้ัง - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

   การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าบริเวณบ่อ Alkaline  

   Conc Wastewater (T102) แสดงรายละเอียดดังหัวข้อ    

   3.2.5 

- 

 - บ่อ Alkaline Rinse 

Wastewater (T103) 

- pH, Temperature, 

TDS, BOD, COD, TS, 

Fe และ Grease&Oil 

เดือนละ 1 คร้ัง - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

   การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าบริเวณบ่อ Alkaline  

   Rinse Wastewater (T103) พบว่า แสดงรายละเอียด 

   ดังหัวข้อ 3.2.5 

- 

 - บ่อ Special Treatment 

Conc Wastewater (T104) 

- pH, Temperature, 

BOD, COD, TS, TDS,  

Zn และ Fe 

 

เดือนละ 1 คร้ัง - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

   การตรวจวิเคราะห์ คุณภาพน้ าบริ เวณบ่อ Special  

   Treatment Conc Wastewater (T104) แสดงรายละเอียด 

   ดังหัวข้อ 3.2.5 

- 

 - บ่อ Special Treatment 

Rinse Wastewater (T105) 

- pH, Temperature, 

BOD, COD, TS, TDS, 
Grease&Oil,  Zn และ Fe 

เดือนละ 1 คร้ัง  - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

    การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าบริเวณบ่อ Special  

    Treatment Rinse Wastewater (T105) แสดงรายละเอียด 

     ดังหัวข้อ 3.2.5 

- 
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คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

3. คุณภาพน้ าท้ิง (ต่อ) - บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิง

สุดท้าย (Final Monitor 

Tank) 

- pH, Temperature, 

TDS, BOD, COD, SS, 

Grease&Oil, Zn, Al, Fe 

    และ Conductivity 

เดือนละ 1 คร้ัง - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

   การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าบริเวณบ่อตรวจวัด 

   คุณภาพน้ าท้ิงสุดท้าย (Final Monitor Tank) พบว่า  

   ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

   ท่ีก าหนด 

- 

 - บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิง

สุดท้าย (Final Monitor 

Tank) 

- pH, TDS, Conductivity 

และ Zn 

ทุกสัปดาห์ - ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการมี 

   การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าบริเวณบ่อตรวจวัดคุณภาพ    

   น้ า ท้ิงสุดท้าย (Final Monitor Tank) ทุกสัปดาห์        

   พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน   

   ท่ีก าหนด 

- 

4. การจัดการของเสีย - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - สรุปปริมาณของเสี ย 

   แต่ละชนิดท่ีเกิดขึ้นจาก 

   ก า รด า เ นิ น ก า ร ขอ ง 

   โครงการและสัดส่วน 

   ปริมาณของเสียท่ีน าไป 

   recycle หรือส่งก าจัด 

ปีละ 1 คร้ัง - โครงการได้มีการท าสรุปปริมาณ และชนิดท่ีเกิดขึ้น 

   จากการด าเนินงานของโครงการ แสดงรายละเอียด 

   ดังหัวข้อ 3.2.6 

- 
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5. อาชีวอนามัยและความ 

    ปลอดภัย 

     

5.1 ตรวจวัดความร้อน 

        ในสถานท่ีท างาน 

- ตรวจวัด จ านวน 3 จุด ได้แก่  

 *  พ้ืนท่ีเตาอบอ่อน 

(Annealing Furnace)  

 *  พ้ืนท่ีเตาอบเชื่อมผิว 

(Galvannealing Furnace)  

  * พ้ืนท่ีหม้อไอน้ า 

 (Boiler) 

- Heat Stress Index ในรูป 

WBGT 

ปีละ 2 ครั้ง 

คลอบคลุมในเดือนท่ี

มีอากาศร้อนท่ีสุด 

- โครงการมีการตรวจวัดระดับความร้อนในสถาน 

   ประกอบการ จ านวน 3 สถานี เม่ือวันท่ี 4 เมษายน  

   2565 พบว่า ผลการตรวจ วัดมีค่าอยู่ ในเกณฑ์ 

   มาตรฐานที่ก าหนด 

- 

5.2 คุณภาพอากาศ 

      ในสถานประกอบการ 

- ตรวจวัด จ านวน 2 จุด  

 *  บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวัตถุ  

 * บริเวณพ้ืนท่ีปรับสภาพผิว

  

- Total Dust ปีละ 2 ครั้ง - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถาน 

   ประกอบการ เม่ือวันท่ี 4 เมษายน 2565 พบว่า 

   ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

- 

 - ตรวจวัด จ านวน 1 จุด    

   * บริเวณอ่างกรดในกระบวนการ    

   ล้างท าความสะอาด 

- HCl ปีละ 2 ครั้ง - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถาน 

   ประกอบการ เม่ือวันท่ี 4 เมษายน 2565 พบว่า 

   ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
8 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

5.2 คุณภาพอากาศใน    

      สถานประกอบการ (ต่อ) 

- ตรวจวัด จ านวน 1 จุด   

   * บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการ    

   เคลือบผิว  

- H2SO4 ปีละ 2 ครั้ง - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถาน        

   ประกอบการ เ ม่ือวันท่ี 4 เมษายน 2565 พบว่า 

   ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

- 

 - ตรวจวัด จ านวน 1 จุด   

   * บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี  

- Zinc Oxide Fume ปีละ 2 ครั้ง - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถาน 

   ประกอบการ เม่ือวันท่ี 4 เมษายน 2565 พบว่า 

   ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

- 

5.3 ระดับเสียงในสถานท่ี 

      ท างาน 

- ตรวจวัด จ านวน 4 จุด  

 *  บริเวณเครื่องคลายม้วน 

(Uncoiler) 

 *  บริเวณเครื่องพ่นลมปาด

ผิว (Air Knivers)  

 *  บริเวณเครือ่งม้วนเหล็ก

แผ่น (Recoiler)  

    * บริเวณเคร่ืองเล็มขอบ  

       (Trimmer) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 8    

   ชั่วโมง (Leq 8 ชั่วโมง) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 12    

   ชั่วโมง (Leq 12 ชั่วโมง)  

 

  

 

ปีละ 2 ครั้ง - โครงการมีการตรวจ วัดคุณภาพเสียงในสถาน    

   ประกอบการ เม่ือวันท่ี 28 เมษายน 2565 พบว่า 

   ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

   ท่ีก าหนด ยกเว้น บริ เวณเครื่องพ่นลมปาดผิ ว 

   (Air Kinvers) ท่ีมีค่า Leq 8 ชั่วโมง และ Leq 12 ชั่วโมง 

   สูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด อย่างไรก็ตามทาง   

    โครงการได้มีการจัดเตรียม Ear Plug และ Ear Muffs  

    ให้พนักงานสวมใส่ตลอดเวลาปฏิบัติงาน 

- 

 -   พนักงานทุกคนท่ีสัมผัสเสียง     

      

- %Dose 

- TWA 

ปีละ 2 ครั้ง - โครงการมีการตรวจวัดระดับปริมาณเสียงสะสมท่ี

พนักงานได้รับ เม่ือเดือนเมษายน, พฤษภาคม และเดือน

มิถุนายน 2565 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่า

อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด อย่างไรก็ตามทาง

โครงการจัดให้มีมาตรการป้องกันและลดผลกระทบ

ท่ีอาจเกิดขึ้นจากเสียง โดยก าหนดให้สวมใส่อุปกรณ์

ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในพ้ืนท่ี ซ่ึงระดับปริมาณ

เสียงสะสมสะสมจากการค านวณ เม่ือสวมใส่อุปกรณ์

ลดเสียง พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
9 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

5.4 ตรวจสุขภาพพนักงาน - พนักงานทุกคน 

- พนักงานทุกคน 

- พนักงานทุกคน 

- พนักงานที่ท างานในส่วน 

 การผลิต 

- พนักงานที่ท างานในส่วน

กระบวนการเคลือบสังกะสี 

- ตรวจสุขภาพท่ัวไป 

- ตรวจสมรรถภาพการ 

   มองเห็นและการได้ยิน 

- เอ็กซเรย์ปอด 

- สมรรถภาพการท างาน 

   ของปอด ตับ และไต 

- ตรวจเลือด 

   * ความสมบูรณ์เม็ดเลือด 

*      * สารโลหะหนัก  

(Al, Pb, Cd, Zn)  

- ก่อนเข้าท างาน 

1 ครั้ง จากนั้น

ตรวจปีละ 1  

ครั้ง 

 

- โครงการได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน 

   เป็นประจ าทุกปี ในปี 2565 ด าเนินการตรวจ 

   สุขภาพพนักงานในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม  

   2565  

- 

- พนักงานที่ท างานในส่วน 

 การผลิต 

- ตรวจสุขภาพตามปัจจัย   

   เสี่ยงท่ีสัมผัสเป็นประจ าทุกปี 

-  ตามชั่วโมงการ

ท างานสะสม 

5.5 รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและ

    ความเสียหายที่เกิดขึ้น 

    กับโรงงานและการท างาน 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ปีละ 1  ครั้ง 

 

- โครงการได้ด าเนินการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและ 

   ความเสียหายท่ีเกิดขึ้นกับโรงงานและการท างาน 

   โดยในช่วง เ ดือนมกราคม-มิถุนายน 2565     

 พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นอุบัติเหตุ 

   ท่ีท าให้เกิดการบาดเจ็บแก่พนักงาน 

- 

5.6 รวบรวมสถิติภาวะการ 

    เจ็บป่วย และการตรวจ    

    สุขภาพประจ าปี 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - สถิติภาวการณ์เจ็บป่วยและ     

    ผลการตรวจสุ ขภาพของ    

    พนักงาน 

ปีละ 1  ครั้ง 

 
- โครงการมีการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย และ 

   มีการตรวจสุขภาพเป็นประจ าทุกปี 

- 

5.7 ฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการ 

     ระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนท่ี   

     โครงการ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - การฝึกซ้อมแผนปฏิบัติ 

   การฉุกเฉิน 

ปีละ 1  ครั้ง 

 
- โครงการมีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

   เป็นประจ าทุกปี ในปี 2565 ด าเนินการฝึกซ้อม     

   อพยพหนีไฟในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม  

   2565 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
1

0 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

6. สังคม-เศรษฐกิจ - ครัวเรือนประชาชน ผู้น าชุมชน/    

   ผู้น าท้องถิ่นตัวแทนหน่วยงานท่ี   

   เกี่ยวข้อง สถานประกอบการโดย 

   รอบพ้ืนท่ีโครงการภายใน รัศมี 5     

   กิโลเมตรและพ้ืนท่ีอ่อนไหว และ   

   ชุมชนท่ีเป็นจุดตรวจวัดคุณภาพ    

   สิ่งแวดล้อมของโครงการ ท้ังนี้ 

   การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตาม    

   หลักวิชาการสถิติพร้อมท้ังแสดง  

   แผนท่ีการกระจายตัวอย่างในการ 

   เก็บข้อมูล 

-  ส ารวจสภาะเศรษฐกิจ สังคม     

    รวมท้ังส ารวจความคิดเห็น 

    ของครั วเรือน ประชาชน  

     ผู้น าชุมชน/ผู้น า ท้องถิ่น  

    ตัวแทนหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง    

    สถานประกอบการโดยรอบ 

    พ้ื น ท่ี โ ค ร ง ก า ร  พ้ื น ท่ี      

    อ่ อ น ไ ห ว  เ ช่ น  ท่ี ต้ั ง 

    สถานพยาบาล วัด และ 

    โรงเรียน เป็นต้น และจุด 

    ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

    พ ร้ อ ม ท้ั ง ส า ร ว จ ส ภ าพ 

    การเปลี่ ยงแปลงท่ีเกิดขึ้น  

    ปัญหาและความต้องการของ 

    ชุ ม ช น แ ล ะ ค รั ว เ รื อ น  

    ประชาชนพร้อมท้ังส ารวจ   

    ดัชนี ความพึงพอใจของ  

     ชุ ม ช น ( Community    

    Satisfaction Index) ท้ั ง นี้    

    การสุ่มตัวอย่างให้ เป็นไป  

    ตามหลักวิชาการและสถิติ   

    พร้อมท้ังให้แสดงแผนท่ี   

    การกระจายตัวในการเก็บ    

    ข้อมูลด้วย 

1 ครั้ง/ปี -  โครงการมีการส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจ 

    เป็นประจ าทุกปี ในปี 2565 ด าเนินการส ารวจ    

    สภาพสังคม-เศรษฐกิจในช่วงเดือนกรกฎาคม- 

    ธันวาคม 2565 

 

 

    

 

 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
1

1 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการด าเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีท่ีตรวจวัด ความถี่ 

6. สังคม-เศรษฐกิจ 

(ต่อ) 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ -  บันทึกข้ อร้ องเรี ยนจาก     

     โครงการและจัดท ารายงาน  

     สรุปผลข้อมูลการร้องเรียน 

     พร้อมท้ังผลการด าเนินการ  

     แก้ ไขปัญหาและก าหนด 

     มาตรการฯ เพ่ิมเติมเพ่ือ       

     ป้องกันการเกิดซ้ าทุกครั้ง 

- รวบรวมข้อมูล 

และสรุปผลทุก 

6 เดือน  

- ทางโครงการมีการบันทึกข้อร้องเรียน โดยในช่วง                    

   เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 พบว่า ไม่มี 

   ข้อร้องเรียนท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินโครงการ 

- 
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3.2.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 1) การด าเนินการ 

  ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จ านวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณโรงเรียน

ชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิงราษฎร์อุปถัมถ์ และ

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ ท าการตรวจวัดทุก 6 เดือน ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดยมีดัชนีที่ท าการ

ตรวจวั ด  ดั งนี้  Total Suspended Particulate (TSP), Particulate Matter Less than 10 (PM10), Hydrogen 

Chloride (HCl), Sulfuric Acid (H2SO4), Nitrogen Dioxide (NO2) และ Sulfur Dioxide (SO2) ซึ่ งมีวิธีการ 

เก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-1 ส าหรับต าแหน่งและ

ภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.1-1  

 

ตารางที่ 3.2.1-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานการวิธีวิเคราะห์ 

     Total Suspended Particulate     

     (TSP) 

High Volume Air 

Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix B 

   Particulate Matter less than 10   

     (PM
10

) 

High Volume PM
10

  

Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix J 

   Hydrogen Chloride (HCl) Sorbent Tube Ion Chromatographic Method - 

   Sulfuric Acid (H
2
SO

4
) Sorbent Tube Ion Chromatographic Method - 

   Nitrogen Dioxide (NO
2
) NO

2 
Analyzer Chemiluminescence Method U.S. EPA.RFNA-1194-099 

   Sulfur Dioxide (SO
2
) SO

2 
Analyzer UV-Fluorescence Method U.S. EPA.EQSA-0495-100 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จ านวน 4 สถานี ระหว่างวันที่ 22-29 

เมษายน 2565 แสดงผลการตรวจวัดในตารางที่ 3.2.1-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 

  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จ านวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณโรงเรียน

ชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์  บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิงราษฎร์อุปถัมถ์ และ

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ พบว่า Total Suspended Particulate (TSP) มีค่าอยู่ในช่วง 0.015-0.037, 

0.013-0.037, 0.016-0.050 และ 0.018-0.038 mg/m
3
 ตามล าดับ Particulate Matter Less than 10 (PM10) 

มีค่าอยู่ในช่วง 0.007-0.016, 0.005-0.018, 0.005-0.020 และ 0.006-0.014 mg/m
3 
ตามล าดับ 

Hydrogen Chloride (HCl) มีค่า <0.001 mg/m
3
 ทุกครั้งที่ตรวจวัด, Sulfuric Acid (H2SO4) มีค่า <0.001  

mg/m
3 
ทุกครั้งที่ท าการตรวจวัด, Nitrogen Dioxide (NO2) (ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด) มีค่าอยู่ในช่วง 0.0213-

0.0249, 0.0210-0.0230, 0.0215-0.0228 และ 0.0204-0.0227 ppm ตามล าดับ และ Sulfur Dioxide 

(SO2) (ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด) มีค่าอยู่ในช่วง 0.0055-0.0063, 0.0054-0.0062, 0.0054-0.0063 
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และ 0.0053-0.0060 ppm ตามล าดับ และ SO2 (ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง) มีค่าอยู่ในช่วง 0.0045-0.0048, 

0.0044-0.0047, 0.0044-0.0047 และ 0.0043-0.0046 ppm ตามล าดับ 

   เมื่อน าผลการตรวจวัด TSP, PM10 และ SO2 (ค่าเฉล ี่ย 24 ชั่วโมง) มาเปรียบเทียบกับ

เกณฑ์มาตรฐาน พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 

(พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และ NO2 มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซ

ไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป และ SO2 (ค่าเฉล ีย่ 1 ชั่วโมงสูงสุด) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน

ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติ

ส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์

ในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง ทุกสถานีที่ตรวจวัด  

  ส าหรับ HCl และ H2SO4 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

    3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา  

  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ในปี พ.ศ. 2562-2565 ดังแสดง 

ในตารางที่ 3.2.1-3 และรูปที่ 3.2.1-2 พบว่าค่า TSP, PM10 และ SO2 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม

ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ

ในบรรยากาศโดยทั่วไป และประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตาม

ความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ  พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน 

ค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง และ NO2 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม

ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจน

ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป และผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าใกล้เคียงกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
      ส าหรับ HCl และ H2SO4 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 
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3
-
1

5 

ตารางที่ 3.2.1-2  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

สถานีตรวจวัด 

ระยะทางจาก 

จุดก าเนิดมลพิษ 

(กม.) 

วัน/เดือน/ปี 

ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m
3
) 

PM
10 

(mg/m
3
) 

HCl 

(mg/m
3
) 

H
2
SO

4 

(mg/m
3
) 

      NO
2 
*     

(ppm) Max 1 hr 

SO
2 
(ppm) 

Max 1 hr Average 24 hr 

1.  บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัท 

     น ้าตาลตะวันออก 

     (0738294E, 1443933N) 

 

3.8 22-23/04/65 0.037 0.015 <0.001 <0.001 0.0249 0.0062 0.0048 

23-24/04/65 0.037 0.016 <0.001 <0.001 0.0239 0.0056 0.0045 

24-25/04/65 0.015 0.008 <0.001 <0.001 0.0233 0.0061 0.0047 

25-26/04/65 0.030 0.011 <0.001 <0.001 0.0213 0.0059 0.0047 

26-27/04/65 0.021 0.010 <0.001 <0.001 0.0247 0.0055 0.0045 

27-28/04/65 0.030 0.014 <0.001 <0.001 0.0246 0.0063 0.0046 

28-29/04/65 0.015 0.007 <0.001 <0.001 0.0234 0.0060 0.0048 

2.  บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ 

    (0735514E, 1445183N) 

4.5 22-23/04/65 0.037 0.018 <0.001 <0.001 0.0227 0.0056 0.0044 

23-24/04/65 0.027 0.010 <0.001 <0.001 0.0230 0.0058 0.0045 

24-25/04/65 0.018 0.009 <0.001 <0.001 0.0220 0.0057 0.0044 

25-26/04/65 0.017 0.008 <0.001 <0.001 0.0226 0.0059 0.0046 

26-27/04/65 0.014 0.006 <0.001 <0.001 0.0229 0.0060 0.0046 

27-28/04/65 0.018 0.008 <0.001 <0.001 0.0210 0.0062 0.0047 

28-29/04/65 0.013 0.005 <0.001 <0.001 0.0228 0.0054 0.0045 

3.  บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง 

     (ราษฎร์อุปถัมถ์) 

     (0739500E, 1447911N) 

4 22-23/04/65 0.032 0.011 <0.001 <0.001 0.0228 0.0063 0.0048 

23-24/04/65 0.034 0.012 <0.001 <0.001 0.0224 0.0059 0.0047 

24-25/04/65 0.050 0.020 <0.001 <0.001 0.0222 0.0062 0.0049 

25-26/04/65 0.038 0.013 <0.001 <0.001 0.0226 0.0055 0.0044 

26-27/04/65 0.016 0.005 <0.001 <0.001 0.0223 0.0054 0.0045 

27-28/04/65 0.028 0.009 <0.001 <0.001 0.0227 0.0057 0.0045 

28-29/04/65 0.021 0.008 <0.001 <0.001 0.0215 0.0060 0.0046 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33 ไม่เกิน 0.12 - - ไม่เกิน 0.17
[1] 

ไม่เกิน 0.30
[2] 

ไม่เกิน 0.12 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                                                                                                                           RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากด 

3
-
1

6 

 ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ)   

 

สถานีตรวจวัด 

ระยะทางจาก 

จุดก าเนิดมลพิษ 

(กม.) 

วัน/เดือน/ปี 

ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m
3
) 

PM
10 

(mg/m
3
) 

HCl 

(mg/m
3
) 

H
2
SO

4 

(mg/m
3
) 

NO
2 
*  

(ppm) Max 1 hr 

SO
2 
(ppm) 

Max 1 hr Average 24 hr 

4.   บริเวณริมรั วโครงการด้านทิศ 

      เหนือ 

      (0738181E, 1445893N) 

~0.15 22-23/04/65 0.035 0.014 <0.001 <0.001 0.0219 0.0060 0.0046 

23-24/04/65 0.038 0.013 <0.001 <0.001 0.0204 0.0057 0.0043 

24-25/04/65 0.030 0.010 <0.001 <0.001 0.0223 0.0059 0.0046 

25-26/04/65 0.028 0.009 <0.001 <0.001 0.0227 0.0058 0.0044 

26-27/04/65 0.021 0.007 <0.001 <0.001 0.0207 0.0056 0.0045 

27-28/04/65 0.032 0.011 <0.001 <0.001 0.0205 0.0055 0.0045 

28-29/04/65 0.018 0.006 <0.001 <0.001 0.0220 0.0053 0.0043 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33 ไม่เกิน 0.12 - - ไม่เกิน 0.17
[1] 

ไม่เกิน 0.30
[2] 

ไม่เกิน 0.12 

 

ค่ามาตรฐาน

  

:   ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ค่ามาตรฐาน

[1]

  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ค่ามาตรฐาน

[2]  

:   ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดล้อมแห่งชาต ิ

     พ.ศ. 2535 เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง 

หมายเหตุ   : * = ค่าที่รายงานในตารางเป็นค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด (Maximum) ของช่วงวันที่ตรวจวัด (ผลการตรวจวัดรายชั่วโมงแสดงรายละเอียดในภาคผนวกที่ 3) 

    

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ ง เซอร์วิส จ้ากัด 

ชื่อผู้เก็บตวัอย่าง    นายยงยุทธ จิตรซื่อ/นายเทพพิทักษ์ โสภณ 

ชื่อผู้วิเคราะห์   นางสาววรรณิศา กิจจิลา/นางสาวนันทกา น้อยวงศ์ 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวนลินี สีมาก/นางสาวธันยพัฒน์ หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
1

7 

ตารางที่ 3.2.1-3  เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2562-2565 

 

สถานีตรวจวัด วัน/เดือน/ปี 

ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m
3
) 

PM
10 

(mg/m
3
) 

HCl 

(mg/m
3
) 

H
2
SO

4 

(mg/m
3
) 

NO
2 
* 

(ppm) 

Max 1 hr 

SO
2 
(ppm) 

Max 1 hr Average 24 hr 

1. บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน ้าตาลตะวันออก 

    (0738294E, 1443933N) 

9-16 ตุลาคม 2562 0.040 0.020 0.001 <0.001 0.0194 0.0060 0.0046 

22-29 เมษายน 2563 0.038 0.019 <0.001 <0.001 0.0219 0.0060 0.0046 

20-27 พฤศจกิายน 2563 0.050 0.024 <0.001 <0.001 0.0231 0.0061 0.0047 

12-19 มีนาคม 2564 0.062 0.028 <0.005 <0.002 0.0240 0.0060 0.0050 

 
21-28 กันยายน 2564 0.045 0.020 0.006 0.003 0.0246 0.0061 0.0051 

22-29 เมษายน 2565 0.026 0.012 <0.001 <0.001 0.0237 0.0059 0.0047 

2. บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ 

(0735514E, 1445183N) 

9-16 ตุลาคม 2562 0.048  0.023  <0.001 <0.001 0.0181  0.0060  0.0049  

22-29 เมษายน 2563 0.045 0.023 <0.001 <0.001 0.0194 0.0059 0.0047 

20-27 พฤศจกิายน 2563 0.083 0.040 0.001 0.001 0.0204 0.0057 0.0046 

12-19 มีนาคม 2564 0.103 0.057 <0.003 <0.002 0.0216 0.0058 0.0047 

21-28 กันยายน 2564 0.057 0.024 0.001 0.001 0.0210 0.0059 0.0047 

22-29 เมษายน 2565 0.021 0.009 <0.001 <0.001 0.0224 0.0058 0.0045 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33 ไม่เกิน 0.12 - - ไม่เกิน 0.17
[1] 

ไม่เกิน 0.30
[2] 

ไม่เกิน 0.12 

 

 

 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
1

8 

ตารางที่ 3.2.1-3 (ต่อ) 

 

สถานีตรวจวัด วัน/เดือน/ปี 

ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m
3
) 

PM
10 

(mg/m
3
) 

HCl 

(mg/m
3
) 

H
2
SO

4 

(mg/m
3
) 

NO
2 
* 

(ppm) 

Max 1 hr 

SO
2 
(ppm) 

Max 1 hr Average 24 hr 

3. บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมถ์) 

    (0739500E, 1447911N) 

9-16 ตุลาคม 2562 0.042  0.020  0.001 <0.001 0.0182 0.0058  0.0045  

22-29 เมษายน 2563 0.042 0.022 <0.001 0.001 0.0204 0.0059 0.0048 

20-27 พฤศจกิายน 2563 0.046 0.017 0.001 0.001 0.0197 0.0059 0.0047 

12-19 มีนาคม 2564 0.073 0.044 0.004 <0.001 0.0202 0.0059 0.0047 

21-28 กันยายน 2564 0.041 0.019 0.001 0.001 0.0230 0.0058 0.0047 

 22-29 เมษายน 2565 0.031 0.011 <0.001 <0.001 0.0224 0.0059 0.0046 

4. บริเวณริมรั วโครงการด้านทิศเหนือ 

    (0738181E, 1445893N) 

9-16 ตุลาคม 2562 0.043 0.022 <0.001 <0.001 0.0199 0.0058 0.0045 

22-29 เมษายน 2563 0.037 0.019 <0.001 <0.001 0.0195 0.0058 0.0048 

20-27 พฤศจกิายน 2563 0.043 0.017 0.001 0.001 0.0225 0.0057 0.0042 

12-19 มีนาคม 2564 0.059 0.025 <0.005 <0.002 0.0220 0.0058 0.0046 

21-28 กันยายน 2564 0.036 0.018 <0.001 <0.001 0.0237 0.0058 0.0046 

22-29 เมษายน 2565 0.029 0.010 <0.001 <0.001 0.0215 0.0057 0.0045 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33 ไม่เกิน 0.12 - - ไม่เกิน 0.17
[1] 

ไม่เกิน 0.30
[2] 

ไม่เกิน 0.12 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3
-
1

9 

 
ค่ามาตรฐาน

    

:  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ค่ามาตรฐาน

[1]

  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ค่ามาตรฐาน

[2]  

:   ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดล้อมแห่งชาต ิ

     พ.ศ. 2535 เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

 บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก

รูปที ่3.2.1-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2562-2565

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี

0.020 0.019 0.024 0.028 
0.020 

0.012 

0.00

0.04

0.08

0.12

0.16

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM
10

) 

 มาตรฐาน[2] : ไม่เกิน 0.12 mg/m3 
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HCL 
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0.00
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0.30

0.40

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองรวม (TSP)  

  มาตรฐานไม่เกิน 0.12 mg/m3 

mg/m3 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.33 mg/m3 

mg/m3 

mg/m3 
ค่าเฉลี่ยไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 

3-20 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.1-2 (ต่อ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี

 บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก
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ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

 มาตรฐานไม่เกิน 0.30 ppm 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.17 ppm 

ppm 

ค่าเฉลี่ยกรดซัลฟูริก (H
2
SO

4
) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) (Max 1 hr) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO
2
) 

ppm 

mg/m3 

3-21 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที ่3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

 บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักด์ิ

รูปที ่3.2.1-2 (ต่อ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 
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ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM
10

) 

 มาตรฐาน[2] : ไม่เกิน 0.12 mg/m3 
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ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองรวม (TSP) 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.12 mg/m3 

mg/m3 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.33 mg/m3 

mg/m3 

mg/m3 ค่าเฉลี่ยไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 

3-22 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

 บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศกัด์ิ

รูปที ่3.2.1-2 (ต่อ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี

0.0181 0.0194 0.0204 0.0216 0.0210 0.0224 

0.00

0.05

0.10

0.15

0.20

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

 มาตรฐาน[2] : ไม่เกิน 0.12 mg/m3 

0.0060 0.0059 0.0057 0.0058 0.0059 0.0058 

0.00

0.10

0.20

0.30

0.40

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

<0.001 <0.001 0.001 <0.002 0.001 <0.001 

0.00

0.01

0.02

0.03

0.04

0.05

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

 มาตรฐานไม่เกิน 0.30 ppm 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.17 ppm 

mg/m3 

ppm 

ppm 

ค่าเฉลี่ยกรดซัลฟูริก (H
2
SO

4
) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) (Max 1 hr) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO
2
) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

                                             บรเิวณโรงเรยีนบ้านระเวงิ (ราษฎรอ์ุปถัมภ)์

                                                     รปูที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 

0.020 0.022 0.017 

0.044 

0.019 
0.011 

0.00

0.04

0.08

0.12

0.16

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM
10

) 

 มาตรฐาน[2] : ไม่เกิน 0.12 mg/m3 

0.001 <0.001 0.001 0.004 0.001 <0.001 

0.00

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

บา้นระเวิงราษฎรอ์ปุถมัภ ์

0.042 0.042 0.046 
0.073 

0.041 0.031 

0.00

0.10

0.20

0.30

0.40

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองรวม (TSP) 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.12 mg/m3 

mg/m3 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.33 mg/m3 

mg/m3 

mg/m3 ค่าเฉลี่ยไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

                           บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมภ์)

รูปที ่3.2.1-2 (ต่อ) 

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

0.0182 0.0204 0.0197 0.0202 0.0230 0.0224 

0.00

0.05

0.10

0.15

0.20

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

 มาตรฐาน[2] : ไม่เกิน 0.12 mg/m3 

0.0058 0.0059 0.0059 0.0059 0.0058 0.0059 

0.00

0.10

0.20

0.30

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

<0.001 0.001 0.001 <0.001 0.001 <0.001 

0.00

0.01

0.02

0.03

0.04

0.05

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

 มาตรฐานไม่เกิน 0.30 ppm 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.17 ppm 

ppm 

ppm 

ppm 

ค่าเฉลี่ยกรดซัลฟูริก (H
2
SO

4
) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) (Max 1 hr) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO
2
) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

                       บริเวณริมรัว้โครงการด้านทศิเหนอื

รูปที ่3.2.1-2 (ต่อ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี

0.022 0.019 0.017 
0.025 

0.018 
0.010 

0.00

0.04

0.08

0.12

0.16

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM
10

) 

 มาตรฐาน[2] : ไม่เกิน 0.12 mg/m3 

<0.001 <0.001 0.001 <0.005 <0.001 <0.001 

0.00

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

0.043 0.037 0.043 0.059 
0.036 0.029 

0.00

0.10

0.20

0.30

0.40

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

ค่าเฉลี่ยฝุ่นละอองรวม (TSP) 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.12 mg/m3 

mg/m3 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.33 mg/m3 

mg/m3 

mg/m3 ค่าเฉลี่ยไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

ค่าเฉลีย่กรดซัลฟูริก (H2SO4)

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.1-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี

                      บริเวณริมรัว้โครงการด้านทศิเหนอื

รูปที ่3.2.1-2 (ต่อ) 

<0.001 <0.001 0.001 <0.002 <0.001 <0.001 

0.00

0.01

0.02

0.03

0.04

0.05

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

0.0199 0.0195 0.0225 0.0220 0.0237 0.0215 

0.00

0.05

0.10

0.15

0.20

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

0.0058 0.0058 0.0057 0.0058 0.0058 0.0057 

0.00

0.10

0.20

0.30

ต.ค. 62 เม.ย. 63 พ.ย. 63 มี.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 

 มาตรฐานไม่เกิน 0.30 ppm 

  มาตรฐานไม่เกิน 0.17 ppm 

mg/m3 

ppm 

ppm 

ค่าเฉลี่ยกรดซัลฟูริก (H
2
SO

4
) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) (Max 1 hr) 

ค่าเฉลี่ยก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO
2
) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                       RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-28 

3.2.2  การตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม 

 1) การด าเนินการ 

  ด าเนินการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จ านวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณโรงเรียนชุมชน

บริษัทน้ าตาลตะวันออก บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิงราษฎร์อุปถัมถ์ และบริเวณริมรั้ว

โครงการด้านทิศเหนือ ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง ในช่วงเวลาเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ความเร็ว และทิศทางลม 

ดังตารางที่ 3.2.2-1 ส าหรับผังแสดงความเร็วและทิศทางลมดังรูปที่ 3.2.2-1 

 

 ตารางที่ 3.2.2-1 วิธีการเกบ็ตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ความเร็วและทิศทางลม 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

 ความเร็วและทิศทางลม Wind Vane 

Anemometer 

Wind Speed & Wind Direction 

Sensor 

- 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จ านวน 4 สถานี ระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 

2565 แสดงผลการตรวจวัดในตารางที่ 3.2.2-2, รูปที่ 3.2.2-1 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 

  บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 2565 พบว่า 

ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต้ (SE) รองลงมา คือ ทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศ

ตะวันออก (ESE) เมื่อน าผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ความเร็วลมผิวพื้นของกรมอุตุนิยมวิทยา 

พบว่า ลมที่พัดผ่านบริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออกจัดเป็นลมเบา (1-5 km/hr) ร้อยละ 84.525 

และลมอ่อน (6-11 km/hr) ร้อยละ 15.475 

  บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ 

  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 2565 พบว่า 

ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางใต้ (SSE) รองลงมา ได้แก่ ทิศตะวันออกเฉียงใต้ 

(SE) และทิศใต้ (S) เมื่อน าผลการตรวจวัดที่ ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ความเร็วลมผิวพื้นของกรม

อุตุนิยมวิทยา พบว่า ลมที่พัดผ่านบริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์จัดเป็นลมเบา (1-5 km/hr) ร้อยละ 89.287 

และลมอ่อน (6-11 km/hr) ร้อยละ 10.713 

  บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมถ์)  

  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 2565 พบว่า 

ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจากทิศใต้ (S) รองลงมา ได้แก่ ทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้ (SSE) เมื่อน า

ผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ความเร็วลมผิวพื้นของกรมอุตุนิยมวิทยา พบว่า ลมที่พัดผ่าน

บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมถ์) จัดเป็นลมเบา (1-5 km/hr) ร้อยละ 94.644 และลมอ่อน (6-11 

km/hr) ร้อยละ 5.356 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                       RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-29 

  บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 2565 พบว่า 

ส่วนใหญ่กระแสลมพัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต้ (SE) รองลงมา คือ ทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศ

ตะวันออก (ESE) เมื่อน าผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ความเร็วลมผิวพื้นของกรมอุตุนิยมวิทยา 

พบว่า ลมที่พัดผ่านบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือจัดเป็นลมเบา (1-5 km/hr) ร้อยละ 39.285, ลมอ่อน 

(6-11 km/hr) ร้อยละ 45.835 และลมโชย (12-19 km/hr) ร้อยละ 14.880 

 

 



ร�ปที่ �� 3.2.2-1  แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจว��แหน่งและภาพการตรวจวัดความเร�งและภ�พก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวรวจว�ดคว�มเร#วและที่ $ศที่ �งลม

3-30โครงก�รโรงง�น่งและภาพการตรวจวัดความเรผล$ตำแหน่งและภาพการตรวจวเหล#กแผ�น่งและภาพการตรวจวัดความเรเคล)อบส�งกะส� 
บร$ษัท �ที่  เจเอฟอ� ก�ลว�ไน่งและภาพการตรวจวัดความเรซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด�$�ง (ประเที่ ศไที่ ย) จ��ก�ด

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.2-1.DOC

บที่ ที่ �� 3
ก�รตำแหน่งและภาพการตรวจว$ดตำแหน่งและภาพการตรวจว�มตำแหน่งและภาพการตรวจวรวจสอบผลกระที่ บส$�งแวดล?อม
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 ตารางที่ 3.2.2-2 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 2565 

 

        

         ความเร็วลม 

 

 ทิศทางลม 

สัดส่วนของความเร็วลม (%) 

บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

(0738294E, 1443033N) 

บริเวณโรงเรียนบ้านสุรศักดิ์ 

(0735514E, 1445183N) 

ลมเบา 

(1-5 km/hr) 

ลมอ่อน 

(6-11 km/hr) 

ลมเบา 

(1-5 km/hr) 

ลมอ่อน 

(6-11 km/hr) 

N - - - - 

NNE - - - - 

NE 0.595 - 1.190 - 

ENE - - 2.976 - 

E 4.167 - 11.310 0.595 

ESE 23.214 3.571 0.595 - 

SE 32.145 1.190 13.095 2.381 

SSE 16.071 5.357 16.667 0.595 

S 4.762 4.762 14.286 1.190 

SSW 1.786 - - - 

SW 1.190 - - - 

WSW - - 4.167 1.190 

W 0.595 - 8.929 4.167 

WNW - 0.595 14.286 0.595 

NW - - 1.786 - 

NNW - - - - 

รวม 84.525 15.475 89.287 10.713 

ลมสงบ (<1 km/hr) 0.000 0.000 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ำกัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นำยเทพพิทักษ์ โสภณ/นำยยงยุทธ จิตรซือ่ 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นำงสำวธันยพัฒน์  หลำนเศษฐำ 

  เบอร์โทรศัพท์    0-2939-4370   

  หมายเหตุ                      ผลกำรตรวจวัดรำยชั่วโมง แสดงในภำคผนวกที่ 3 
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-
3
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 ตารางที่ 3.2.2-2 (ต่อ)  

 

        

         ความเร็วลม 

 

 ทิศทางลม 

สัดส่วนของความเร็วลม (%) 

บริเวณโรงเรียนบ้านระเวิง (ราษฎร์อุปถัมภ์) 

(0739500E, 1447911N) 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

(0738181E, 1445893N) 

ลมเบา 

(1-5 km/hr) 

ลมอ่อน 

(6-11 km/hr) 

ลมเบา 

(1-5 km/hr) 

ลมอ่อน 

(6-11 km/hr) 

ลมโชย 

(12-19 km/hr) 

N - - - - - 

NNE 1.190 - - - - 

NE 4.762 - - - - 

ENE 2.976 - - - - 

E 8.333 - 0.595 - - 

ESE 2.381 - 6.548 5.952 2.381 

SE 7.738 1.190 1.190 12.503 7.143 

SSE 12.500 1.190 0.595 1.190 1.190 

S 21.431 2.976 2.381 4.167 0.595 

SSW 6.548 - 5.357 2.976 - 

SW 0.595 - 5.357 5.952 1.786 

WSW 4.762 - 4.762 4.762 1.190 

W 4.762 - 4.762 6.548 0.595 

WNW 8.333 - 7.143 1.190 - 

NW 2.976 - 0.595 0.595 - 

NNW 5.357 - - - - 

รวม 94.644 5.356 39.285 45.835 14.880 

ลมสงบ (<1 km/hr) 0.000 0.000 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ำกัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นำยเทพพิทักษ์ โสภณ/นำยยงยุทธ จิตรซือ่ 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นำงสำวธันยพัฒน์  หลำนเศษฐำ 

  เบอร์โทรศัพท์    0-2939-4370   

  หมายเหตุ                      ผลกำรตรวจวัดรำยชั่วโมง แสดงในภำคผนวกที่ 3 
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ร�ปที่ �� 3.2.2-2 ผังแสดงความเร็วแ�งแสดงความเร�วและที่ �ศที่ างลม
ระหว�างว�นที่ �� 22-29 เมษายน 2565

บบที่ �� 3
การติดต�ดติดตามติดตรวจสอบผังแสดงความเร็วแลกระที่ บส��งแวดล*อม

รายงานผังแสดงความเร็วแลการปฏิบัติตามมาตร�บ�ติดต�ติดตามมาติดตรการป,องก�นและแก*ไขผังแสดงความเร็วแลกระที่ บส��งแวดล*อม
และมาติดตรการติดต�ดติดตามติดตรวจสอบผังแสดงความเร็วแลกระที่ บส��งแวดล*อม

โครงการโรงงานผังแสดงความเร็วแล�ติดตเหล�กแผังแสดงความเร็วแ�นเคล0อบส�งกะส�
บร�ษ�ที่  เจเอฟอ� สติดต�ล ก�ลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด�YY� ���ง (ประเที่ ศไที่ ย) จ5าก�ด
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บร�เวณโรงเร�ยนบ*านระเว�ง (ราษฎรGอHปถัมภ์) ��ཿ���h�鸍틠簕����le틈簕퉔簕퉀簕툤簕��幨�มภ์) ��ཿ���h�鸍틠簕����le틈簕퉔簕퉀簕툤簕��幨শ��텬簕텘G) บร�เวณร�มร�Kวโรงงานด*านที่ �ศเหน0อ

บร�เวณโรงเร�ยนชุมชนบริษัทน้ำตHมชุมชนบริษัทน้ำตนบร�ษ�ที่ นK5าติดตาลติดตะว�นออก บร�เวณโรงเร�ยนบ*านสHรศ�กด�M 
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3.2.3 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 1) การด าเนินการ 

  ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด จ านวน 5 ปล่อง ได้แก่ ปล่อง Annealing 

Furnance, ปล่ อ ง  Galvannealing Furnance, ปล่ อ ง  Boiler, ปล่ อ ง  Wet Scrubber และปล่ อ ง  Special 

Treatment Unit ท าการตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง โดยมีดัชนีที่ท าการตรวจวัด ดังนี้ ฝุุนละออง (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์

ไดออกไซด์ (SO2) ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) และกรดซัลฟูริก (H2SO4) ซึ่งมี

วิธีการเก็บตัวอย่างวิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพอากาศจากปล่องหม้อไอน้ า แสดงดัง

ตารางที่ 3.2.3-1 ส าหรับต าแหน่งและภาพการตรวจวัด ดังรูปที่ 3.2.3-1 

 

ตารางที่ 3.2.3-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานการวิธีวิเคราะห์ 

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 

Sulfur Dioxide (SO
2
) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 

Oxide of Nitrogen (NO
x
) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 

Hydrogen Chloride (HCl) Isokinetic Ion Chromatographic Method U.S. EPA Method 26A 

Sulfuric Acid (H
2
SO

4
) Isokinetic Titrimetric Method U.S. EPA Method 8 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด จ านวน 5 ปล่อง เมื่อวันที่ 24-26 เมษายน 

2565 แสดงผลการตรวจวัดในตารางที่ 3.2.3-2, รูปที่ 3.2.3-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด  

  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน  

     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด พบค่าดังนี้ 

     ปล่อง Annealing Furnance (ปล่องเตาอบอ่อน) 

     ผลการตรวจวัดมีค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP) เท่ากับ 2.1 mg/m
3
 มีอัตราการ

ระบายเท่ากับ 0.024 g/s ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 3 ppm มีอัตราการระบาย

น้อยกว่า 0.089 g/s
 
และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 20 ppm

 
มีอัตราการระบาย

เท่ากับ 0.445 g/s ตามล าดับ เมื่อน าค่าความเข้มข้นที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ 

เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 

(โรงงานเหล็กใหม่) ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และ

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) มีค่าได้ไม่เกิน 120 mg/m
3

, 800 ppm และ 180 ppm ตามล าดับ พบว่า มีค่า 

อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด และเมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่ก าหนดไว้ในรายงาน EIA 

ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และออกไซด์ของไนโตรเจน 

(NOX) มีค่าได้ไม่เกิน 25 mg/m
3 
(0.16 g/s), 30 ppm (0.49 g/s) และ 160 ppm (1.90 g/s) ตามล าดับ 

พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้ 
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  ปล่อง Galvannealing Furnance (ปล่องเตาอบเชื่อมผิว) 

  ผลการตรวจวัดมีค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP) เท่ากับ 5.8 mg/m
3 
มีอัตราการระบาย

เท่ากับ 0.007 g/s, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 4.76 ppm มีอัตราการระบายเท่ากับ  

0.015 g/s
  
และออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 4 ppm

 
มีอัตราการระบายเท่ากับ 

0.008 g/s ตามล าดับ เมื่อน าค่าความเข้มข้นที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ 

เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 

(โรงงานเหล็กใหม่) ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และ

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) มีค่าไม่เกิน 120 mg/m
3
, 800 ppm และ 180 ppm ตามล าดับ พบว่า มีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด และเมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่ก าหนดไว้ในรายงาน EIA 

ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และออกไซด์ของไนโตรเจน 

(NOX) มีค่าไม่เกิน 25 mg/m
3 
(0.03 g/s), 30 ppm (0.08 g/s) และ 155 ppm (0.31 g/s) ตามล าดับ พบว่า 

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้ 

oile  ปล่อง Boiler (ปล่องหม้อไอน้ า) 

  ผลการตรวจวัดมีค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP) เท่ากับ 5.3 mg/m
3
 มีอัตราการระบาย

เท่ากับ 0.008 g/s, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าความเข้มข้นน้อยกว่า 0.1 ppm มีอัตราการระบายน้อยกว่า  

0.001 g/s
 
 และออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 44 ppm

 
มีอัตราการระบายเท่ากับ 

0.118 g/s ตามล าดับ เมื่อน าค่าความเข้มข้นที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ 

เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 

(โรงงานเหล็กใหม่) ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และ

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) มีค่าได้ไม่เกิน 120 mg/m
3
, 800 ppm และ 180 ppm ตามล าดับ พบว่า มีค่า 

อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด และเมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่ก าหนดไว้ในรายงาน 

EIA ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุุนละออง (TSP), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และออกไซด์ของ

ไนโตรเจน (NOX) มีค่าได้ไม่เกิน 25 mg/m
3 
(0.07 g/s), 30 ppm (0.22 g/s) และ 155 ppm (0.81 g/s) 

ตามล าดับ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้ 

  ปล่อง Wet Scrubber from Production (ปล่องไอระเหยจากกระบวนการผลิต)  

  ผลการตรวจวัดมีค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) จากปล่อง Wet Scrubber from 

Production ที่บริเวณ Inlet พบว่า มีค่าเท่ากับ 1.2 mg/m
3
 มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.003 g/s และ Outlet 

(หลังผ่านระบบ Scrubber) พบว่า มีค่าเท่ากับ 0.24 mg/m
3
 มีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.001 g/s ตามล าดับ 

เมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปน

ในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) มีค่า 

ได้ไม่เกิน 200 mg/m
3
 พบว่า

 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด และเมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบ 

กับมาตรฐานที่ก าหนดไว้ในรายงาน EIA ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) มีค่าได้ไม่เกิน 

10 mg/m
3 
(0.06 g/s) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้ 
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  ปล่อง Special Treatment Unit (ปล่องไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว) 

  ผลการตรวจวัดมีค่าความเข้มข้นกรดซัลฟูริก (H2SO4) จากปล่อง Special Treatment Unit  

ที่บริเวณ Inlet พบว่ามีค่าเท่ากับ 1.8 mg/m
3
 มีอัตราการระบายเท่ากับ 0.004 g/s และ Outlet (หลังผ่าน

ระบบ Scrubber) พบว่า มีค่าน้อยกว่า 0.4 mg/m
3
 มีอัตราการระบายน้อยกว่า 0.001 g/s ตามล าดับ เมื่อน า 

ค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของ 

สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของกรดซัลฟูริก (H2SO4) 

มีค่าได้ไม่เกิน 100 mg/m
3
 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด และเมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบ

กับมาตรฐานตามเงื่อนไขตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม EIA ที่ก าหนดให้ค่าความเข้มข้น 

กรดซัลฟูริก (H2SO4) มีค่าได้ไม่เกิน 30 mg/m
3 
(0.003 g/s) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้ 

 

  3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

     จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ในปี พ.ศ. 2562-2565 ดังแสดง 

ในตารางที่  3.2.3-3 และรูปที่  3.2.3-2 พบว่า TSP, SO2 และ NOx มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ

กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจาก 

โรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงงานเหล็กใหม่) ส าหรับ HCl และ H2SO4 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

   และเมื่อน าค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตราฐานตามเงื่อนไขตามรายงาน

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม EIA พบว่า ทุกปล่องที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว้และ

ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน ยกเว้น NOx ส่วนใหญ่มีแนวโน้มไม่คงที่ 
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S1  Annealing Furnace
S2  Galvannealing Furnace
S3  Boiler
S4  Wet Scrubber
S5  Special Treatment Unit
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ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย   
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ผลการตรวจวัด (ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ7) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(g/s) 
ค่ามาตรฐาน 

ค่าอัตราการระบายท่ี

ก าหนดใน EIA
[2] 
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1. ปล่องเตาอบเหล็กอ่อน 
    (Annealing Furnance Stack) 

26/04/65 30.0 255 4.34 11.125 275 6.5    TSP 

(mg/m
3
) 

2.1 0.024 120   25 0.16 - NG 36,101 - - Clear 

        SO2 
(ppm) 

3 0.089 800 - 0.49 30      

        NOx 
(ppm) 

20 0.445 180 - 1.90 160      

2. ปล่องเตาอบเชื่อมผิว    
    (Galvannealing Furnance 

Stack) 

26/04/65 68.0 100 11.82 4.280 440 17.4    TSP 

(mg/m
3
) 

5.8 0.007 120 25 0.03 - NG 5,868 - - Clear 

       SO2 
(ppm) 

4.76 0.015 800 - 0.08 30      

        NOx 
(ppm) 

4 0.008 180 - 0.31 155      

3. ปล่องหม้อไอน้้า 
 (Boiler Stack) 

24/04/65 20.0 100 2.41 1.390 87.3 6.6   TSP 

(mg/m
3
) 

5.3 0.008 120 25 0.07 - NG 9,200 - - Clear 

        SO2 
(ppm) 

<0.1 <0.001 800 - 0.22 30      

        NOx 
(ppm) 

44 0.118 180 - 0.81 155      
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ตารางที่ 3.2.3-2 (ต่อ)  

4 

ชื่อปล่อง วัน/เดือน/ปี 
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ผลการตรวจวัด (ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ7) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(g/s) 
ค่ามาตรฐาน 

ค่าอัตราการระบายท่ี
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4. ปล่องไอระเหยจาก

กระบวนการผลิต (Outlet) 
25/04/65 36.0 100 3.30 2.199 41.0 20.9 HCl 

(mg/m
3
) 

0.24 0.001 200
[1] 10 0.06 - - - Absorption 80 - 

   ปล่องไอระเหยจาก

กระบวนการผลิต (Inlet) 
25/04/65 36.0 90.0 4.05 2.205 45.3 20.9 HCl 

(mg/m
3
) 

1.2 0.003 - - - - - - Tower - - 

5. ปล่องไอระเหยจากกระบวนการ

เคลือบผิว (Outlet) 
25/04/65 36.0 60.0 6.82 1.785 35.0 20.9 H2SO4 <0.4 <0.001 100

[1] 30 0.003 - - - Wet 

Scrubber 

78 - 

(mg/m
3
) 

   ปล่องไอระเหยจาก

กระบวนการเคลือบผิว (Inlet) 
25/04/65 36.0 60.0 8.24 2.021 36.4 20.9 H2SO4 1.8 0.004 

- - - - - - - - - 

(mg/m
3
) 

 

ค่ามาตรฐาน    :   ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิง่แวดล้อม เรือ่ง ก้าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงงานเหล็กใหม่) 
ค่ามาตรฐาน

[1]
   :   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

ค่ามาตรฐาน
[2] 

:   มาตรฐานตามเงื่อนไขตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม EIA 
 

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ้ากัด 
ช่ือผู้ตรวจวัด  นายเทพพิทักษ ์โสภณ 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวนลิน ีสีมาก 
ช่ือผู้วิเคราะห์    นางสาววรรณิศา กิจจิลา 
เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-4370 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                 การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.3-2.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

3-40 

 ตารางที่ 3.2.3-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง ปี พ.ศ. 2562-2565 
 

ชื่อปล่อง 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m
3
) 

SO2 
(ppm) 

NOX 
(ppm) 

HCl 

(mg/m
3
) 

H2SO4 
(mg/m

3
) 

ปล่องเตาอบเหล็กอ่อน 
 (Annealing Furnance Stack) 

10 ตุลาคม 2562 9.3 <0.1 25 - - 

25 เมษายน 2563 8.9 0.3 17 - - 

23 พฤศจิกายน 2563 9.1 <0.1 36 - - 

16 มีนาคม 2564 6.9 <0.2 35 - - 

24 กันยายน 2564 3.5 <0.2 29 - - 

26 เมษายน 2565 2.1 3 20 - - 

ปล่องเตาอบเชื่อมผิว 
 (Galvannealing Furnance 

Stack) 

10 ตุลาคม 2562 8.7 <0.4 33 - - 

25 เมษายน 2563 12 <0.4 17 - - 

23 พฤศจิกายน 2563 8.4 <0.5 69 - - 

17 มีนาคม 2564 6.2 <0.4 33 - - 

25 กันยายน 2564 14 0.4 26 - - 

26 เมษายน 2565 5.8 4.7 4 - - 

ปล่องหม้อไอน้้า 
 (Boiler Stack) 

10 ตุลาคม 2562 4.4 <0.1 19 - - 

25 เมษายน 2563 12 <0.1 10 - - 

21 พฤศจิกายน 2563 8.3 <0.1 11 - - 

17 มีนาคม 2564 2.8 <0.1 14 - - 

24 กันยายน 2564 6.7 0.3 31 - - 

24 เมษายน 2565 5.3 <0.1 44 - - 

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการผลิต 
(Outlet) 

(Wet Scrubber (Outlet)) 

 

 

 

12 ตุลาคม 2562 - - - 0.51 - 

24 เมษายน 2563 - - - 0.56 - 

23 พฤศจิกายน 2563 - - - 0.89 - 

16 มีนาคม 2564 - - - 0.53 - 

23 กันยายน 2564 - - - 0.59 - 

25 เมษายน 2565 - - - 0.24 - 

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการผลิต 
(Inlet) 

(Wet Scrubber (Inlet)) 

12 ตุลาคม 2562 - - - 3.8 - 

24 เมษายน 2563 - - - 2.6 - 

23 พฤศจิกายน 2563 - - - 2.2 - 

16 มีนาคม 2564 - - - 1.7 - 

23 กันยายน 2564 - - - 2.4 - 

25 เมษายน 2565 - - - 1.2 - 

ค่ามาตรฐาน 120 800 180 200
[1] 100

[1] 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                 การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.3-2.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด  3-41 

ตารางที่ 3.2.3-3 (ต่อ) 
 

ชื่อปล่อง 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m
3
) 

SO2 
(ppm) 

NOX 
(ppm) 

HCl 

(mg/m
3
) 

H2SO4 
(mg/m

3
) 

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการ 12 ตุลาคม 2562 - - - - <0.4 

 เคลือบผิว (Outlet) 24 เมษายน 2563 - - - - <0.4 

 (Special Treatment Unit (Outlet)) 21 พฤศจิกายน 2563 - - - - <0.4 

16 มีนาคม 2564 - - - - <0.4 

23 กันยายน 2564 - - - - <0.4 

 25 เมษายน 2565     <0.4 

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการ 
 เคลือบผิว (Inlet) 

12 ตุลาคม 2562 - - - - 1.6 

24 เมษายน 2563 - - - - 2.4 

(Special Treatment Unit (Inlet)) 21 พฤศจิกายน 2563 - - - - 1.4 

16 มีนาคม 2564 - - - - 1.6 

23 กันยายน 2564 - - - - 1.2 

 25 เมษายน 2565     1.8 

ค่ามาตรฐาน 120 800 180 200
[1] 100

[1] 
 
ค่ามาตรฐาน    :   ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานควบคุม 
      การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงงานเหล็กใหม่)   
ค่ามาตรฐาน

[1]
   :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบาย 

      ออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.3-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565

ปล่องเตาอบเหล็กอ่อน
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ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NO
x
) 

ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
mg/m3 

มาตรฐานไม่เกิน 120 mg/m3 

ppm 

มาตรฐานไม่เกิน 180 ppm 

ppm 

มาตรฐานไม่เกิน 800 ppm 

3-42 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที ่3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2.XLS

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

ปล่องเตาอบเชื่อมผิว

รูปที่ 3.2.3-2 (ต่อ)
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ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NO
x
) 

ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

mg/m3 

มาตรฐานไม่เกิน 120 mg/m3 

มาตรฐานไม่เกิน 800 ppm 

ppm 

ppm 

มาตรฐานไม่เกิน 180 ppm 

3-43 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

ปล่องหม้อไอน้ า

รูปที ่3.2.3-2 (ต่อ)
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ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO
2
) 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NO
x
) 

3-44 

mg/m3 

มาตรฐานไม่เกิน 120 mg/m3 

มาตรฐานไม่เกิน 800 ppm 

มาตรฐานไม่เกิน 180 ppm 

ppm 

ppm 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการผลิต (Outlet)

รูปที ่3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการผลิต (Inlet)
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ไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 

3-45 

mg/m3 

มาตรฐานไม่เกิน 200 mg/m3 

mg/m3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.3-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว (Outlet)

รูปที ่3.2.3-2 (ต่อ)

ปล่องไอระเหยจากกระบวนการเคลือบผิว (Inlet)
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มาตรฐานไม่เกิน 100 mg/m3 

กรดซัลฟูริก (H
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SO
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mg/m3 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-47 

3.2.3.1 รวบรวมผลการตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบบ าบัดอากาศ 

 1) การด าเนินงาน 

  ด าเนินการรวบรวมผลการตรวจสอบควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษ

ทางอากาศ ทุก 6 เดือน 

 2) ผลการด าเนินงาน 

  ทางโครงการมีการรวบรวมผลการตรวจสอบ ของระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษทางอากาศ 

โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 มีรายละเอียดการด าเนินงานดังแสดงรายละเอียดเอกสารแนบที่ 8 

ในภาคผนวกที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 
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3.2.4 การตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ 

 1) การด าเนินงาน 

  ด าเนินการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ  จ านวน 7 สถานี ได้แก่ บริเวณริมรั้วโครงการ

ด้านทิศเหนือ, บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก, บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้, บริเวณริมรั้วโครงการ

ด้านทิศตะวันตก, โรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก, บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่ 7 บ้านระเวิง และ รพ.สต 

บ้านหนองค้างคาว ทุก 6 เดือน ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง มีดัชนีการตรวจวัด ดังนี้ Leq 24 hr, L90 และ Lmax ซึ่งมี

วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่  3.2.4-1 ส าหรับ

ต าแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.4-1  

 

ตารางที่ 3.2.4-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงในบรรยากาศ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานการวิธีวิเคราะห์ 

 ระดับเสียงในบรรยากาศ    

  L
eq
 24 hr, L

90
 และ L

max
 Integrated Sound 

Level Meter 

Integrated Sound Level Meter ISO 1996 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ จ านวน 7 สถานี ระหว่างวันที่ 22-29 เมษายน 2565 

แสดงผลการตรวจวัดในตารางที่ 3.2.4-2, รูปที่ 3.2.4-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 

  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

     จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ จ านวน 7 สถานี แสดงดังตารางที่ 3.2.4-2 

สามารถสรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้  

   บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 59.1-64.1 dB(A) 

L90 มีค่าอยู่ในช่วง 58.7-61.5 dB(A) และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 91.2-98.0 dB(A) เมื่อน าผลการตรวจวัด 

ที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิด

จากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70 dB(A) 

และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ส าหรับ L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม  

   บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 54.9-57.3 dB(A), 

L90 มีค่าอยู่ในช่วง 52.4-56.1 dB(A) และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 83.6-92.0 dB(A) เมื่อน าผลการตรวจวัด 

ที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิด

จากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70 dB(A) 

และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ส าหรับ L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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   บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 57.2-61.8 dB(A), L90 

มีค่าอยู่ในช่วง 57.4-60.2 dB(A) และ Lmax มีค่าอยู่ ในช่วง 80.0-90.3 dB(A) เมื่อน าผลการตรวจวัด 

ที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิด

จากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70 dB(A) 

และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ส าหรับ L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

   บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 53.5-59.5 

dB(A), L90 มีค่าอยู่ในช่วง 51.1-59.8 dB(A) และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 93.4-97.5 dB(A) เมื่อน าผลการ

ตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและ

ระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ 

ไม่เกิน 70 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ส าหรับ L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

   บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 53.5-55.1 

dB(A), L90 มีค่าอยู่ในช่วง 50.5-54.1 dB(A) และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 85.9-98.7 dB(A) เมื่อน าผลการ

ตรวจวัดที ่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศคณะกรรมการสิ ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) 

เรื่อง ก าหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70 dB(A) 

และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ส าหรับ L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

   บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่ 7 บ้านระเวิง พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 50.7-55.1 dB(A) 

และ L90 มีค่าอยู่ในช่วง 49.6-53.3 dB(A) และ Lmax มีค่าอยูใ่นช่วง 84.7-92.1 dB(A) เมื่อน าผลการตรวจวัด

ที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก าหนด

มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70 dB(A) และ ระดับ

เสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดส าหรับ 

L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

   รพ.สต. บ้านหนองค้างคาว พบว่า Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 47.8-50.6 dB(A), 

L90 มีค่าอยู่ในช่วง 46.5-49.6 dB(A) และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 80.9-86.8 dB(A) เมื่อน าผลการตรวจวัด 

ที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก าหนด

มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่ก าหนดให้ค่าระดับเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70 dB(A) และ ระดับ

เสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 115 dB(A) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดส าหรับ 

L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

   

  3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

     จากผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปในปี พ.ศ. 2562-2565 ดังแสดงในตารางที่ 

3.2.4-3 และรูปที่  3.2.4-2 พบว่า Leq 24 hr และ Lmax มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

พ.ศ. 2548 และเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง 

ก าหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ทุกครั้งที่ท าการตรวจวัด ส าหรับ L90 มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้ก าหนดค่าไว้

เพื่อควบคุม และผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน 

 



ร�ปที่ �� 3.2.4-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจ��แหน่งและภาพการตรวจวัดระดับ�งและภ�พก�รตำแหน่งและภาพการตรวจรวจว ดระด บเส�ยงใน่งและภาพการตรวจวัดระดับบรรย�ก�ศ
3-50โครงก�รโรงง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับผล+ตำแหน่งและภาพการตรวจเหล,กแผ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับเคล-อบส งกะส� 

บร+ษัท  ที่  เจเอฟอ� ก ลว�ไน่งและภาพการตรวจวัดระดับซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด�+�ง (ประเที่ ศไที่ ย) จ��ก ด
RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.4-1.DOC

บที่ ที่ �� 3
ก�รตำแหน่งและภาพการตรวจ+ดตำแหน่งและภาพการตรวจ�มตำแหน่งและภาพการตรวจรวจสอบผลกระที่ บส+�งแวดลAอม

ร�ยง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับผลก�รปฏิบัติตามมาตร+บ ตำแหน่งและภาพการตรวจ+ตำแหน่งและภาพการตรวจ�มม�ตำแหน่งและภาพการตรวจรก�รปCองก น่งและภาพการตรวจวัดระดับและแกAไขผลกระที่ บส+�งแวดลAอม
และม�ตำแหน่งและภาพการตรวจรก�รตำแหน่งและภาพการตรวจ+ดตำแหน่งและภาพการตรวจ�มตำแหน่งและภาพการตรวจรวจสอบผลกระที่ บส+�งแวดลAอม

ส ญล กษัท ณ์  ความG  คว�มหม�ย

พ��นที่นิ��น�คมอุตสาหกรรมดั�ตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น�บบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด �วเอุตสาหกรรมดัชเอุตสาหกรรมดั อุตสาหกรรมดั�สเที่นิ�ร�นซีบอร์ด 1����������4�com.sun.star.comp.Draw.�บอุตสาหกรรมดัร�ดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น 1
ที่นิ��ต��งโรงงาน

ส ญล กษัท ณ์  ความG     คว�มหม�ย
จHดตำแหน่งและภาพการตรวจรวจว ดระด บเส�ยงใน่งและภาพการตรวจวัดระดับบรรย�ก�ศ
บร�เวณร�มร��วโครงการดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น!านที่นิ�ศเหน�อุตสาหกรรมดั
บร�เวณร�มร��วโครงการดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น!านที่นิ�ศตะว�นอุตสาหกรรมดัอุตสาหกรรมดัก
บร�เวณร�มร��วโครงการดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น!านที่นิ�ศใต!
บร�เวณร�มร��วโครงการดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์น!านที่นิ�ศตะว�นตก
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บที่ ที่ �� 3
ก�รตำแหน่งและภาพการตรวจ+ดตำแหน่งและภาพการตรวจ�มตำแหน่งและภาพการตรวจรวจสอบผลกระที่ บส+�งแวดลAอม

ร�ยง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับผลก�รปฏิบัติตามมาตร+บ ตำแหน่งและภาพการตรวจ+ตำแหน่งและภาพการตรวจ�มม�ตำแหน่งและภาพการตรวจรก�รปCองก น่งและภาพการตรวจวัดระดับและแกAไขผลกระที่ บส+�งแวดลAอม
และม�ตำแหน่งและภาพการตรวจรก�รตำแหน่งและภาพการตรวจ+ดตำแหน่งและภาพการตรวจ�มตำแหน่งและภาพการตรวจรวจสอบผลกระที่ บส+�งแวดลAอม

ส ญล กษัท ณ์  ความG คว�มหม�ย
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ 

 
ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738207 E, 1445870 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R23, S/N 00192035 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิเหนือ 

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 63.9 58.5 63.2 58.7 64.4 58.7 63.5 60.1 - 

15:00-16:00 60.3 56.6 61.4 56.9 61.5 59.5 63.8 60.4 - 

16:00-17:00 61.2 55.2 60.1 55.2 63.3 58.2 62.3 59.9 - 

17:00-18:00 57.2 53.3 58.0 53.0 61.0 58.6 64.2 61.1 - 

18:00-19:00 60.2 55.2 56.3 50.2 63.2 57.5 62.9 60.2 - 

19:00-20:00 62.6 56.6 54.2 49.2 60.2 56.5 63.5 59.6 - 

20:00-21:00 61.3 57.2 55.6 52.2 63.7 60.0 63.4 60.2 - 

21:00-22:00 62.9 54.2 59.3 53.3 61.4 58.3 63.1 59.2 - 

22:00-23:00 62.0 57.5 60.5 54.3 62.2 59.2 62.2 61.1 - 

23:00-00:00 61.1 56.3 59.6 53.1 60.8 56.6 63.3 59.3 - 

00:00-01:00 59.6 55.2 58.3 52.2 59.2 56.0 62.4 60.2 - 

01:00-02:00 61.6 58.5 55.6 51.6 60.6 59.3 63.2 59.2 - 

02:00-03:00 59.6 54.4 54.2 50.9 62.4 58.2 63.0 60.5 - 

03:00-04:00 58.3 55.2 54.6 49.6 62.5 60.1 63.1 59.3 - 

04:00-05:00 61.4 56.3 54.0 51.4 63.8 59.9 62.0 57.2 - 

05:00-06:00 62.2 58.5 55.1 52.3 63.4 60.7 63.0 60.6 - 

06:00-07:00 63.3 60.3 57.5 53.3 64.1 60.3 63.2 59.3 - 

07:00-08:00 64.3 59.6 60.2 54.5 62.3 59.9 64.3 60.9 - 

08:00-09:00 63.2 58.8 59.2 53.3 64.0 60.3 63.5 60.2 - 

09:00-10:00 62.5 57.6 58.3 52.2 65.6 59.2 64.9 60.3 - 

10:00-11:00 64.2 60.3 60.3 54.6 63.7 60.6 65.2 61.5 - 

11:00-12:00 63.2 56.6 61.3 55.3 64.2 59.2 64.6 60.6 - 

12:00-13:00 60.2 58.0 62.3 58.2 63.1 58.7 62.6 59.6 - 

13:00-14:00 65.0 60.0 60.5 56.6 65.2 59.0 61.2 58.7 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 62.1 - 59.1 - 63.0 - 63.4 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 96.0 - 97.4 - 93.4 - 96.6 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 67.9 - 64.2 - 68.9 - 69.4 - - 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738207 E, 1445870 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R23, S/N 00192035 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิเหนือ 

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 61.3 59.5 64.4 59.2 64.6 59.2 - 

15:00-16:00 62.5 59.7 62.5 56.8 63.3 60.2 - 

16:00-17:00 62.9 60.0 63.7 60.4 63.9 59.1 - 

17:00-18:00 62.7 60.2 64.1 59.8 65.9 60.6 - 

18:00-19:00 63.3 59.2 64.1 61.1 62.9 60.7 - 

19:00-20:00 62.8 60.0 66.4 59.3 63.2 61.0 - 

20:00-21:00 62.9 59.3 63.3 61.0 64.6 58.2 - 

21:00-22:00 62.6 61.0 64.4 62.0 62.8 56.6 - 

22:00-23:00 62.8 60.5 64.9 59.2 61.3 59.2 - 

23:00-00:00 63.3 59.2 63.7 61.5 62.4 60.7 - 

00:00-01:00 62.7 60.3 64.4 59.6 62.9 58.2 - 

01:00-02:00 62.6 59.8 62.2 60.2 63.3 59.5 - 

02:00-03:00 62.7 60.0 64.1 61.6 62.3 56.2 - 

03:00-04:00 63.3 59.2 64.3 59.2 62.2 59.2 - 

04:00-05:00 63.9 60.6 63.9 61.5 62.9 60.9 - 

05:00-06:00 64.3 60.1 64.8 60.1 63.7 61.2 - 

06:00-07:00 64.4 59.9 64.2 61.5 63.5 60.5 - 

07:00-08:00 63.7 60.5 65.2 60.2 64.2 60.9 - 

08:00-09:00 63.9 60.0 64.4 60.8 63.7 59.8 - 

09:00-10:00 65.5 59.0 63.7 55.9 63.7 59.2 - 

10:00-11:00 67.1 59.8 62.2 57.8 64.1 59.6 - 

11:00-12:00 64.9 60.5 63.5 58.5 62.6 58.9 - 

12:00-13:00 63.1 58.2 63.0 59.8 61.1 58.1 - 

13:00-14:00 63.9 61.1 64.0 60.6 62.2 60.1 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 63.6 - 64.1 - 63.4 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 95.0 - 91.2 - 98.0 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 69.9 - 70.5 - 69.3 - - 

ค่ามาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกจิการโรงงาน 

 พ.ศ. 2548 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายณัฐนัย ใจใส 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738476 E, 1445638 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R34, S/N 00192046 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิตะวันออก 

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 59.1 53.2 62.2 54.3 60.2 51.9 56.3 52.0 - 

15:00-16:00 58.5 52.5 61.4 53.3 55.3 48.2 56.1 51.7 - 

16:00-17:00 59.6 52.1 59.2 52.1 54.5 49.7 58.8 50.3 - 

17:00-18:00 56.2 50.3 55.3 49.0 53.2 49.4 54.1 49.9 - 

18:00-19:00 53.1 49.2 54.0 49.8 54.9 51.6 53.2 50.2 - 

19:00-20:00 54.2 52.4 53.6 49.5 53.6 50.1 52.5 49.4 - 

20:00-21:00 55.0 52.8 52.5 50.5 53.5 49.5 51.7 49.7 - 

21:00-22:00 56.1 50.2 53.2 50.8 54.2 50.4 52.1 49.7 - 

22:00-23:00 54.7 53.3 53.3 48.2 52.9 49.6 53.6 49.3 - 

23:00-00:00 55.4 51.6 52.1 49.2 53.3 50.1 51.6 49.5 - 

00:00-01:00 52.6 51.1 53.3 49.6 52.6 49.7 52.5 50.0 - 

01:00-02:00 55.4 52.2 51.9 50.6 53.4 47.3 53.9 51.3 - 

02:00-03:00 53.5 51.6 52.6 51.0 51.5 48.2 54.7 49.2 - 

03:00-04:00 56.0 50.8 53.6 49.6 53.2 49.2 53.8 51.0 - 

04:00-05:00 52.3 50.9 52.4 48.2 54.2 51.4 54.9 52.3 - 

05:00-06:00 53.3 49.7 50.4 47.5 53.1 50.9 55.2 51.0 - 

06:00-07:00 56.0 50.4 51.6 50.4 55.6 48.2 56.6 54.4 - 

07:00-08:00 53.5 49.4 53.3 49.1 53.6 50.5 57.6 54.8 - 

08:00-09:00 52.5 48.8 52.6 48.7 55.3 49.6 56.9 53.5 - 

09:00-10:00 54.1 49.2 50.1 47.2 57.4 52.4 59.2 56.1 - 

10:00-11:00 53.1 48.7 51.8 48.7 59.4 52.1 59.8 52.4 - 

11:00-12:00 54.6 49.6 54.2 46.6 60.2 51.7 56.5 52.0 - 

12:00-13:00 52.3 50.3 52.2 49.0 58.2 50.4 54.5 51.6 - 

13:00-14:00 54.2 52.3 53.3 51.3 55.3 51.9 54.3 53.0 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 55.3 - 55.2 - 55.7 - 55.7 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 91.0 - 90.5 - 92.0 - 85.8 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 61.2 - 59.7 - 60.5 - 61.1 - - 
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บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738476 E, 1445638 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R34, S/N 00192046 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิตะวันออก 

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 56.6 54.2 56.1 53.3 53.6 52.0 - 

15:00-16:00 57.6 53.9 58.4 52.7 58.0 52.5 - 

16:00-17:00 60.2 54.3 56.2 50.2 61.2 52.7 - 

17:00-18:00 57.5 52.0 54.3 52.1 59.5 51.8 - 

18:00-19:00 56.2 50.2 55.7 50.6 56.8 52.1 - 

19:00-20:00 54.8 51.2 54.6 49.2 56.2 52.3 - 

20:00-21:00 55.7 53.1 56.3 54.0 59.6 53.3 - 

21:00-22:00 56.4 53.4 57.4 50.2 55.9 53.6 - 

22:00-23:00 57.5 52.9 55.2 49.3 57.9 52.2 - 

23:00-00:00 55.7 50.5 54.5 48.5 56.3 50.2 - 

00:00-01:00 52.8 51.4 53.2 50.9 54.0 51.3 - 

01:00-02:00 53.9 50.2 54.9 51.2 57.0 50.6 - 

02:00-03:00 54.2 49.6 55.5 50.6 54.5 49.6 - 

03:00-04:00 53.2 48.5 53.3 49.6 55.2 50.2 - 

04:00-05:00 53.2 50.2 52.4 48.2 54.5 52.5 - 

05:00-06:00 54.6 51.6 52.9 50.3 56.2 52.0 - 

06:00-07:00 55.4 50.2 53.1 50.6 53.6 51.6 - 

07:00-08:00 54.4 52.1 54.2 49.2 54.9 50.2 - 

08:00-09:00 55.2 51.0 52.9 50.4 56.6 52.5 - 

09:00-10:00 58.6 53.6 52.9 48.2 59.0 52.0 - 

10:00-11:00 59.6 52.0 53.7 50.3 60.6 51.9 - 

11:00-12:00 60.3 51.7 53.4 49.5 59.3 51.6 - 

12:00-13:00 58.2 50.3 53.0 50.6 56.6 51.8 - 

13:00-14:00 55.2 51.5 56.0 52.1 54.4 52.4 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 56.7 - 54.9 - 57.3 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 88.7 - 83.6 - 91.9 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 61.7 - 60.6 - 62.5 - - 

ค่ามาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกจิการโรงงาน  

  พ.ศ. 2548 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายณัฐนัย ใจใส 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-56 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 
 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738279 E, 1445446 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R27, S/N 00192039 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิใต ้

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 62.2 60.1 59.5 57.4 60.5 58.2 61.3 56.6 - 

15:00-16:00 62.8 60.2 59.6 55.2 61.0 56.3 60.5 56.0 - 

16:00-17:00 61.7 58.5 57.5 54.3 60.9 55.4 60.8 55.3 - 

17:00-18:00 60.1 59.3 57.2 53.7 62.1 55.3 62.3 58.7 - 

18:00-19:00 61.4 59.3 58.4 52.8 59.6 53.6 62.5 57.3 - 

19:00-20:00 61.7 58.4 56.8 53.9 59.0 56.6 63.3 59.3 - 

20:00-21:00 59.6 58.1 56.2 53.8 60.0 56.3 62.2 59.6 - 

21:00-22:00 60.2 57.4 56.3 52.2 61.2 55.3 61.5 58.3 - 

22:00-23:00 60.5 56.2 54.0 51.3 58.2 53.3 60.6 57.4 - 

23:00-00:00 61.3 58.0 58.3 54.2 59.9 56.0 59.6 58.2 - 

00:00-01:00 62.1 60.1 55.7 52.2 60.3 56.8 61.2 57.2 - 

01:00-02:00 62.4 59.8 55.2 51.3 59.8 55.6 62.2 58.8 - 

02:00-03:00 61.3 59.4 56.8 52.2 58.4 56.2 61.5 58.2 - 

03:00-04:00 60.8 59.8 58.3 54.2 59.6 54.6 60.6 57.6 - 

04:00-05:00 60.6 58.2 56.0 52.2 59.8 56.2 59.8 56.3 - 

05:00-06:00 61.1 57.4 57.0 52.2 60.3 57.4 61.2 56.0 - 

06:00-07:00 60.6 59.2 57.3 52.3 59.8 56.3 60.5 58.2 - 

07:00-08:00 61.4 59.4 57.8 54.0 60.1 55.2 61.1 59.3 - 

08:00-09:00 62.5 58.3 57.8 53.7 59.6 57.1 61.7 58.4 - 

09:00-10:00 61.2 58.0 54.8 50.9 60.5 56.6 62.5 57.0 - 

10:00-11:00 63.4 57.5 54.1 50.9 61.3 56.8 60.9 56.2 - 

11:00-12:00 65.2 58.2 55.7 52.0 60.3 57.1 61.8 57.7 - 

12:00-13:00 62.5 59.3 56.9 53.7 61.3 56.0 62.2 56.1 - 

13:00-14:00 61.7 58.0 58.9 54.2 60.4 57.8 60.3 57.0 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 61.8 - 57.2 - 60.3 - 61.4 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 90.3 - 80.0 - 84.9 - 84.2 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 67.8 - 63.2 - 66.2 - 67.4 - - 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-57 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738279 E, 1445446 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R27, S/N 00192039 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิใต ้

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 60.6 57.7 60.2 56.6 61.9 59.7 - 

15:00-16:00 61.2 56.3 59.0 54.6 62.3 59.4 - 

16:00-17:00 60.3 57.9 60.1 55.0 62.5 58.3 - 

17:00-18:00 61.1 57.3 59.1 55.2 60.3 58.3 - 

18:00-19:00 60.9 56.4 60.3 56.5 62.4 58.6 - 

19:00-20:00 59.6 57.2 62.3 58.3 60.6 58.8 - 

20:00-21:00 61.5 58.2 61.2 58.6 64.3 59.5 - 

21:00-22:00 60.3 57.2 61.5 55.2 62.4 58.2 - 

22:00-23:00 60.5 56.2 59.4 56.1 59.5 57.4 - 

23:00-00:00 59.2 56.9 59.9 57.0 60.8 58.2 - 

00:00-01:00 60.0 57.1 59.0 56.4 60.9 57.3 - 

01:00-02:00 59.9 57.0 60.1 56.1 59.6 57.4 - 

02:00-03:00 60.5 56.5 59.2 58.0 60.5 57.2 - 

03:00-04:00 60.3 57.2 60.2 56.2 59.8 56.6 - 

04:00-05:00 59.8 56.5 59.8 58.1 60.5 57.6 - 

05:00-06:00 59.9 56.6 60.8 59.3 61.1 57.6 - 

06:00-07:00 61.6 56.2 62.3 57.6 62.6 58.9 - 

07:00-08:00 60.8 56.9 61.3 58.0 61.7 57.3 - 

08:00-09:00 60.0 57.9 61.1 58.0 61.1 58.6 - 

09:00-10:00 61.1 56.2 60.7 57.2 61.3 57.5 - 

10:00-11:00 59.8 57.8 60.9 57.5 61.0 57.1 - 

11:00-12:00 60.6 56.3 61.6 58.1 59.8 56.0 - 

12:00-13:00 62.3 58.6 60.4 57.4 62.3 57.2 - 

13:00-14:00 60.8 59.1 61.4 58.5 60.8 57.5 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 60.6 - 60.6 - 61.4 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 88.2 - 86.7 - 88.2 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 66.7 - 66.7 - 67.3 - - 

ค่ามาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกจิการโรงงาน 

 พ.ศ. 2548 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายณัฐนัย ใจใส 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-58 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด         : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0737880 E, 1445789 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R33, S/N 00192045 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.0 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิตะวันตก 

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 60.4 56.3 65.6 59.0 56.2 50.3 55.8 49.7 - 

15:00-16:00 59.4 51.2 62.0 58.2 54.1 47.4 53.3 50.0 - 

16:00-17:00 55.4 47.6 64.2 59.7 50.1 46.3 55.2 49.5 - 

17:00-18:00 50.0 48.0 65.8 59.8 49.8 47.6 54.0 49.7 - 

18:00-19:00 52.2 47.4 62.1 57.3 52.2 46.0 52.2 49.3 - 

19:00-20:00 51.9 49.7 59.3 52.2 53.3 48.0 53.3 50.0 - 

20:00-21:00 52.2 49.1 55.2 49.5 50.3 47.7 53.2 48.2 - 

21:00-22:00 53.2 49.1 53.3 46.3 52.9 47.8 51.3 49.0 - 

22:00-23:00 52.5 50.2 49.6 45.2 52.0 48.3 52.2 48.2 - 

23:00-00:00 56.9 53.3 50.2 48.2 51.3 47.8 51.6 48.8 - 

00:00-01:00 55.3 50.2 53.9 48.9 50.2 48.2 54.5 49.5 - 

01:00-02:00 54.2 49.3 52.2 49.3 52.3 46.3 52.2 48.8 - 

02:00-03:00 52.2 48.7 53.3 48.6 51.3 48.2 50.0 49.0 - 

03:00-04:00 53.3 48.2 51.6 49.3 53.6 50.2 52.2 48.5 - 

04:00-05:00 50.4 47.5 54.2 48.3 55.2 52.2 53.2 49.2 - 

05:00-06:00 54.2 48.2 52.2 47.3 56.4 53.3 54.2 47.4 - 

06:00-07:00 52.2 48.1 53.9 47.7 57.2 50.4 53.3 48.4 - 

07:00-08:00 51.6 47.0 52.6 48.2 52.0 49.2 51.8 48.7 - 

08:00-09:00 54.5 49.0 55.2 50.4 56.3 50.8 56.3 51.1 - 

09:00-10:00 58.2 52.2 58.5 55.5 53.3 49.3 55.2 49.3 - 

10:00-11:00 59.3 52.0 61.4 56.2 52.2 50.2 53.2 48.3 - 

11:00-12:00 58.6 54.0 60.9 53.3 54.2 52.2 52.6 50.2 - 

12:00-13:00 56.3 52.2 58.2 54.5 57.2 51.3 54.2 48.2 - 

13:00-14:00 58.2 54.3 56.3 52.2 57.8 49.0 53.3 49.3 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 55.8 - 59.5 - 54.1 - 53.5 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 93.7 - 97.2 - 93.4 - 97.0 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 60.8 - 61.8 - 60.4 - 59.4 - - 

 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-59 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 
ชื่อสถานีตรวจวัด         : บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0737880 E, 1445789 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R33, S/N 00192045 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.0 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณริมรั้วโครงการด้านทศิตะวันตก 

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

14:00-15:00 57.4 50.6 63.9 59.2 63.2 54.6 - 

15:00-16:00 55.2 53.0 60.2 56.3 60.3 53.7 - 

16:00-17:00 58.3 51.2 58.8 54.2 61.6 56.3 - 

17:00-18:00 54.2 49.5 56.2 49.6 60.3 52.6 - 

18:00-19:00 51.9 50.1 51.6 48.7 57.3 50.2 - 

19:00-20:00 52.6 50.5 53.2 49.1 56.0 49.0 - 

20:00-21:00 55.2 51.1 51.5 48.2 54.4 49.0 - 

21:00-22:00 56.1 50.5 53.9 47.8 55.4 50.5 - 

22:00-23:00 53.3 49.5 50.1 46.6 53.3 47.4 - 

23:00-00:00 51.5 50.0 51.8 47.6 49.8 46.5 - 

00:00-01:00 52.6 49.5 53.0 47.6 50.2 45.8 - 

01:00-02:00 51.5 50.2 50.2 46.4 48.1 46.9 - 

02:00-03:00 52.9 48.0 52.2 47.4 49.0 47.5 - 

03:00-04:00 52.7 49.2 51.6 47.2 50.6 48.5 - 

04:00-05:00 53.3 48.3 50.8 46.8 52.2 47.8 - 

05:00-06:00 50.2 47.4 52.2 48.2 50.2 48.2 - 

06:00-07:00 53.3 48.5 54.2 49.2 51.6 48.0 - 

07:00-08:00 55.6 50.2 51.2 47.3 53.1 49.9 - 

08:00-09:00 59.2 53.6 53.3 48.3 53.4 48.3 - 

09:00-10:00 60.5 52.5 55.2 50.2 54.2 47.6 - 

10:00-11:00 61.2 53.0 53.1 51.2 53.5 49.6 - 

11:00-12:00 58.2 54.2 55.3 53.3 55.7 50.2 - 

12:00-13:00 59.3 53.2 62.2 58.5 53.3 51.2 - 

13:00-14:00 60.6 52.6 63.1 57.4 55.9 49.2 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 56.5 - 56.9 - 56.3 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 97.5 - 93.4 - 96.1 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 60.2 - 60.1 - 59.2 - - 

ค่ามาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกจิการโรงงาน 

 พ.ศ. 2548 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายณัฐนัย ใจใส 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-60 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738196 E, 1443864 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R39, S/N 00192051 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.0 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

16:00-17:00 53.7 48.2 53.3 48.5 53.8 48.5 54.2 50.1 - 

17:00-18:00 56.3 49.7 55.6 50.2 54.4 49.2 56.5 51.4 - 

18:00-19:00 56.4 50.0 56.4 51.6 54.2 49.0 56.5 50.3 - 

19:00-20:00 56.2 50.1 59.1 51.8 54.5 49.4 57.8 51.8 - 

20:00-21:00 57.9 52.3 60.2 52.2 54.6 48.5 56.0 51.6 - 

21:00-22:00 55.5 49.0 56.3 49.3 51.2 46.1 53.1 48.2 - 

22:00-23:00 53.3 48.4 52.4 47.5 49.6 44.7 52.0 47.3 - 

23:00-00:00 51.7 45.9 51.1 45.9 48.5 43.3 50.5 45.4 - 

00:00-01:00 48.4 44.5 50.6 46.3 49.8 44.4 49.7 45.5 - 

01:00-02:00 50.3 43.6 49.6 45.1 49.2 43.6 50.8 45.6 - 

02:00-03:00 48.6 45.1 50.6 44.3 48.8 44.6 49.7 44.4 - 

03:00-04:00 51.6 46.3 49.6 45.2 49.3 45.2 50.0 44.7 - 

04:00-05:00 50.6 44.5 49.9 46.3 50.5 46.0 50.9 48.0 - 

05:00-06:00 51.4 47.6 50.2 47.2 52.8 45.2 52.1 48.2 - 

06:00-07:00 53.3 47.5 53.3 49.2 50.3 48.8 54.3 49.6 - 

07:00-08:00 55.7 49.7 54.3 48.1 57.5 49.6 57.3 52.4 - 

08:00-09:00 56.8 50.4 55.2 49.1 56.1 50.2 58.2 51.9 - 

09:00-10:00 54.1 47.5 54.0 48.9 54.9 50.2 55.2 51.6 - 

10:00-11:00 53.3 48.1 51.9 45.2 54.5 48.9 57.1 50.3 - 

11:00-12:00 55.0 49.6 52.6 47.5 53.5 48.2 54.8 48.3 - 

12:00-13:00 58.5 53.3 53.1 46.9 53.8 47.4 53.2 50.3 - 

13:00-14:00 60.3 54.1 53.2 47.4 54.6 48.0 56.5 53.0 - 

14:00-15:00 56.7 50.3 52.6 48.6 54.5 49.5 55.0 51.0 - 

15:00-16:00 53.7 46.4 54.5 48.2 55.9 50.5 53.6 48.7 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 55.1 - 54.3 - 53.5 - 54.7 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 87.8 - 98.7 - 85.9 - 94.9 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 58.9 - 58.4 - 57.5 - 58.8 - - 

 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-61 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738196 E, 1443864 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R39, S/N 00192051 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.0 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 
 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้ าตาลตะวันออก 

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

16:00-17:00 54.9 49.9 54.5 48.1 55.1 50.0 - 

17:00-18:00 55.6 52.3 55.2 50.6 57.2 51.7 - 

18:00-19:00 56.8 50.9 56.9 49.7 53.6 49.4  

19:00-20:00 54.2 51.9 54.2 49.0 55.4 50.0 - 

20:00-21:00 56.8 50.6 52.5 50.3 58.3 52.6 - 

21:00-22:00 54.3 48.5 53.7 49.2 56.9 50.9 - 

22:00-23:00 51.2 46.7 52.1 47.3 51.7 48.6 - 

23:00-00:00 50.6 45.8 51.5 45.2 52.0 48.6 - 

00:00-01:00 48.9 44.5 48.0 44.8 51.1 46.5 - 

01:00-02:00 49.0 46.3 49.7 45.3 50.0 45.3 - 

02:00-03:00 48.4 43.7 50.3 46.6 49.8 46.0 - 

03:00-04:00 49.5 46.6 49.8 44.1 49.6 51.7 - 

04:00-05:00 50.3 46.8 50.6 46.6 50.8 46.6 - 

05:00-06:00 49.2 46.3 49.3 45.9 51.7 47.2 - 

06:00-07:00 52.2 48.6 52.2 47.2 54.1 49.4 - 

07:00-08:00 55.3 52.0 54.9 49.5 57.4 51.4 - 

08:00-09:00 56.7 50.5 56.3 48.5 55.9 49.3 - 

09:00-10:00 53.8 48.0 53.9 45.9 53.1 45.5 - 

10:00-11:00 54.8 47.2 53.0 46.6 54.0 46.3 - 

11:00-12:00 51.3 46.3 52.1 48.2 52.9 46.6 - 

12:00-13:00 52.9 46.3 55.2 53.0 53.0 45.4 - 

13:00-14:00 53.0 46.9 57.0 50.8 53.1 46.5 - 

14:00-15:00 54.2 49.5 55.5 49.3 50.8 46.6 - 

15:00-16:00 52.6 46.3 55.2 48.7 53.4 49.3 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 53.5 - 53.7 - 54.1 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 98.2 - 98.7 - 90.4 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 57.6 - 57.9 - 58.6 - - 

 

ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เร่ือง ก าหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
  

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายเทพพิทักษ์ โสภณ/นายณัฐนัย ใจใส 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-62 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 
ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่ 7 บ้านระเวิง 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738103 E, 1447848 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R49, S/N 00192061 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.0 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

 บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่ 7 บ้านระเวิง 

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

12:00-13:00 53.2 44.5 56.0 52.2 53.4 49.3 54.8 49.2  

13:00-14:00 50.2 43.4 61.6 53.3 54.7 50.2 51.8 48.6  

14:00-15:00 52.3 46.3 60.3 51.5 56.2 52.6 57.3 50.2  

15:00-16:00 49.2 45.2 56.4 52.0 58.1 50.6 57.2 49.3 - 

16:00-17:00 52.2 48.6 54.2 50.6 56.2 49.2 58.9 50.6 - 

17:00-18:00 53.0 49.0 53.6 51.0 54.6 48.5 55.8 48.3 - 

18:00-19:00 54.6 50.2 55.4 49.6 52.4 45.9 52.2 50.2 - 

19:00-20:00 53.0 49.5 54.8 45.9 53.2 47.4 53.6 46.8 - 

20:00-21:00 52.2 44.9 53.9 50.2 54.5 48.2 52.5 49.3 - 

21:00-22:00 51.4 43.7 54.6 52.2 52.2 43.9 52.6 48.2 - 

22:00-23:00 50.2 45.5 54.2 50.2 50.0 43.1 51.2 49.6 - 

23:00-00:00 49.3 43.3 52.1 49.2 48.9 45.2 50.8 45.3 - 

00:00-01:00 49.6 45.6 54.0 50.3 49.5 43.6 48.4 43.7 - 

01:00-02:00 48.7 46.2 53.0 49.6 46.4 43.5 47.5 43.6 - 

02:00-03:00 49.6 47.2 52.3 47.6 49.8 44.5 50.2 46.3 - 

03:00-04:00 49.4 46.5 49.2 46.3 50.2 43.3 53.2 49.5 - 

04:00-05:00 50.2 47.2 52.2 48.1 48.3 44.0 54.2 50.2 - 

05:00-06:00 49.0 46.6 50.4 47.5 50.4 45.6 55.6 49.3 - 

06:00-07:00 53.2 48.2 51.2 49.6 52.4 43.9 54.1 50.2 - 

07:00-08:00 51.7 47.5 53.2 48.2 50.2 45.2 56.6 51.6 - 

08:00-09:00 53.9 46.6 52.8 49.0 54.5 46.6 54.5 50.2 - 

09:00-10:00 53.1 49.2 54.9 48.5 53.8 45.1 52.0 48.2 - 

10:00-11:00 55.0 48.6 54.6 50.6 51.6 46.6 50.5 49.5 - 

11:00-12:00 57.5 49.2 53.4 49.2 52.1 45.2 53.1 50.2 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 52.4 - 55.1 - 53.1 - 54.1 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 88.7 - 85.5 - 87.9 - 84.7 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 57.2 - 59.5 - 57.2 - 59.3 - - 

 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-63 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่ 7 บ้านระเวิง 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738103 E, 1447848 N 

SLM Model และ Serial No.  : Model ACO-R49, S/N 00192061 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.0 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณกลุ่มบ้าน หมู่7 บ้านระเวิง 

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

12:00-13:00 49.2 42.1 49.3 43.3 52.1 45.2 - 

13:00-14:00 46.5 41.7 52.2 46.3 51.6 45.2 - 

14:00-15:00 50.2 41.9 50.5 48.2 51.5 46.2  

15:00-16:00 49.1 46.6 51.2 46.3 51.4 46.2 - 

16:00-17:00 50.2 43.3 53.5 45.5 53.1 46.6 - 

17:00-18:00 49.3 42.3 52.4 46.3 53.4 48.2 - 

18:00-19:00 50.2 43.1 54.5 48.2 52.6 46.3 - 

19:00-20:00 49.0 44.3 52.8 50.2 53.5 48.3 - 

20:00-21:00 48.3 45.6 52.4 48.6 52.1 46.3 - 

21:00-22:00 49.5 43.7 50.2 45.2 50.9 45.6 - 

22:00-23:00 50.2 43.3 51.3 46.3 46.9 41.3 - 

23:00-00:00 49.6 46.2 49.6 42.9 48.3 43.0 - 

00:00-01:00 50.2 43.5 44.9 43.5 48.6 43.2 - 

01:00-02:00 49.3 44.2 50.2 45.2 48.9 43.5 - 

02:00-03:00 48.6 43.5 48.9 43.2 48.7 43.2 - 

03:00-04:00 47.7 46.2 49.8 45.2 52.6 48.0 - 

04:00-05:00 48.4 45.2 51.6 47.0 53.0 48.5 - 

05:00-06:00 49.9 48.2 53.2 50.2 53.5 49.6 - 

06:00-07:00 52.4 50.2 55.2 49.3 51.9 43.8 - 

07:00-08:00 53.2 48.5 53.1 48.2 53.4 48.2 - 

08:00-09:00 50.5 46.3 52.4 46.3 53.2 46.3 - 

09:00-10:00 52.9 50.2 53.2 49.2 52.8 48.2 - 

10:00-11:00 55.3 51.2 52.1 46.2 53.9 48.2 - 

11:00-12:00 54.4 50.1 54.8 48.2 53.7 48.5 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 50.7 - 52.1 - 52.1 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 90.7 - 92.1 - 91.0 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 56.4 - 57.9 - 57.6 - - 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

   

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายพุทธจกัรษ์ มีบุญ/นายเสรีชัย เขาอยู่คง 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-64 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณรพ.สต. บ้านหนองค้างคาว 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738690 E, 1444153 N 

SLM Model และ Serial No.  :  Model ACO-R50, S/N 00192062 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

บริเวณรพ.สต. บ้านหนองค้างคาว 

22-23 เม.ย. 65 23-24 เม.ย. 65 24-25 เม.ย. 65 25-26 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

15:00-16:00 51.9 44.3 47.3 42.2 53.2 48.2 48.6 42.2 - 

16:00-17:00 49.9 42.3 47.1 40.5 50.3 45.2 46.1 43.3 - 

17:00-18:00 50.8 42.1 46.9 40.8 48.6 44.3 48.2 42.2 - 

18:00-19:00 49.6 48.2 47.3 42.7 50.5 45.2 47.9 45.6 - 

19:00-20:00 54.2 49.2 50.3 46.9 49.0 47.3 51.2 48.9 - 

20:00-21:00 51.7 49.6 52.3 45.8 52.1 48.2 52.2 45.2 - 

21:00-22:00 52.2 47.3 49.5 44.2 51.2 44.8 48.5 45.2 - 

22:00-23:00 49.6 44.6 48.2 45.2 49.6 45.5 48.1 44.8 - 

23:00-00:00 50.0 43.3 50.3 45.5 48.3 43.3 49.2 43.3 - 

00:00-01:00 49.2 43.6 49.2 44.3 50.2 44.2 45.9 40.8 - 

01:00-02:00 50.2 44.0 47.0 40.4 48.2 42.2 44.4 40.3 - 

02:00-03:00 48.5 45.6 44.6 39.7 45.0 40.6 46.4 42.2 - 

03:00-04:00 50.2 45.2 45.3 42.2 46.6 41.7 47.8 42.2 - 

04:00-05:00 50.6 44.1 48.5 43.6 45.1 41.2 46.2 40.8 - 

05:00-06:00 49.2 43.3 50.2 43.3 48.0 42.9 46.8 45.0 - 

06:00-07:00 50.0 45.2 49.6 43.5 49.3 45.4 51.4 46.6 - 

07:00-08:00 51.0 45.9 49.4 43.9 50.7 46.0 50.1 45.5 - 

08:00-09:00 49.8 43.1 48.1 39.8 48.1 42.3 47.8 42.4 - 

09:00-10:00 49.0 40.4 45.3 42.2 47.1 39.9 45.5 43.3 - 

10:00-11:00 48.2 41.4 48.5 43.6 46.8 42.2 49.2 40.7 - 

11:00-12:00 50.2 42.2 46.5 42.2 45.8 39.9 45.1 39.1 - 

12:00-13:00 48.6 44.2 48.5 44.2 45.9 43.3 46.6 43.3 - 

13:00-14:00 50.2 46.2 47.6 45.2 49.3 42.2 48.7 42.5 - 

14:00-15:00 52.4 45.2 50.6 43.7 49.2 40.7 48.9 43.3 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 50.5 - 48.6 - 49.2 - 48.4 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 86.8 - 86.3 - 83.0 - 84.8 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 56.4 - 54.9 - 54.8 - 54.4 - - 

 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                               การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี             3-65 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-2.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด  : บริเวณรพ.สต. บ้านหนองค้างคาว 

ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : 0738690 E, 1444153 N 

SLM Model และ Serial No.  :  Model ACO-R50, S/N 00192062 

Calibrator Model และ Serial No.  : Model ACO-2127, S/N 130006 

 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 94.0 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust  : 94.1 dB และ 94.0 dB 

วันท่ีตรวจรับรอง : 21 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : NOISE_R_218/22 

เวลา 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 

รพ.สต. บ้านหนองค้างคาว 

26-27 เม.ย. 65 27-28 เม.ย. 65 28-29 เม.ย. 65 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

Leq 1 hr 

[dB(A)] 

L90

 [dB(A)] 

15:00-16:00 48.8 44.8 46.3 42.2 46.8 40.9 - 

16:00-17:00 48.9 42.1 48.1 43.3 47.2 40.8 - 

17:00-18:00 47.9 41.5 50.0 42.1 48.0 42.2  

18:00-19:00 47.8 43.2 47.6 44.2 48.5 42.3 - 

19:00-20:00 50.5 47.7 48.8 46.5 49.3 45.2 - 

20:00-21:00 52.2 46.6 49.2 44.5 54.6 48.6 - 

21:00-22:00 51.0 45.2 46.7 43.2 53.2 47.2 - 

22:00-23:00 47.5 42.4 45.4 42.6 53.8 49.2 - 

23:00-00:00 49.2 43.3 46.6 43.3 49.1 43.6 - 

00:00-01:00 45.8 42.2 48.2 42.2 46.1 42.0 - 

01:00-02:00 48.5 43.3 46.2 39.7 47.9 42.9 - 

02:00-03:00 49.2 45.2 43.7 39.4 46.2 41.8 - 

03:00-04:00 50.2 46.6 44.2 43.0 45.8 40.6 - 

04:00-05:00 49.2 43.3 47.0 42.2 46.2 42.6 - 

05:00-06:00 46.6 44.2 48.0 43.3 48.6 45.1 - 

06:00-07:00 49.2 43.2 49.9 42.7 52.1 46.9 - 

07:00-08:00 50.1 44.4 48.3 44.2 52.9 47.7 - 

08:00-09:00 48.1 42.4 48.2 41.2 53.0 47.1 - 

09:00-10:00 45.6 43.3 46.3 43.3 51.0 44.2 - 

10:00-11:00 49.2 42.2 49.2 42.2 52.4 45.6 - 

11:00-12:00 47.6 39.5 45.4 37.6 47.9 42.0 - 

12:00-13:00 46.5 42.2 45.9 37.5 48.1 43.3 - 

13:00-14:00 47.0 43.3 52.2 38.4 51.8 46.6 - 

14:00-15:00 49.8 42.6 46.0 40.2 52.6 47.2 - 

L
eq
 24 hr [dB(A)] 48.9 - 47.8 - 50.6 - ไม่เกิน 70.0 

L
max

 [dB(A)] 82.0 - 81.4 - 80.9 - ไม่เกิน 115.0 

L
dn
 [dB(A)] 55.1 - 53.6 - 56.1 - - 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

   

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บรษิัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้ตรวจวัด  นายพุทธจกัรษ์ มีบุญ/นายเสรีชัย เขาอยู่คง 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวธันยพัฒน์  หลานเศษฐา 

เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-437 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-66 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2562-2565 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

L
eq
 24 hr L

90
* Lmax 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศเหนือ
[2]   9-10 ตุลาคม 2562 65.3 63.9 91.5 

10-11 ตุลาคม 2562 66.6 66.1 96.5 

11-12 ตุลาคม 2562 65.3 64.7 91.2 

12-13 ตุลาคม 2562 65.0 64.6 91.8 

13-14 ตุลาคม 2562 67.1 65.1 92.6 

14-15 ตุลาคม 2562 65.3 64.4 93.2 

15-16 ตุลาคม 2562 65.0 64.8 94.0 

22-23 เมษายน 2563 66.3 65.8 90.7 

23-24 เมษายน 2563 66.3 65.6 92.3 

24-25 เมษายน 2563 65.9 65.2 93.3 

25-26 เมษายน 2563 66.2 66.9 95.2 

26-27 เมษายน 2563 66.7 65.2 94.7 

27-28 เมษายน 2563 67.4 65.4 95.6 

28-29 เมษายน 2563 66.9 65.7 92.6 

20-21 พฤศจกิายน 2563 62.8 61.9 91.5 

21-22 พฤศจกิายน 2563 62.3 62.3 90.6 

22-23 พฤศจกิายน 2563 62.4 61.9 88.7 

23-24 พฤศจกิายน 2563 62.2 61.5 91.9 

24-25 พฤศจกิายน 2563 61.9 60.6 88.4 

25-26 พฤศจกิายน 2563 61.8 60.8 89.4 

26-27 พฤศจกิายน 2563 62.3 60.8 94.8 

12-13 มีนาคม 2564 64.5 62.3 91.7 

13-14 มีนาคม 2564 62.7 61.6 89.1 

14-15 มีนาคม 2564 63.4 62.9 90.2 

15-16 มีนาคม 2564 64.0 62.6 91.9 

16-17 มีนาคม 2564 63.8 62.4 92.3 

17-18 มีนาคม 2564 64.2 62.6 92.4 

18-19 มีนาคม 2564 63.6 62.4 90.3 

  21-22 กันยายน 2564 64.8 62.8 96.1 

 22-23 กันยายน 2564 64.7 62.5 93.0 

 23-24 กันยายน 2564 63.8 62.4 94.4 

 24-25 กันยายน 2564 64.6 62.9 93.2 

 25-26 กันยายน 2564 64.9 63.6 91.8 

 26-27 กันยายน 2564 63.6 62.3 90.0 

 27-28 กันยายน 2564 64.7 63.1 95.9 

 22-23 เมษายน 2565 62.1 60.3 96.0 

 23-24 เมษายน 2565 59.1 58.7 97.4 

 24-25 เมษายน 2565 63.0 60.7 93.4 

 25-26 เมษายน 2565 63.4 61.5 96.6 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-67 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัด [dB(A)] 
L

eq
 24 hr L

90
* Lma 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศเหนือ
[2] 

(ต่อ) 26-27 เมษายน 2565 63.6 61.1 95.0 

27-28 เมษายน 2565 64.1 62.0 91.2 

28-29 เมษายน 2565 63.4 61.2 98.0 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันออก
[2]   9-10 ตุลาคม 2562 57.8 56.6 88.4 

10-11 ตุลาคม 2562 57.6 57.2 89.6 

11-12 ตุลาคม 2562 57.3 56.9 89.1 

12-13 ตุลาคม 2562 53.7 54.1 88.0 

13-14 ตุลาคม 2562 53.1 56.0 83.7 

 14-15 ตุลาคม 2562 57.2 56.6 90.5 

15-16 ตุลาคม 2562 57.1 55.6 87.1 

 22-23 เมษายน 2563 55.3 56.4 82.1 

23-24 เมษายน 2563 56.5 56.7 85.7 

 24-25 เมษายน 2563 55.7 54.6 83.9 

25-26 เมษายน 2563 55.9 58.0 87.0 

26-27 เมษายน 2563 56.3 57.7 84.9 

 27-28 เมษายน 2563 57.4 57.2 85.1 

28-29 เมษายน 2563 56.0 56.8 86.5 

 20-21 พฤศจกิายน 2563 56.9 60.4 98.4 

21-22 พฤศจกิายน 2563 54.9 54.8 97.1 

 22-23 พฤศจกิายน 2563 55.6 55.6 87.8 

23-24 พฤศจกิายน 2563 56.1 55.0 85.6 

 24-25 พฤศจกิายน 2563 57.1 55.9 86.8 

25-26 พฤศจกิายน 2563 57.7 54.9 97.7 

26-27 พฤศจกิายน 2563 57.3 55.4 92.1 

 12-13 มีนาคม 2564 54.6 54.7 90.7 

13-14 มีนาคม 2564 53.8 53.4 91.9 

 14-15 มีนาคม 2564 55.0 54.6 84.1 

15-16 มีนาคม 2564 57.8 57.1 85.8 

 16-17 มีนาคม 2564 57.9 57.1 87.0 

17-18 มีนาคม 2564 58.0 56.1 88.4 

 18-19 มีนาคม 2564 57.8 56.6 91.2 

 21-22 กันยายน 2564 55.6 55.0 92.2 

 22-23 กันยายน 2564 55.0 54.0 85.2 

 23-24 กันยายน 2564 55.0 54.6 85.4 

 24-25 กันยายน 2564 55.3 56.5 91.5 

 25-26 กันยายน 2564 53.6 56.8 87.0 

 26-27 กันยายน 2564 52.5 54.1 84.2 

 27-28 กันยายน 2564 55.4 54.4 88.6 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-68 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

L
eq
 24 hr L

90
* Lmax 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันออก
[2] 

(ต่อ) 
22-23 เมษายน 2565 55.3 53.3 91.0 

23-24 เมษายน 2565 55.2 55.2 90.5 

24-25 เมษายน 2565 55.7 52.4 92.0 

25-26 เมษายน 2565 55.7 56.1 85.8 

26-27 เมษายน 2565 56.7 54.3 88.7 

27-28 เมษายน 2565 54.9 54.0 83.6 

28-29 เมษายน 2565 57.3 53.6 91.9 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศใต้
[2] 9-10 ตุลาคม 2562 63.1 62.9 88.1 

10-11 ตุลาคม 2562 64.5 65.1 93.7 

11-12 ตุลาคม 2562 62.7 64.0 94.5 

12-13 ตุลาคม 2562 63.0 69.9 87.0 

13-14 ตุลาคม 2562 62.5 62.6 90.0 

14-15 ตุลาคม 2562 63.1 63.8 85.3 

15-16 ตุลาคม 2562 64.1 63.9 86.8 

 22-23 เมษายน 2563 63.4 63.8 90.6 

23-24 เมษายน 2563 63.8 63.8 95.7 

24-25 เมษายน 2563 63.8 64.3 93.8 

25-26 เมษายน 2563 66.8 67.6 97.1 

 26-27 เมษายน 2563 64.3 64.2 97.7 

27-28 เมษายน 2563 66.8 67.7 96.0 

28-29 เมษายน 2563 65.1 64.8 89.6 

20-21 พฤศจกิายน 2563 61.9 62.9 86.9 

 21-22 พฤศจกิายน 2563 63.5 66.4 89.9 

22-23 พฤศจกิายน 2563 60.7 60.5 88.3 

23-24 พฤศจกิายน 2563 60.3 59.7 87.4 

24-25 พฤศจกิายน 2563 61.1 60.6 88.1 

 25-26 พฤศจกิายน 2563 62.4 61.1 85.1 

 26-27 พฤศจกิายน 2563 63.1 62.7 88.1 

 12-13 มีนาคม 2564 60.2 61.0 83.8 

 13-14 มีนาคม 2564 59.1 60.2 88.6 

 14-15 มีนาคม 2564 61.1 60.6 92.3 

 15-16 มีนาคม 2564 60.8 60.4 88.2 

 16-17 มีนาคม 2564 60.9 60.5 85.9 

 17-18 มีนาคม 2564 61.1 60.7 86.8 

 18-19 มีนาคม 2564 60.7 61.0 84.5 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-69 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

L
eq
 24 hr L

90
* Lmax 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศใต้
[2]

(ต่อ) 21-22 กันยายน 2564 60.9 60.8 83.8 

22-23 กันยายน 2564 61.6 62.2 86.7 

23-24 กันยายน 2564 60.8 60.7 81.3 

 24-25 กันยายน 2564 61.3 61.8 87.3 

25-26 กันยายน 2564 62.2 63.0 85.6 

26-27 กันยายน 2564 60.4 60.9 82.0 

27-28 กันยายน 2564 60.6 60.2 82.6 

22-23 เมษายน 2565 61.8 60.2 90.3 

23-24 เมษายน 2565 57.2 57.4 80.0 

24-25 เมษายน 2565 60.3 58.2 84.9 

25-26 เมษายน 2565 61.4 59.6 84.2 

26-27 เมษายน 2565 60.6 59.1 88.2 

27-28 เมษายน 2565 60.6 59.3 86.7 

28-29 เมษายน 2565 61.4 59.7 88.2 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันตก
[2] 9-10 ตุลาคม 2562 54.5 53.6 93.3 

10-11 ตุลาคม 2562 53.6 51.8 94.6 

11-12 ตุลาคม 2562 53.0 54.0 98.6 

12-13 ตุลาคม 2562 50.5 50.6 91.5 

13-14 ตุลาคม 2562 55.0 55.6 94.7 

14-15 ตุลาคม 2562 56.0 57.2 93.7 

15-16 ตุลาคม 2562 54.0 53.6 92.4 

22-23 เมษายน 2563 56.6 56.0 96.0 

23-24 เมษายน 2563 57.5 58.2 93.5 

24-25 เมษายน 2563 54.2 52.7 94.1 

25-26 เมษายน 2563 56.3 58.3 89.1 

26-27 เมษายน 2563 64.4 64.6 96.9 

27-28 เมษายน 2563 66.0 62.2 97.7 

28-29 เมษายน 2563 59.4 59.5 98.6 

20-21 พฤศจกิายน 2563 56.0 58.1 91.9 

21-22 พฤศจกิายน 2563 54.8 54.4 94.5 

22-23 พฤศจกิายน 2563 53.4 53.9 92.3 

23-24 พฤศจกิายน 2563 56.6 56.3 94.5 

24-25 พฤศจกิายน 2563 57.3 56.4 96.4 

25-26 พฤศจกิายน 2563 57.1 56.7 97.8 

26-27 พฤศจกิายน 2563 55.1 54.4 92.6 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-70 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

L
eq
 24 hr L

90
* Lmax 

บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันตก
[2] 

(ต่อ) 12-13 มีนาคม 2564 58.8 57.2 95.0 

13-14 มีนาคม 2564 55.6 55.7 94.1 

14-15 มีนาคม 2564 53.0 51.5 89.3 

15-16 มีนาคม 2564 57.3 55.6 94.0 

16-17 มีนาคม 2564 57.6 57.6 93.3 

 17-18 มีนาคม 2564 57.8 56.0 94.2 

18-19 มีนาคม 2564 56.3 57.2 93.1 

21-22 กันยายน 2564 62.8 65.0 98.0 

22-23 กันยายน 2564 65.8 64.5 98.9 

23-24 กันยายน 2564 56.0 57.1 97.7 

24-25 กันยายน 2564 57.6 58.7 95.6 

25-26 กันยายน 2564 59.3 59.5 97.4 

 26-27 กันยายน 2564 60.9 60.8 97.1 

27-28 กันยายน 2564 60.4 59.9 97.0 

22-23 เมษายน 2565 55.8 56.3 93.7 

23-24 เมษายน 2565 59.5 59.8 97.2 

24-25 เมษายน 2565 54.1 53.3 93.4 

25-26 เมษายน 2565 53.5 51.1 97.0 

 26-27 เมษายน 2565 56.5 54.2 97.5 

 27-28 เมษายน 2565 56.9 59.2 93.4 

 28-29 เมษายน 2565 56.3 56.3 96.1 

บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้้าตาลตะวันออก
[1] 9-10 ตุลาคม 2562 54.4 52.2 87.5 

10-11 ตุลาคม 2562 55.3 52.7 89.9 

11-12 ตุลาคม 2562 54.3 53.0 87.0 

12-13 ตุลาคม 2562 54.2 51.9 89.5 

13-14 ตุลาคม 2562 53.6 52.4 83.4 

14-15 ตุลาคม 2562 54.1 53.0 82.3 

 15-16 ตุลาคม 2562 54.5 53.6 87.9 

 22-23 เมษายน 2563 53.2 50.9 89.4 

 23-24 เมษายน 2563 52.8 50.5 88.6 

 24-25 เมษายน 2563 54.5 51.2 91.0 

 25-26 เมษายน 2563 54.8 53.5 89.1 

 26-27 เมษายน 2563 53.7 50.0 90.6 

 27-28 เมษายน 2563 54.1 50.8 89.0 

 28-29 เมษายน 2563 54.1 51.7 91.5 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-71 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัด [dB(A)] 
L

eq
 24 hr L

90
* Lmax 

บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน้้าตาลตะวันออก
[1] 

(ต่อ) 
20-21 พฤศจกิายน 2563 48.7 47.0 85.9 

21-22 พฤศจกิายน 2563 49.7 48.0 83.8 

22-23 พฤศจกิายน 2563 50.0 49.1 89.3 

23-24 พฤศจกิายน 2563 51.1 49.9 84.0 

24-25 พฤศจกิายน 2563 50.9 49.6 85.2 

25-26 พฤศจกิายน 2563 50.2 49.3 88.9 

26-27 พฤศจกิายน 2563 50.7 49.9 90.7 

12-13 มีนาคม 2564 53.5 50.3 86.9 

13-14 มีนาคม 2564 51.9 48.9 87.9 

14-15 มีนาคม 2564 53.5 52.8 89.6 

15-16 มีนาคม 2564 55.3 54.9 92.5 

16-17 มีนาคม 2564 54.6 52.5 90.7 

17-18 มีนาคม 2564 53.7 52.7 91.0 

18-19 มีนาคม 2564 54.1 52.0 91.7 

21-22 กันยายน 2564 50.1 50.0 77.7 

22-23 กันยายน 2564 50.0 49.6 78.7 

23-24 กันยายน 2564 50.3 50.2 80.5 

24-25 กันยายน 2564 49.8 48.3 83.4 

25-26 กันยายน 2564 50.0 48.0 85.5 

26-27 กันยายน 2564 49.3 48.2 83.6 

27-28 กันยายน 2564 49.6 47.5 79.9 

22-23 เมษายน 2565 55.1 54.1 87.8 

23-24 เมษายน 2565 54.3 52.2 98.7 

24-25 เมษายน 2565 53.5 50.5 85.9 

25-26 เมษายน 2565 54.7 53.0 94.9 

26-27 เมษายน 2565 53.5 52.3 98.2 

27-28 เมษายน 2565 53.7 53.0 98.7 

28-29 เมษายน 2565 54.1 52.6 90.4 

บริเวณกลุ่มบ้านหมู่ 7 บ้านระเวิง
[1] 9-10 ตุลาคม 2562 52.7 51.6 89.8 

10-11 ตุลาคม 2562 51.4 50.5 90.1 

11-12 ตุลาคม 2562 52.1 50.6 93.3 

12-13 ตุลาคม 2562 51.8 50.5 87.9 

13-14 ตุลาคม 2562 50.0 46.7 89.7 

14-15 ตุลาคม 2562 49.4 49.1 95.8 

15-16 ตุลาคม 2562 50.2 48.9 92.0 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-72 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัด [dB(A)] 
L

eq
 24 hr L

90
* Lmax 

บริเวณกลุ่มบ้านหมู่ 7 บ้านระเวิง
[1] 

(ต่อ) 22-23 เมษายน 2563 51.4 47.2 91.3 

23-24 เมษายน 2563 51.7 48.1 95.3 

24-25 เมษายน 2563 50.9 46.2 94.0 

25-26 เมษายน 2563 50.7 46.8 97.2 

26-27 เมษายน 2563 50.6 46.8 93.2 

27-28 เมษายน 2563 51.3 48.0 98.9 

28-29 เมษายน 2563 51.7 48.0 88.3 

20-21 พฤศจกิายน 2563 47.4 48.2 91.3 

21-22 พฤศจกิายน 2563 50.5 51.8 95.7 

22-23 พฤศจกิายน 2563 48.0 47.9 90.3 

23-24 พฤศจกิายน 2563 48.2 46.2 88.2 

24-25 พฤศจกิายน 2563 48.5 46.6 92.3 

25-26 พฤศจกิายน 2563 49.9 49.4 87.8 

26-27 พฤศจกิายน 2563 49.7 47.9 88.1 

12-13 มีนาคม 2564 52.6 51.2 88.8 

13-14 มีนาคม 2564 50.2 48.8 93.3 

14-15 มีนาคม 2564 52.0 51.9 88.5 

15-16 มีนาคม 2564 50.2 48.5 85.3 

16-17 มีนาคม 2564 50.5 48.9 86.3 

17-18 มีนาคม 2564 49.7 48.9 94.5 

18-19 มีนาคม 2564 50.3 49.6 91.8 

21-22 กันยายน 2564 48.3 47.2 82.4 

22-23 กันยายน 2564 50.7 50.1 85.3 

23-24 กันยายน 2564 50.4 51.9 80.8 

24-25 กันยายน 2564 50.0 49.9 83.4 

25-26 กันยายน 2564 49.2 47.2 87.4 

26-27 กันยายน 2564 49.7 49.4 82.6 

27-28 กันยายน 2564 50.8 50.3 81.5 

22-23 เมษายน 2565 52.4 50.2 88.7 

23-24 เมษายน 2565 55.1 53.3 85.5 

24-25 เมษายน 2565 53.1 52.6 87.9 

25-26 เมษายน 2565 54.1 51.6 84.7 

26-27 เมษายน 2565 50.7 51.2 90.7 

27-28 เมษายน 2565 52.1 50.2 92.1 

28-29 เมษายน 2565 52.1 49.6 91.0 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-73 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด ผลการตรวจวัด [dB(A)] 
Leq 24 hr L90* Lmax 

บริเวณรพ.สต. บ้านหนองค้างคาว
[1] 9-10 ตุลาคม 2562 49.7 49.0 87.1 

10-11 ตุลาคม 2562 51.1 52.5 94.7 

11-12 ตุลาคม 2562 49.2 49.9 92.2 

12-13 ตุลาคม 2562 48.1 48.3 90.6 

13-14 ตุลาคม 2562 48.5 48.5 85.9 

14-15 ตุลาคม 2562 48.8 49.6 83.2 

15-16 ตุลาคม 2562 49.0 48.4 82.3 

22-23 เมษายน 2563 48.8 47.6 89.3 

23-24 เมษายน 2563 48.6 45.6 89.7 

24-25 เมษายน 2563 49.9 48.3 94.2 

25-26 เมษายน 2563 50.3 50.7 90.9 

26-27 เมษายน 2563 50.0 47.3 91.2 

27-28 เมษายน 2563 50.9 48.7 85.7 

28-29 เมษายน 2563 50.3 46.1 91.3 

20-21 พฤศจกิายน 2563 44.8 43.3 80.5 

21-22 พฤศจกิายน 2563 46.3 46.3 84.1 

22-23 พฤศจกิายน 2563 46.0 46.5 80.7 

23-24 พฤศจกิายน 2563 46.9 47.5 82.3 

24-25 พฤศจกิายน 2563 46.7 46.7 81.8 

25-26 พฤศจกิายน 2563 46.3 46.0 80.5 

26-27 พฤศจกิายน 2563 47.3 47.5 84.7 

12-13 มีนาคม 2564 47.2 45.9 81.0 

13-14 มีนาคม 2564 46.8 47.7 81.7 

14-15 มีนาคม 2564 46.7 45.8 80.4 

15-16 มีนาคม 2564 46.4 45.9 80.0 

16-17 มีนาคม 2564 45.8 44.5 81.4 

17-18 มีนาคม 2564 45.9 45.6 83.6 

18-19 มีนาคม 2564 46.3 45.9 83.1 

21-22 กันยายน 2564 46.7 46.1 80.7 

22-23 กันยายน 2564 47.8 46.7 82.8 

23-24 กันยายน 2564 46.6 46.1 80.2 

24-25 กันยายน 2564 48.1 47.9 85.6 

25-26 กันยายน 2564 48.0 48.4 83.3 

26-27 กันยายน 2564 47.2 47.2 83.0 

27-28 กันยายน 2564 47.1 47.9 84.7 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี          3-74 RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.4-3.ODT 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 3.2.4-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด ผลการตรวจวัด [dB(A)] 
Leq 24 hr L90* Lmax 

บริเวณรพ.สต. บ้านหนองค้างคาว
[1] (ตอ่) 22-23 เมษายน 2565 50.5 49.6 86.8 

23-24 เมษายน 2565 48.6 46.9 86.3 

24-25 เมษายน 2565 49.2 48.2 83.0 

25-26 เมษายน 2565 48.4 48.9 84.8 

26-27 เมษายน 2565 48.9 47.7 82.0 

27-28 เมษายน 2565 47.8 46.5 81.4 

28-29 เมษายน 2565 50.6 49.2 80.9 

ค่ามาตรฐาน
[1]/[2] ไม่เกิน 70.0 - ไม่เกิน 115.0 

 
ค่ามาตรฐาน

[1] 
:  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก้าหนดมาตรฐาน

   ระดับเสียงโดยทั่วไป 
ค่ามาตรฐาน

[2]  
:   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจาก

     การประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
หมายเหตุ      :  * = ใช้ค่าระดับเสียงสูงสุดในแต่ละวันที่ท้าการตรวจวัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.4-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.4-2  กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2562-2565
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

 




            

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.4-2.XLS RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.4-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี 

                    สถานี 5 บริเวณโรงเรียนชุมชนบริษัทน ้าตาลตะวันออก

                    สถานี 6 บริเวณกลุ่มบา้น หมู่ 7 บา้นระเวิง 

                    สถานี 7 บริเวณรพ.สต. บา้นหนองคา้งคาว

หมายเหต ุ  :    สถานี 1 บริเวณริมรั วโครงการดา้นทศิเหนือ

                    สถานี 2 บริเวณริมรั วโครงการดา้นทศิตะวันออก

                    สถานี 3 บริเวณริมรั วโครงการดา้นทศิใต้

                    สถานี 4 บริเวณริมรั วโครงการดา้นทศิตะวันตก

คา่มาตรฐาน
[1]

   :  ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาต ิฉบบัที่ 15 (พ.ศ. 2540) เร่ืองก้าหนดมาตรฐาน

                        ระดบัเสียงโดยทั่วไป

คา่มาตรฐาน
[2]

   :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก้าหนดคา่ระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียง

                        ที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548
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3.2.5 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง   

 1) การด าเนินการ  

  ด าเนินการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้งก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของนิคมฯ จ านวน    

6 สถานี ได้แก่  

  บ่อ Alkaline Conc & Oiley Wastewater (T101) มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, 

Temperature, TDS, BOD5, COD, TSS, Grease & Oil, Zn และ Fe ตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง 

  บ่อ Acid Conc Wastewater (T102) มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, Temperature, 

TDS และ Fe ตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง 

  บ่อ  Alkaline Rinse Wastewater (T103) มีพารามิ เตอร์ที่ ตรวจวิ เคราะห์  ดั งนี้  pH, 

Temperature, TDS, BOD5, COD, TSS, Grease & Oil และ Fe ตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง 

  บ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T104) มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, 

Temperature, TDS, BOD5, COD, TSS, Zn และ Fe ตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง 

  บ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T105) มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, 

Temperature, TDS, BOD5, COD, TSS, Grease & Oil, Zn และ Fe ตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง 

  บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งสุดท้าย (Final Monitor Tank) มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ 

pH, Temperature, Conductivity, TDS, BOD5, COD, TSS, Grease & Oil, Zn, Total Aluminum และ Total Iron 

ตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง 

  บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งสุดท้าย (Final Monitor Tank) มีพารามิเตอร์ที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ 

pH, TDS, Conductivity และ Zn ตรวจวิเคราะห์ทุกสัปดาห์ 

  ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 

3.2.5-1 ส าหรับต าแหน่งและภาพการเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 3.2.5-1  
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ตารางที่ 3.2.5-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพน้ าทิ้ง 

 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานการวิธีวิเคราะห์ 

    pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H
+
 B.) APHA, AWWA, WEF 

23
rd
 
 
Edition, 2017 

 

    Temperature Grab Sampling Laboratory and Field Method (2550 B.) 

    TDS Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 
o
C (2540 C.) 

SMWW 2017 (2540 C) 

     Conductivity Grab Sampling Laboratory Method (2510 B.) 

     BOD
5
 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) & 

Membrane Electrod Method (4500-O G.) 

     COD Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method (5220 C.) 

Open Reflux, Titrimetric Method 

    TSS Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 °C 

(2540 D.) 

SMWW 2017 (2540 D) 

     Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 

Soxhlet Extraction 

      Zinc Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma  Method 

(3030 F. & 3120 B.) 

In-House Method : TE-03 

     Total Aluminum Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.)  

     Iron Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.)  

 

In-House Method : TE-03  
  

 2) ผลการตรวจวิเคราะห์ 

  จากผลการตรวจวิเคราะห์น้ าทิ้ง จ านวน 6 สถานี ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

แสดงผลการวิเคราะห์ในตารางที่ 3.2.5-2 ถึง 3.2.5-8, รูปที่ 3.2.5-8 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3   
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 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 

  3.1) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์  

    (1) จากผลการตรวจวิเคราะห์น้ าเสียเข้าระบบรายเดือน พบว่า 

     บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oiley Wastewater (T101) 

     - pH มีค่าอยู่ในช่วง 12.0-13.3   

     - BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 7,880-99,322 mg/L 

    - COD มีค่าอยู่ในช่วง 17,223-975,100 mg/L 

    - TSS มีค่าอยู่ในช่วง 2,530-120,860 mg/L  

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 11,830-57,030 mg/L 

    - Grease & Oil มีค่าอยู่ในช่วง 1,546-292,400 mg/L 

    - Fe มีค่าอยู่ในช่วง 76.70-362 mg/L  

    - Zinc มีค่าอยู่ในช่วง 0.64-12.25 mg/L  

    - Temperature มีค่าอยูใ่นช่วง 30.1-30.4 C 

         บริเวณบ่อ Acid Conc Wastewater (T102) 

      - pH มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 1.0-7.6     

                                    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 2,000-27,456 mg/L 

     - Fe มีค่าอยู่ในช่วง 87.25-7,390 mg/L  

     - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 29.9-30.4 C  

     บริเวณบ่อ Alkaline Rinse Wastewater (T103)    

     - pH มีค่าอยู่ในช่วง 7.0-10.5 

     - BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 14-38 mg/L 

    - COD มีค่าอยู่ในช่วง 63-172 mg/L 

    - TSS มีค่าอยู่ในช่วง 60-216 mg/L  

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 244-412 mg/L 

    - Grease & Oil มีค่าอยู่ในช่วง 6.4-34.7 mg/L 

    - Fe มีค่าอยู่ในช่วง 31.72-133 mg/L  

    - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 38.2-59.5C 

     บริเวณบ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T104)  

     - pH มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.1-0.8  

     - BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 115-190 mg/L 

    - COD มีค่าอยู่ในช่วง 469-1,094 mg/L 

    - TSS มีค่าอยู่ในช่วง 7-82 mg/L  

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 12,160-28,340 mg/L 

    - Fe มีค่าอยู่ในช่วง 299-780 mg/L  

     - Zinc มีค่าอยู่ในช่วง 646-9,960 mg/L 

    - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 29.6-30.4 C 
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     บริเวณบ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T105)  

     - pH มีค่าอยู่ในช่วง 3.3-8.0   

     - BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 5.1-20 mg/L 

    - COD มีค่าอยู่ในช่วง 20-94 mg/L 

    - TSS มีค่าอยู่ในช่วง 7-71 mg/L   

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 192-744 mg/L 

    - Grease & Oil มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 3.0-12.0 mg/L 

    - Fe มีค่าอยู่ในช่วง 0.34-17.47 mg/L  

     - Zinc มีค่าอยู่ในช่วง 2.72-53.30 mg/L 

    - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 30.1-30.6C 

 

    (2) จากผลการตรวจวิเคราะห์น้ าทิ้งรายเดือน พบว่า 

    บริเวณบ่อตรวจวัดน้ าทิ้งสุดท้าย (Final Monitor Tank) 

     - pH มีค่าอยู่ในช่วง 7.14-7.66 

    - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 29.0-34.3 C 

    - Conductivity มีค่าอยู่ในช่วง 570-1,852 s/cm 

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 276-1,104 mg/L 

    - BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 2-6 mg/L 

    - COD มีค่าอยู่ในช่วง 25-95 mg/L 

    - TSS มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 2.0-11.2 mg/L  

    - Grease & Oil มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทุกครั้งที่ท าการตรวจวิเคราะห์  

    - Zinc มีค่าอยู่ในช่วง 0.391-1.71 mg/L 

    - Total Aluminum มีค่าอยู่ในช่วง 0.121-0.231 mg/L 

    - Total Iron มีค่าอยู่ในช่วง 0.22-1.3 mg/L 

     เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานประกาศ 

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู ่

ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ ส าหรับ 

Conductivity และ Total Aluminum มาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการก าหนดค่าควบคุม 
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    (3) จากผลการตรวจวิเคราะห์น้ าทิ้งรายสัปดาห์ พบว่า 

    บริเวณบ่อตรวจวัดน้ าทิ้งสุดท้าย (Final Monitor Tank)   

    - pH มีค่าอยู่ในช่วง 6.88-7.66 

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 276-1,330 mg/L 

    - Conductivity มีค่าอยู่ในช่วง 570-2,283 s/cm 

    - Zinc มีค่าอยู่ในช่วง 0.391-1.71 mg/L     

     เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ      

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบ       

บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ส าหรับ Conductivity มาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการก าหนดค่าควบคุม 

      

  3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา 

    ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้งบริเวณบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งสุดท้าย 

(Final Monitor Tank) ในปี พ.ศ. 2562-2565 ดังแสดงในตารางที่ 3.2.5-4, 3.2.5-5 และรูปที่ 3.2.5-2, 

3.2.5-3 สรุปดังนี้ 

    (1) การตรวจวิเคราะห์รายเดือน พบว่า 

     - pH มีค่าอยู่ในช่วง 6.48-7.86 

     - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 25.5-36.3 C 

    - Conductivity มีค่าอยู่ในช่วง 570-2,562 s/cm 

    - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 276-1,302 mg/L 

    - BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง 2-11 mg/L 

           - COD มีค่าอยู่ในช่วง 22-96 mg/L 

    - TSS มีค่าอยู่ในช่วง <2.0-26 mg/L  

    - Grease & Oil มีค่าอยู่ในช่วง <2-3 mg/L  

    - Zinc มีค่าอยู่ในช่วง 0.131-2.17 mg/L 

    - Total Aluminum มีค่าอยู่ในช่วง 0.121-0.923 mg/L 

    - Total Iron มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.15-2 mg/L 

          เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานประกาศ 

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่องก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบ

บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจวิเคราะห์ มีค่าอยู่ในเกณฑ์ ส าหรับ 

Conductivity และ Total Aluminum มาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการก าหนดค่าควบคุม 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                         RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-82 

    (2) การตรวจวิเคราะห์รายสัปดาห์ พบว่า 

     - pH มีค่าอยู่ในช่วง 6.48-7.95 

     - TDS มีค่าอยู่ในช่วง 428-1,724 mg/L 

     - Conductivity มีค่าอยู่ในช่วง 570-3,345 s/cm 

     - Zinc มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.114-4.73 mg/L  

     เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานประกาศ 

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่องก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบ

บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า ทุกดัชนีที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ ส าหรับ 

Conductivity มาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการก าหนดค่าควบคุม 

     ทั้งนี้ จากผลการตรวจวิเคราะห์ เมื่อวันที่ 11 กันยายน 2562 และวันที่ 30 

ตุลาคม 2562 พบว่า Zinc มีค่าสูงใกล้เคียงกับมาตรฐานที่ก าหนด ซึ่งทางโครงการได้ท าการตรวจสอบหาสาเหตุ 

เพื่อหาแนวทางการแก้ไข โดยพบว่า เมื่อวันที่ 11 กันยายน 2562 น้ าเสียที่เข้าระบบมีการปนเปื้อนน้ ามัน 

เป็นจ านวนมาก จึงส่งผลให้ระบบมีประสิทธิภาพในการบ าบัด ค่าสังกะสีได้ลดลง ซึ่งทางโครงการได้ท าการแก้ไข 

โดยมีการตรวจสอบบ่อรับน้ าเข้าระบบด้วยการตรวจสอบทางกายภาพ (Visual Check) เพื่อตรวจสอบปริมาณ

น้ ามันที่เข้าสู่ระบบ และพิจารณาเพิ่มความถี่ในการตรวจสอบรวมทั้งเพิ่มค่าการเฝูาระวังในส่วนของพารามิเตอร์ 

ที่สามารถตรวจวัดได้ทันที เช่น ค่า pH, ค่า COD และ ค่า Zinc รวมถึงก าหนดขั้นตอนการปฏิบัติหากพบว่าค่า

ดังกล่าวมีค่าสูงกว่าค่าเฝูาระวังซึ่งถูกระบุลงใน Operation Control ส าหรับวันที่ 30 ตุลาคม 2562 มีสาเหตุมา

จากท่อที่ท าการส่งน้ าเสียจาก Pot sump pit ไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียเกิดการตัน พนักงานจึงท าการเปิดวาล์ว 

by pass เมื่อท าการส่งน้ าแล้วเสร็จพนักงานไม่ได้ท าการปิดวาล์ว by pass (ไม่มีการคืนระบบเดิม) ส่งผลให้น้ าจาก

บ่อ V951 จากกระบวนการผลิตไหลเข้าสู่บ่อ T105 ซึ่งโดยปกติต้องเข้า T104 จึงมีผลต่อการบ าบัดน้ าเสียทั้ง 

การปรับอัตราการไหลของน้ าและการปรับใช้สารเคมี จึงส่งผลให้ค่าสังกะสีสูงขึ้น ซึ่งทางโครงการได้ท าการแก้ไข 

โดยการท าความสะอาดท่อที่ตันในวันที่ 2-3 ธันวาคม 2562 และมีการเฝูาระวังค่าความดันภายในเส้นท่อ หากมี

ค่าเกิน 0.6 MPa จะท าการล้างท าความสะอาด และท าการอบรมพนักงานเกี่ยวกับเอกสาร Hardware 

modification และเพิ่มวิธีการคืน Condition เพื่อปูองกันการเกิดซ้ า เมื่อท าการแก้ไขดังกล่าวแล้วคุณภาพน้ า 

ในส่วนของค่าสังกะสี มีแนวโน้มเข้าสู่สภาวะปกติ 

     อย่างไรก็ตาม โครงการจะท าการเฝูาระวัง และดูแลระบบบ าบัดน้ าเสียให้อยู่ใน

สภาวะที่ปกติ หากพบกรณีที่ผิดปกติจะเร่งด าเนินการตรวจสอบสาเหตุ และท าการแก้ไขอย่างเร่งด่วน 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                     RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-84 

ตารางที่ 3.2.5-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเข้าระบบ (รายเดือน) 
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oiley Wastewater (T101) 

 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห ์
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oiley Wastewater (T101) 

ค่าต่ าสุด/ค่าสูงสุด 

17/01/65 14/02/65 14/03/65 11/04/65 17/05/65 13/06/65 

1.  pH    13.0 13.1 13.0 12.0 13.0 13.3 12.0-13.3 

2.  BOD
5 

; mg/L 7,880 61,150 17,209 62,540 99,322 19,128 7,880-99,322 

3.  COD ; mg/L 17,223 975,100 125,851 254,904 149,744 56,285 17,223-975,100 

4.  TSS ; mg/L 2,530 108,660 104,140 120,860 34,260 15,860 2,530-120,860 

5.  TDS ; mg/L 11,830 57,030 12,930 37,600 26,970 27,520 11,830-57,030 

6.  Grease & Oil ; mg/L 1,546 186,500 59,800 292,400 124,500 8,940 1,546-292,400 

7.   Fe ; mg/L 76.70 136 103 170 106 362 76.70-362 

8.   Zn ; mg/L 12.25 1.23 2.60 0.87 0.84 0.64 0.64-12.25 

9.  Temperature ; (
o
C) 30.1 30.2 30.1 30.2 30.2 30.4 30.1-30.4 

 

ตารางที่ 3.2.5-3 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเข้าระบบ (รายเดือน) 
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oiley Wastewater (T102) 

 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห ์
บริเวณบ่อ Acid Conc Wastewater (T102) 

ค่าต่ าสุด/ค่าสูงสุด 

17/01/65 14/02/65 14/03/65 11/04/65 17/05/65 13/06/65 

1.  pH    1.7 3.6 7.6 6.8 1.8 <0.1 <0.1-7.6 
2.  TDS ; mg/L 27,456 3,548 2,000 2,332 23,500 9,956 2,000-27,456 

3.  Fe
 

; mg/L 87.25 1,332 342 305 7,390 2,530 87.25-7,390 

4.  Temperature ; (
o
C) 29.9 30.1 30.2 30.4 30.1 30.1 29.9-30.4 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                             RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-85 

ตารางที่ 3.2.5-4 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเข้าระบบ (รายเดือน) 
บริเวณบ่อ Alkaline Rinse Wastewater (T103) 

 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห ์
บริเวณบ่อ Alkaline Rinse Wastewater (T103) 

ค่าต่ าสุด/ค่าสูงสุด 

17/01/65 14/02/65 14/03/65 11/04/65 17/05/65 13/06/65 

1.  pH    10.1 7.7 7.0 9.5 10.5 10.1 7.0-10.5 

2.  BOD
5 

; mg/L 33 22 19 18 38 14 14-38 

3.  COD ; mg/L 157 157 100 63 172 134 63-172 

4.  TSS ; mg/L 110 216 144 88 146 60 60-216 

5.  TDS ; mg/L 280 244 380 248 412 272 244-412 

6.  Grease & Oil ; mg/L 6.4 7.5 12.4 11.9 34.7 6.9 6.4-34.7 

7.   Fe ; mg/L 54.70 133 68.70 52.70 57.70 31.72 31.72-133 

8.  Temperature ; (
o
C) 59.1 38.2 59.1 58.9 59.5 58.1 38.2-59.5 

 
    ตารางที่ 3.2.5-5 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเข้าระบบ (รายเดือน) 

บริเวณบ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T104) 
 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห ์
บริเวณบ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T104) 

ค่าต่ าสุด/ค่าสูงสุด 

17/01/65 14/02/65 14/03/65 11/04/65 17/05/65 13/06/65 

1.  pH    1.0 <0.1 0.6 <0.1 0.8 <0.1 <0.1-1.0 
2.  BOD

5 
; mg/L 190 115 137 148 165 165 115-190 

3.  COD ; mg/L 1,094 627 738 469 564 602 469-1,094 

4.  TSS ; mg/L 82 33 56 9 9 7 7-82 

5.  TDS ; mg/L 17,740 12,492 28,340 12,160 22,952 26,976 12,160-28,340 

6.   Fe ; mg/L 340 299 780 357 692 664 299-780 

7.   Zn ; mg/L 646 3,470 9,670 3,775 9,960 9,350 646-9,960 

8.  Temperature ; (
o
C) 29.6 30.4 30.1 30.2 30.1 30.2 29.6-30.4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                              RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-86 

ตารางที่ 3.2.5-6 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเข้าระบบ (รายเดือน) 
บริเวณบ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T105) 

 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห ์
บริเวณบ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T105) ค่าต่ าสุด/

ค่าสูงสุด 
17/01/65 14/02/65 14/03/65 11/04/65 17/05/65 13/06/65 

1.  pH    6.8 8.0 7.2 6.8 6.3 3.3 3.3-8.0 

2.  BOD
5 

; mg/L 7.4 7.1 5.1 12 20 16 5.1-20 

3.  COD ; mg/L 32 24 20 47 94 55 20-94 

4.  TSS ; mg/L 18 9 7 24 71 11 7-71 

5.  TDS              ; mg/L 192 220 232 472 352 744 192-744 

6.  Grease & Oil ; mg/L <3.0 <3.0 <3.0 3.7 12.0 <3.0 <3.0-12.0 

7.   Fe      ; mg/L 1.25 0.58 0.34 4.06 14.79 17.47 0.34-17.47 

8.   Zn               ; mg/L 6.67 2.72 3.08 4.29 53.30 13.53 2.73-53.30 

9.  Temperature ; (
o
C) 30.2 30.1 30.4 30.6 30.5 30.4 30.1-30.6 

 

ตารางที่ 3.2.5-7 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง (รายเดือน) 
บริเวณบ่อตรวจวดัน้ าท้ิงสุดทา้ย (Final Monitor Tank) 

 

ดัชนทีี่ตรวจวิเคราะห ์
บริเวณบ่อตรวจวัดน้ าทิ้งสุดท้าย (Final Monitor Tank) ค่าต่ าสุด/ 

ค่าสูงสุด 
ค่ามาตรฐาน 

07/01/65 02/02/65 02/03/65 07/04/65 05/05/65 02/06/65 

1.  pH    7.48 7.44 7.66 7.14 7.38 7.16 7.14-7.66 5.5-9.0 

2.  Temperature  ; (
o
C) 32.2 34.3 33.6 29.0 31.5 33.1 29.0-34.3 ไม่เกิน 45 

3.  Conductivity  ; s/cm 1,563 1,852 1,071 1,384 570 1,587 570-1,852 - 

4.  TDS  ; mg/L 948 1,104 940 752 276 824 276-1,104 ไม่เกิน 3,000 
5.  BOD

5  
; mg/L 4 5 4 6 2 4 2-6 ไม่เกิน 500 

6.  COD  ; mg/L 29 25 32 25 25 95 25-95 ไม่เกิน 750 
7.  TSS  ; mg/L 6.0 3.8 8.4 11.2 <2.0 10.3 <2.0-11.2 ไม่เกิน 200 
8.  Grease & Oil  ; mg/L <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 ไม่เกิน 10 
9.   Zinc  ; mg/L 0.391 0.645 0.932 1.71 0.800 1.31 0.391-1.71 ไม่เกิน 5.0 
10. Total Aluminum ; mg/L 0.180 0.231 0.121 0.145 0.157 0.204 0.121-0.231 - 

11. Total Iron  ; mg/L 1.3 0.91 0.44 0.41 0.22 0.70 0.22-1.3 ไม่เกิน 10.0 
 

ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไป 

   ในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
 

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห ์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง    นายพุทธจักร์ มีบุญ/นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์/นายฐิตินันท์ เรืองรัมย์ 
ช่ือผู้วิเคราะห ์   นางสาวภัทราวดี ทับชุ่ม/นางสาวบุณยาพร รัตนสูตร/นางสาววรรณิศา กิจจิลา/ 

   นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง/นางสาวสุกาญดา ภายไธสง 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวปรียานุช ทองวิเชียร/นางสาวขวัญนภา ทองนพ/นางสาวนลินี สีมาก/ 

  นางสาวจารินี นันทวิสุทธ์ิ 
เบอร์โทรศัพท ์  0-2939-4370 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                              บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                           การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.2.5-2.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
8

7 

ตารางที่ 3.2.5-8 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง (รายสัปดาห์) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS (mg/L) Conductivity (s/cm) Zinc (mg/L) 

บ่อตรวจวัดคุณภาพน้้าท้ิงสุดท้าย 07/01/65 7.48 948 1,563 0.391 

(Final Monitor Tank) 12/01/65 7.02 844 1,350 1.32 

 19/01/65 7.26 934 1,854 0.720 

 26/01/65 7.21 962 1,694 0.612 

 02/02/65 7.44 1,104 1,852 0.645 

 09/02/65 7.46 1,214 1,855 1.38 

 18/02/65 6.96 782 1,535 0.499 

 23/02/65 6.88 972 1,668 0.800 

 02/03/65 7.66 940 1,071 0.932 

 09/03/65 7.10 982 1,652 1.36 

 16/03/65 6.93 810 1,116 1.43 

 23/03/65 7.22 880 1,353 0.99 

 31/03/65 7.66 758 1,360 0.615 

 07/04/65 7.14 752 1,384 1.71 

 สัปดาห์ท่ี 2* - - - - 

 21/04/65 7.56 1,330 2,283 1.46 

 28/04/65 6.92 840 1,658 0.477 

 05/05/65 7.38 276 570 0.800 

 11/05/65 7.24 837 1,592 1.50 

 18/05/65 7.41 894 1,688 1.02 

 25/05/65 6.94 830 1,609 0.779 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 - ไม่เกิน 5.0 
 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                              บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                           การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.2.5-2.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
8

8 

 ตารางที่ 3.2.5-8 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS 

(mg/L) 

Conductivity 

(s/cm) 
Zinc 

(mg/L) 

บ่อตรวจวัดคุณภาพน้้าท้ิงสุดท้าย 02/06/65 7.16 824 1,587 1.31 

(Final Monitor Tank) (ต่อ) 08/06/65 6.90 1,236 2,257 0.962 

 15/06/65 6.96 998 1,506 0.700 

 22/06/65 7.42 744 1,410 1.07 

 29/06/65 7.16 1,154 1,875 0.875 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 - ไม่เกิน 5.0 
 
หมายเหตุ  :   *  = ไม่สามารถเก็บตัวอย่างนี้ได้ เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต 
ค่ามาตรฐาน   :  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้้าเสียลงสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลาง 
    ในนิคมอุตสาหกรรม 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ้ากัด 
ชื่อผู้เก็บตวัอย่าง    นายพุทธจักร์ มีบุญ/นายอุดมศักดิ์ จันทร์จิระวิทย์/นายเสรีชัย เขาอยู่คง 
ชื่อผู้วิเคราะห์   นางสาวภัทราวดี ทับชุ่ม/นางสาวบุณยาพร รัตนสูตร/นางสาววรรณิศา กิจจิลา/นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง/นางสาวสุกาญดา ภายไธสง 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  นางสาวปรียานุช ทองวิเชียร/นางสาวขวัญนภา ทองนพ/นางสาวนลินี สีมาก/นางสาวจารินี นันทวิสุทธิ์ 
เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
8

9 

ตารางที่ 3.2.5-9 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า (รายเดือน) บริเวณบ่อ T101-T105 ปี พ.ศ. 2562-2565 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & 

Oiley Wastewater (T101) 
26/07/62 13.0 9,964 906,656 202,550 117,000 78,350 94.8 14.78 32.0 

20/08/62 12.0 17,310 270,912 47,700 87,575 317,650 313 4.14 32.0 

16/09/62 13.0 92,670 831,040 59,050 58,240 177,200 77.6 6.4 32.0 

17/10/62 13.0 79,950 846,720 87,312 209,120 187,300 68.65 2.08 30.0 

18/11/62 8.9 1,846 6,298 2,884 8,780 1,390 255 802 31.0 

23/12/62 13.2 13,689 30,157 276 2,884 587 82.70 154 32 

20/01/63 13.0 5,560 21,011 3,438 23,528 17,430 86.72 156 30.0 
12/02/63 13.0 9,324 24,239 385 24,824 6,700 105 242 32.0 

09/03/63 13.0 48,330 82,320 21,652 62,730 56,540 104 9.34 31.0 

09/04/63 13.3 138,780 762,832 111,020 146,860 319,200 63.50 3.44 35.0 

18/05/63 11.0 18,492 115,456 25,880 25,740 133,690 550 166 32.0 

17/06/63 13.0 14,535 52,931 9,188 28,860 38,130 262 14.94 31.0 

27/07/63 13.1 7,962 28,286 13,892 18,080 13,485 139 4.58 31.0 

24/08/63 13.1 7,058 35,417 29,100 19,800 68,400 105 9.98 31.0 

14/09/63 13.0 8,704 71,048 18,588 23,020 54,060 86.65 2.84 31.0 

16/10/63 12.3 252,300 642,880 60,750 86,680 161,350 81.22 9.86 32.0 

10/11/63 11.0 14,655 66,942 10,070 28,160 19,050 76.55 1.46 32.0 

07/12/63 13.0 8,664 27,161 3,848 25,880 39,688 85.85 1.09 31.0 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

0 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & 

Oiley Wastewater (T101) 
18/01/64 13.0 11,055 51,744 1,620 22,040 2,195 66.15 0.70 31.0 

10/02/64 13.0 15,760 37,696 934 29,356 3,615 104 1.14 30.0 

09/03/64 13.0 8,670 48,413 1,870 23,280 30,410 107 1.40 30.0 

21/04/64 13.0 7,740 20,009 5,932 15,984 3,470 862 3.79 32.0 

17/05/64 13.0 6,912 37,149 3,224 20,860 3,335 129 1.61 39.4 

17/06/64 13.0 28,010 180,211 36,940 28,130 69,670 157 4.66 32.0 

16/07/64 10.0 46,980 216,256 139,320 145,480 274,200 51.5 3.04 31.0 

16/08/64 13.0 10,094 71,706 112,680 42,380 13,790 281 31.87 31.0 

13/09/64 13.0 121,860 288,120 154,000 37,000 384,760 198 17.65 31.0 

11/10/64 12.0 28,580 59,333 100,520 49,900 37,700 1,234 5.92 31.0 

08/11/64 13.0 35,400 52,166 5,932 29,020 10,730 173 5.58 33.0 

07/12/64 13.0 257,280 641,088 123,580 61,960 134,800 249 3.50 31.0 

17/01/65 13.0 7,880 17,223 2,530 11,830 1,546 76.7 12.25 30.1 

14/02/65 13.1 61,150 975,100 108,660 57,030 186,500 136 1.23 30.2 

14/03/65 13.0 17,209 125,851 104,140 12,930 59,800 103 2.60 30.1 

11/04/65 12.0 62,540 254,904 120,860 37,600 292,400 170 0.87 30.2 

17/05/65 13.0 99,322 149,744 34,260 26,970 124,500 106 0.84 30.2 

13/06/65 13.3 19,128 56,285 15,860 27,520 8,940 362 0.64 30.4 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

1 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & 

Oiley Wastewater (T102) 
26/07/62 2.0 - - - 26,828 - 5,975 - 31.0 

20/08/62 5.2 - - - 4,852 - 706 - 31.4 

16/09/62 12.0 - - - 6,688 - 210 - 31.4 

17/10/62 6.2 - - - 5,620 - 1,542 - 31.0 

18/11/62 5.4 - - - 9,432 - 1,378 - 31.0 

23/12/62 6.9 - - - 8,408 - 522 - 31.0 

20/01/63 5.5 - - - 23,964 - 8,994 - 31.0 
12/02/63 6.8 - - - 11,956 - 12,350 - 31.0 
09/03/63 5.0 - - - 14,296 - 4,670 - 31.0 
09/04/63 5.7 - - - 7,544 - 1,160 - 31.0 
18/05/63 1.0 - - - 23,452 - 10,670 - 32.0 
17/06/63 2.0 - - - 34,600 - 11,020 - 31.0 
27/07/63 1.7 - - - 12,076 - 4,215 - 31.0 
24/08/63 2.6 - - - 8,460 - 2,462 - 31.0 
14/09/63 3.7 - - - 7,820 - 2,910 - 31.0 
16/10/63 6.4 - - - 4,532 - 392 - 31.0 
10/11/63 6.0 - - - 5,232 - 1,137 - 31.0 
07/12/63 12.0 - - - 15,928 - 370 - 31.0 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

2 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Alkaline Conc & 

Oiley Wastewater (T102) 
18/01/64 3.0 - - - 37,365 - 15,365 - 32.0 

10/02/64 3.9 - - - 4,476 - 1,490 - 31.0 

09/03/64 3.0 - - - 10,492 - 3,722 - 31.0 

21/04/64 1.0 - - - 23,096 - 7,805 - 31.0 

17/05/64 4.0 - - - 5,096 - 1,274 - 38.2 

17/06/64 4.0 - - - 5,216 - 1,094 - 31.0 

16/07/64 <0.1 - - - 28,916 - 1,838 - 30.0 

16/08/64 1.4 - - - 31,448 - 9,710 - 31.0 

13/09/64 1.4 - - - 32,656 - 9,295 - 33.0 

11/10/64 <0.1 - - - 30,888 - 8,768 - 31.0 

08/11/64 3.0 - - - 8,780 - 2,368 - 31.0 

07/12/64 0.1 - - - 23,616 - 6,658 - 31.0 

17/01/65 1.7 - - - 27,456 - 87.25 - 29.9 

14/02/65 3.6 - - - 3,548 - 1,332 - 30.1 

14/03/65 7.6 - - - 2,000 - 342 - 30.2 

11/04/65 6.8 - - - 2,332 - 305 - 30.4 

17/05/65 1.8 - - - 23,500 - 7,390 - 30.1 

13/06/65 <0.1 - - - 9,956 - 2,530 - 30.1 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

3 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Alkaline Rinse 

Wastewater (T103) 
26/07/62 11.2 170 719 264 960 79.3 138 - 60.0 
20/08/62 9.0 72 351 186 296 45.8 52.00 - 48.0 

16/09/62 12.0 230 903 220 1,380 124 112 - 59.0 
17/10/62 9.4 74 303 266 516 38.8 117 - 59.0 
18/11/62 11.0 602 1,447 252 1,420 306 79.1 - 59.0 

23/12/62 10.4 105 292 282 648 49.6 76.30 - 60.0 

20/01/63 5.1 61 244 232 444 38.0 114 - 60.0 
12/02/63 9.2 30 132 121 304 15.8 68.50 - 60.0 
09/03/63 11.2 132 552 244 408 132 92.20 - 60.0 
09/04/63 7.9 119 336 240 476 38.8 81.35 - 60.0 
18/05/63 12.0 377 2,244 88 4,768 77.3 228 - 60.0 
17/06/63 8.8 61 270 112 428 41.0 38.00 - 40.0 
27/07/63 8.4 36 139 112 320 96.2 47.72 - 59.0 

24/08/63 4.7 21 109 118 312 3.6 72.80 - 59.0 

14/09/63 4.6 16 112 148 340 23.8 97.75 - 60.0 

16/10/63 4.4 26 115 136 448 17.4 132 - 60.0 

10/11/63 7.0 71 308 384 536 4.2 162 - 59.0 

07/12/63 5.2 48 184 216 288 26.8 100 - 60.0 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

4 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Alkaline Rinse 

Wastewater (T103) 
18/01/64 6.9 8.3 86 102 296 3.4 52.90 - 60.0 
10/02/64 4.6 30 119 130 392 27.2 75.10 - 60.0 
09/03/64 8.6 24 102 136 308 13.1 71.95 - 58.6 
21/04/64 9.8 3.0 35 17 260 <2.0 9.11 - 58.0 
17/05/64 6.0 19 63 59 248 3.9 28.90 - 45.0 
17/06/64 7.3 18 75 109 308 20.3 54.30 - 58.0 

16/07/64 9.4 10 87 86 252 3.2 55.35 - 59.0 

16/08/64 9.2 34 129 93 284 15.5 47.85 - 59.0 

13/09/64 4.7 19 55 76 428 6.4 81.10 - 58.0 

11/10/64 9.4 53 140 106 296 42.9 63.65 - 59.0 

08/11/64 9.4 126 277 352 260 68.3 148 - 59.0 

07/12/64 9.4 13 101 100 284 13.2 43.60 - 58.0 

17/01/65 10.1 33 157 110 280 6.4 54.70 - 59.1 

14/02/65 7.7 22 157 216 244 7.5 133 - 38.2 

14/03/65 7.0 19 100 144 380 12.4 68.70 - 59.1 

11/04/65 9.5 18 63 88 248 11.9 52.70 - 58.9 

17/05/65 10.5 38 172 146 412 34.7 57.70 - 59.5 

13/06/65 10.1 14 134 60 272 6.9 31.72 - 58.1 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

5 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Special Treatment 

Conc Wastewater (T104) 
26/07/62 <0.1 189 1,544 39 67,968 - 1,459 21,625 31.0 

20/08/62 1 58 744 26 14,864 - 534 7,185 31.4 

16/09/62 1.0 102 2,666 437 66,616 - 976 23,825 31.0 

17/10/62 1.4 122 307 2 3,896 - 72 1,268 31.0 

18/11/62 1.0 163 318 6 12,070 - 251 3,910 30.0 

23/12/62 1.8 68 502 18 6,144 - 61.35 1,409 31.0 

20/01/63 1.0 618 917 6 9,308 - 132 2,658 31.0 
12/02/63 1.4 637 1,010 30 7,368 - 107 1,781 31.0 
09/03/63 1.9 249 844 78 5,100 - 79.20 1,318 31.0 
09/04/63 1.8 365 561 11 6,780 - 84.15 1,670 31.0 
18/05/63 1.0 148 328 36 6,848 - 115 1,781 31.0 
17/06/63 1.9 116 428 31 4,852 - 65.50 982 31.0 
27/07/63 2.1 34 1,267 108 5,348 - 66.00 1,160 31.0 

24/08/63 1.9 17 198 62 5,204 - 67.50 1,115 31.0 

14/09/63 1.0 143 566 31 9,428 - 156 2,762 31.0 

16/10/63 1.0 1,618 3,201 2 35,388 - 617 12,170 31.0 

10/11/63 1.1 388 1,012 66 20,522 - 504 7,440 31.0 

07/12/63 1.0 312 946 14 21,776 - 485 8,040 31.0 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

6 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Special Treatment 

Conc Wastewater (T104) 
18/01/64 1.0 110 1,827 114 23,024 - 442 7,600 31.0 

10/02/64 <0.1 90 1,563 34 68,252 - 1,421 23,740 30.0 

09/03/64 <0.1 119 1,370 8 46,276 - 1,178 18,970 31.0 

21/04/64 <0.1 161 1,008 <1 26,980 - 659 9,630 30.0 

17/05/64 <0.1 54 1,209 26 56,196 - 898 21,350 40.1 

17/06/64 <0.1 109 1,020 <1 32,968 - 689 11,310 31.0 

16/07/64 1.0 221 1,206 64 23,568 - 536 9,010 31.0 

16/08/64 <0.1 104 1,078 17 47,628 - 1,262 17,462 31.0 

13/09/64 0.9 617 1,364 12 20,212 - 574 6,975 31.0 

11/10/64 <0.1 760 1,096 24 13,512 - 340 4,020 31.0 

08/11/64 <0.1 307 922 7 24,680 - 668 9,680 31.0 

07/12/64 <0.1 144 806 63 23,348 - 558 8,600 31.0 

17/01/65 1.0 190 1,094 82 17,740 - 340 646 29.6 

14/02/65 <0.1 115 627 33 12,492 - 299 3,470 30.4 

14/03/65 0.6 137 738 56 28,340 - 780 9,670 30.1 

11/04/65 <0.1 148 469 9 12,160 - 357 3,775 30.2 

17/05/65 0.8 165 564 9 22,952 - 692 9,960 30.1 

13/06/65 <0.1 165 602 7 26,976 - 664 9,350 30.2 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

7 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Special Treatment 

Rinse Wastewater (T105) 
26/07/62 7.4 5.4 29 26 216 <2.0 1.82 7.40 31.0 

20/08/62 7.0 4.5 41 80 384 <2.0 11.35 24.18 32.0 

16/09/62 5.5 25 67 36 492 <2.0 7.04 50.60 32.0 

17/10/62 7.2 4.5 38 25 248 <2.0 1.95 6.91 31.0 

18/11/62 2.0 9.5 30 18 876 <2.0 11.88 151 31.0 

23/12/62 6.9 6.1 28 48 768 2.6 1.38 17.64 32.0 

20/01/63 7.1 2.2 33 50 188 <2.0 2.83 17.58 31.0 
12/02/63 8.2 6.3 58 16 256 <2.0 22.20 4.84 31.0 
09/03/63 7.7 8.9 41 78 164 <2.0 6.30 8.61 31.0 
09/04/63 6.6 11 41 103 276 <2.0 22.05 2.84 32.0 
18/05/63 7.7 15 119 284 452 8.0 59.60 24.68 32.0 
17/06/63 8.0 18 93 100 472 <2.0 5.84 5.23 32.0 
27/07/63 7.0 16 32 68 232 <2.0 2.53 4.92 32.0 

24/08/63 7.2 7.7 66 46 172 <2.0 1.73 18.98 32.0 

14/09/63 10.0 159 478 62 596 98.8 3.04 15.03 32.0 

16/10/63 7.6 5.7 16 34 188 <2.0 1.96 6.73 33.0 

10/11/63 3.7 94 376 47 3,676 <2.0 13.60 32.60 31.0 

07/12/63 7.7 4.1 16 18 188 <2.0 1.18 5.11 32.0 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

8 

ตารางที่ 3.2.5-9 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH BOD

5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Fe 

(mg/L) 

Zn 

(mg/L) 

Temperature 

(oC) 
บริเวณบ่อ Special Treatment 

Rinse Wastewater (T105) 
18/01/64 6.9 41 227 35 2,568 3.0 4.16 9.50 31.0 
10/02/64 4.7 6.5 28 23 332 3.4 1.30 9.30 31.0 
09/03/64 6.4 9.8 51 43 688 <2.0 6.10 81.00 32.0 
21/04/64 2.9 4.0 39 20 300 <2.0 9.31 25.42 31.0 
17/05/64 5.8 7.0 32 14 428 <3.0 2.10 7.18 39.5 
17/06/64 4.0 96 354 21 4,712 <3.0 14.88 13.07 32.0 

16/07/64 6.9 26 127 168 372 9.7 31.70 53.60 32.0 

16/08/64 3.3 6.2 47 14 720 <3.0 2.80 26.98 32.0 

13/09/64 2.5 64 137 8 1,432 <3.0 9.51 39.55 31.0 

11/10/64 9.3 11.0 40 29 328 <3.0 1.55 5.30 30.0 

08/11/64 6.7 7.3 237 16 264 <3.0 2.31 15.26 31.0 

07/12/64 7.1 3.5 28 34 236 3.9 2.24 10.73 32.0 

17/01/65 6.8 7.4 32 18 192 <3.0 1.25 6.67 30.2 

14/02/65 8.0 7.1 24 9 220 <3.0 0.58 2.72 30.1 

14/03/65 7.2 5.1 20 7 232 <3.0 0.34 3.08 30.4 

11/04/65 6.8 12 47 24 472 3.7 4.06 4.29 30.6 

17/05/65 6.3 20 94 71 352 12 14.79 53.3 30.5 

13/06/65 3.3 16 55 11 744 <3.0 17.47 13.53 30.4 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี  RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
9

9 

ตารางที่ 3.2.5-10 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า บริเวณบ่อ Final Monitor Tank (รายเดือน) ปี พ.ศ. 2562-2565 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH Temperature 

(
o
C) 

Conductivity 

µ(s/cm) 

TDS 

(mg/L) 

BOD
5
 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Zinc 

(mg/L) 

Total Al 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

บริเวณบ่อตรวจวัดน้้าทิ้ง

สุดท้าย 
(Final Monitor Tank) 

03/07/62 7.02 34.9 1,135 560 6 68 7.3 <2 2.17 0.385 0.66 

07/08/62 7.44 34.9 2,276 1,128 4 48 7.1 <2 1.06 0.383 0.74 

04/09/62 7.48 33.2 1,744 898 8 73 10.5 3 1.43 0.166 2.0 

02/10/62 7.07 30.0 1,556 740 7 67 4.0 <2 0.519 0.287 0.15 

06/11/62 7.35 35.0 2,562 1,302 5 57 2.5 <2 0.558 0.148 0.80 

04/12/62 7.66 31.4 1,833 942 4 38 26.0 <2 0.672 0.184 0.72 

10/01/63 7.03 28.6 1,789 906 6 70 5.0 <2 0.720 0.256 0.68 

05/02/63 7.23 34.8 1,506 798 3 32 3.8 2 0.858 0.162 0.65 

04/03/63 7.62 34.4 1,420 702 2 22 2.4 <2 0.753 0.436 0.51 

01/04/63 7.10 36.3 1,098 570 3 32 2.2 <2 0.738 0.281 0.45 

06/05/63 7.13 34.3 1,196 624 2 22 2.0 <2 0.284 0.207 0.62 

01/06/63 7.13 32.7 1,855 694 11 96 12.3 <2 1.89 0.531 1.9 

01/07/63 7.48 33.1 1,778 950 4 29 4.2 <2 0.828 0.174 0.57 

05/08/63 7.28 32.5 1,509 734 6 57 4.2 <2 0.530 0.325 0.84 

02/09/63 7.07 32.4 1,197 558 5 42 3.8 <2 0.579 0.177 0.62 

28/10/63 7.40 32.2 1,575 750 3 22 4.8 <2 0.582 0.283 0.65 

11/11/63 7.02 31.2 2,178 1,164 5 45 11.7 <2 1.45 0.349 1.4 

02/12/63 7.08 31.6 1,133 490 2 22 3.2 <2 0.131 0.402 1.4 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกนิ 45 - ไม่เกิน 

3,000 
ไม่เกิน 

500 
ไม่เกิน 

750 
ไม่เกิน 

200 
ไม่เกิน 10 ไม่เกิน 5.0 - ไม่เกนิ 10 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-5.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  

3
-
1

0
0 

ตารางที่ 3.2.5-10  (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวดั วันที่เก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
pH Temperature 

(
o
C) 

Conductivity 

µ(s/cm) 

TDS 

(mg/L) 

BOD 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Zinc 

(mg/L) 

Total Al 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

บริเวณบ่อตรวจวัดน้้าทิ้ง

สุดท้าย 
(Final Monitor Tank)(ต่อ) 

08/01/64 7.38 25.5 1,554 868 3 48 2.0 <2 0.882 0.486 0.54 

03/02/64 6.48 32.4 1,409 666 3 45 2.4 <2 0.696 0.141 0.59 

03/03/64 7.07 32.9 1,432 760 4 29 4.3 2 0.482 0.334 0.57 

07/04/64 7.19 33.4 1,304 776 3 35 2.1 <2 1.47 0.171 0.39 

05/05/64 7.33 34.4 1,283 682 3 35 2.2 <2 1.01 0.284 0.41 

04/06/64 7.00 35.4 1,557 808 4 42 6.0 <2 0.482 0.295 1.50 

07/07/64 7.13 35.7 1,677 866 6 35 6.0 <2 0.707 0.424 0.79 

04/08/64 7.86 30.6 1,550 875 4 22 4.3 2 0.533 0.152 0.53 

01/09/64 7.37 34.2 1,888 1,032 6 48 2.3 <2 0.518 0.923 0.54 

07/10/64 7.15 34.3 1,412 768 4 29 2.2 <2 0.530 0.163 0.61 

03/11/64 7.53 33.5 2,304 1,282 10 73 10.7 <2 0.997 0.154 0.34 

03/12/64 7.28 30.2 1,561 1,116 3 25 16.6 <2 1.25 0.139 0.39 
17/01/65 7.48 32.2 1,563 948 4 29 6.0 <2 0.391 0.180 1.3 

14/02/65 7.44 34.3 1,852 1,104 5 25 3.8 <2 0.645 0.231 0.91 

14/03/65 7.66 33.6 1,071 940 4 32 8.4 <2 0.932 0.121 0.44 

11/04/65 7.14 29.0 1,384 752 6 25 11.2 <2 1.71 0.145 0.41 

17/05/65 7.38 31.5 570 276 2 25 <2.0 <2 0.800 0.157 0.22 

13/06/65 7.16 33.1 1,587 824 4 95 10.3 <2 1.31 0.204 0.70 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกนิ 45 - ไม่เกิน 

3,000 
ไม่เกิน 

500 
ไม่เกิน 

750 
ไม่เกิน 

200 
ไม่เกิน 10 ไม่เกิน 5.0 - ไม่เกิน 10 

 

ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้้าเสียลงสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางในนิคม 

   อุตสาหกรรม 

                              



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                        RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-9.DOC 
 บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-101 

ตารางที่ 3.2.5-11  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า (รายสัปดาห์) ปี พ.ศ. 2562-2565 
 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/L) 

Conductivity 

(s/cm) 
Zinc 

(mg/L) 

บริเวณบ่อตรวจวดัน้้าทิ้งสุดท้าย 
(Final Monitor Tank) 

'03/07/62 7.02 560 1,135 2.170 

'10/07/62 7.40 624 1,284 1.43 

17/07/62 7.29 920 1,731 2.60 

24/07/62 7.26 892 1,721 0.877 

31/07/62 7.78 574 1,129 0.466 

07/08/62 7.44 1,128 2,276 1.06 

14/08/62 7.59 600 1,201 0.811 

21/08/62 7.12 926 1,880 0.457 

28/08/62 7.04 676 1,346 0.835 

04/09/62 7.48 898 1,744 1.43 

11/09/62 7.17 852 1,711 4.62 

 18/09/62 7.11 1,324 2,427 2.05 

25/09/62 7.48 932 1,757 0.456 

02/10/62 7.07 740 1,556 0.519 

09/10/62 7.47 970 1,839 1.05 

16/10/62 7.32 1,724 3,345 1.13 

23/10/62 7.49 786 1,577 1.06 

30/10/62 7.12 756 1,506 4.73 

06/11/62 7.35 1,302 2,562 0.558 

13/11/62 7.42 742 1,414 0.865 

20/11/62 7.31 684 1,403 1.29 

27/11/62 7.59 916 1,758 0.752 

04/12/62 7.66 942 1,833 0.672 

11/12/62 7.03 784 1,486 0.982 

18/12/62 7.95 824 1,773 0.807 

23/12/62 7.50 982 1,887 1.02 

10/01/63 7.03 906 1,789 0.720 

15/01/63 7.59 996 1,792 0.387 

22/01/63 7.40 534 1,210 2.86 

29/01/63 7.38 832 1,616 1.28 

05/02/63 7.23 798 1,506 0.858 

12/02/63 7.69 808 1,553 0.817 

19/02/63 7.85 980 1,893 1.28 

26/02/63 7.29 644 1,328 1.44 

04/03/63 7.62 702 1,420 0.753 

11/03/63 7.76 624 1,278 0.678 

18/03/63 7.25 766 1,429 1.28 

25/03/63 7.29 816 1,570 0.903 

01/04/63 7.10 570 1,098 0.738 

08/04/63 7.09 650 1,378 0.626 

22/04/63 7.36 874 1,775 1.28 

29/04/63 7.38 650 1,376 0.659 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 - ไม่เกิน 5.0 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                        RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-9.DOC 
 บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-102 

ตารางที่ 3.2.5-11 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/L) 

Conductivity 

(s/cm) 
Zinc 

(mg/L) 

บริเวณบ่อตรวจวดัน้้าทิ้งสุดท้าย 
(Final Monitor Tank) (ต่อ) 

06/05/63 7.13 624 1,196 0.284 

สัปดาห์ที่ 2* - - - - 

20/05/63 7.55 906 1,729 0.690 

27/05/63 7.16 976 1,868 0.913 

01/06/63 7.13 964 1,855 1.89 

สัปดาห์ที่ 2* - - - - 

17/06/63 7.07 664 1,522 0.114 

24/06/63 7.14 858 1,749 1.19 

01/07/63 7.48 950 1,778 0.828 

08/07/63 7.77 842 1,583 1.47 

สัปดาห์ที่ 3* - - - - 

24/07/63 7.78 556 1,158 1.01 

29/07/63 7.20 736 1,558 1.72 

05/08/63 7.28 734 1,509 0.530 

สัปดาห์ที่ 2* - - - - 

21/08/63 7.46 676 1,460 0.366 

26/08/63 7.60 742 1,510 1.02 

02/09/63 7.07 558 1,197 0.579 

สัปดาห์ที่ 2* - - - - 

16/09/63 7.57 540 1,135 0.66 

23/09/63 7.45 764 1,490 1.47 

30/09/63 7.54 548 1,178 0.673 

สัปดาห์ที่ 1* - - - - 

14/10/63 7.64 680 1,328 0.278 

21/10/63 7.05 434 952 0.848 

28/10/63 7.40 750 1,575 0.582 

สัปดาห์ที่ 1* - - - - 

11/11/63 7.02 1164 2,178 1.45 

18/11/63 7.38 534 1,245 0.659 

25/11/63 7.67 620 1,308 0.766 

02/12/63 7.08 490 1,133 0.131 

09/12/63 7.02 552 1,131 0.369 

16/12/63 6.91 436 928 0.427 

23/12/63 7.09 940 1,761 1.30 

28/12/63 7.79 854 1,769 0.656 

08/01/64 7.38 868 1,554 0.882 

13/01/64 6.92 884 1,771 0.546 

20/01/64 7.10 562 1,248 0.785 

27/01/64 7.03 1,092 2,115 2.42 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 - ไม่เกิน 5.0 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                        RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-9.DOC 
 บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-103 

ตารางที่ 3.2.5-11 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/L) 

Conductivity 

(s/cm) 
Zinc 

(mg/L) 

บริเวณบ่อตรวจวดัน้้าทิ้งสุดท้าย 
(Final Monitor Tank) (ต่อ) 

03/02/64 6.48 666 1,409 0.696 

10/02/64 7.34 732 1,625 0.992 

19/02/64 7.50 1,598 2,985 3.03 

24/02/64 7.20 774 1,422 0.323 

03/03/64 7.07 760 1,432 0.482 

10/03/64 7.70 428 956 0.617 

17/03/64 7.28 814 1,792 1.06 

24/03/64 7.23 694 1,192 1.38 

29/03/64 7.08 864 1,595 0.627 

07/04/64 7.19 776 1,304 1.47 

12/04/64 7.33 644 1,158 2.34 

21/04/64 6.85 690 1,519 1.12 

28/04/64 7.65 874 1,765 0.826 

05/05/64 7.33 682 1,283 1.01 

12/05/64 7.08 778 1,597 1.39 

19/05/64 6.89 718 1,539 0.943 

26/05/64 7.75 794 1,483 0.394 

04/06/64 7.00 808 1,557 0.482 

11/06/64 6.96 914 1,739 0.958 

18/06/64 7.17 1,296 2,502 0.901 

22/06/64 7.58 952 1,951 0.532 

30/06/64 6.90 1,408 2,569 0.624 

07/07/64 7.13 866 1,677 0.707 

13/07/64 7.26 1,474 2,898 1.15 

21/07/64 7.50 1,434 2,686 2.31 

29/07/64 7.19 702 1,408 0.848 

04/08/64 7.86 875 1,550 0.533 

11/08/64 7.36 1,264 2,518 0.975 

18/08/64 7.04 836 1,581 0.296 

27/08/64 7.39 1,128 2,202 0.954 

01/09/64 7.37 1,032 1,888 0.518 

08/09/64 7.60 1,336 2,409 1.39 

15/09/64 7.18 1,448 2,400 0.921 

22/09/64 7.22 1,060 1,899 1.19 

29/09/64 7.28 1,016 1,548 1.28 

07/10/64 7.15 768 1,412 0.530 

สัปดาห์ที่ 2* - - - - 

20/10/64 6.83 1,156 2,105 1.12 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 - ไม่เกิน 5.0 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                        RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.5-9.DOC 
 บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-104 

ตารางที่ 3.2.5-11 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS 

(mg/L) 

Conductivity 

(s/cm) 
Zinc 

(mg/L) 

บริเวณบ่อตรวจวดัน้้าทิ้งสุดท้าย 
(Final Monitor Tank) (ต่อ) 

27/10/64 7.28 796 1,396 0.548 

03/11/64 7.53 1,282 2,304 0.997 

10/11/64 7.39 760 1,470 0.644 

17/11/64 7.04 928 1,575 0.604 
24/11/64 7.36 714 1,439 0.338 

03/12/64 7.28 1,116 1,561 1.25 

08/12/64 7.44 760 1,182 0.779 

15/12/64 7.31 932 1,468 1.26 

21/12/64 7.22 1,194 1,872 1.34 

27/12/64 7.20 1,168 1,532 0.811 

07/01/65 7.48 948 1,563 0.391 

12/01/65 7.02 844 1,350 1.32 

19/01/65 7.26 934 1,854 0.720 

26/01/65 7.21 962 1,694 0.612 

02/02/65 7.44 1,104 1,852 0.645 

09/02/65 7.46 1,214 1,855 1.38 

18/02/65 6.96 782 1,535 0.499 

23/02/65 6.88 972 1,668 0.800 

02/03/65 7.66 940 1,071 0.932 

09/03/65 7.10 982 1,652 1.36 

16/03/65 6.93 810 1,116 1.43 

23/03/65 7.22 880 1,353 0.99 

31/03/65 7.66 758 1,360 0.615 

07/04/65 7.14 752 1,384 1.71 

สัปดาห์ท่ี 2* - - - - 

21/04/65 7.56 1,330 2,283 1.46 

28/04/65 6.92 840 1,658 0.477 

05/05/65 7.38 276 570 0.800 

11/05/65 7.24 837 1,592 1.50 

18/05/65 7.41 894 1,688 1.02 

25/05/65 6.94 830 1,609 0.779 

02/06/65 7.16 824 1,587 1.31 

08/06/65 6.90 1,236 2,257 0.962 

15/06/65 6.96 998 1,506 0.700 

22/06/65 7.42 744 1,410 1.07 

 29/06/65 7.16 1,154 1,875 0.875 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 - ไม่เกิน 5.0 
 

หมายเหตุ      :   *  = ไม่สามารถเก็บตัวอย่างนี้ได้ เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต 
ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก้าหนดมาตรฐานทั่วไปในการ 

   ระบายน้้าเสียลงสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-2 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสียเข้าระบบ ปี พ.ศ. 2562-2565

             บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oily Wastewater (T101)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-3 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสียเข้าระบบ ปี พ.ศ. 2562-2565

บริเวณบ่อ Alkaline Conc & Oiley Wastewater (T102)

3-108 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

 รูปที ่3.2.5-3 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-4.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-4 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสียเข้าระบบ ปี พ.ศ. 2562-2565

บริเวณ Alkaline Rinse Wastewater (T103) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-4.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-4 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-4.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-4 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-5.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-5 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสียเข้าระบบ ปี พ.ศ. 2562-2565

บริเวณบ่อ Special Treatment Conc Wastewater (T104) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-5.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-5 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะสี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-5.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-5 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-6.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-6 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสียเข้าระบบ ปี พ.ศ. 2562-2565

             บริเวณบ่อ Special Treatment Rinse Wastewater (T105)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะสี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-6.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-6 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-6.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-6 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-7.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-7 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิง้ (ประจ าเดือน) ปี พ.ศ. 2562-2565
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

 (mhos/cm)

 (mhos/cm)

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-7.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-7 (ต่อ)

1
,1

3
5
 2

,2
7
6
 

1
,7

4
4
 

1
,5

5
6
 2

,5
6
2
 

1
,8

3
3
 

1
,7

8
9
 

1
,5

0
6
 

1
,4

2
0
 

1
,0

9
8
 

1
,1

9
6
 

1
,8

5
5
 

1
,7

7
8
 

1
,5

0
9
 

1
,1

9
7
 

1
,5

7
5
 

2
,1

7
8
 

1
,1

3
3
 

1
,5

5
4
 

1
,4

0
9
 

1
,4

3
2
 

1
,3

0
4
 

1
,2

8
3
 

1
,5

5
7
 

1
,6

7
7
 

1
,5

5
0
 

1
,8

8
8
 

1
,4

1
2
 2
,3

0
4
 

1
,5

6
1
 

1
,5

6
3
 

1
,8

5
2
 

1
,0

7
1
 

1
,3

8
4
 

5
7
0
 

1
,5

8
7
 

0

1,000

2,000

3,000

4,000

5,000

6,000

7,000

Conductivity 

6
 

4
 8
 

7
 

5
 

4
 

6
 

3
 

2
 

3
 

2
 1
1
 

4
 

6
 

5
 

3
 

5
 

2
 

3
 

3
 

4
 

3
 

3
 

4
 

6
 

4
 

6
 

4
 1
0
 

3
 

4
 

5
 

4
 

6
 

2
 

4
 

0

100

200

300

400

500

600

3-120 

 s/cm 

มาตรฐานไม่เกิน 500  mg/L 

BOD
5 

 ไม่มีมาตรฐานก าหนด 

mg/L

6
8
 

4
8
 

7
3
 

6
7
 

5
7
 

3
8
 7
0
 

3
2
 

2
2
 

3
2
 

2
2
 9

6
 

2
9
 

5
7
 

4
2
 

2
2
 

4
5
 

2
2
 

4
8
 

4
5
 

2
9
 

3
5
 

3
5
 

4
2
 

3
5
 

2
2
 

4
8
 

2
9
 7
3
 

2
5
 

2
9
 

2
5
 

3
2
 

2
5
 

2
5
 9

5
 

0

200

400

600

800

mg/L
COD 

มาตรฐานไม่เกิน 750 mg/L 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-7.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-7 (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-7.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-7 (ต่อ) 
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Total Aluminum 

Total Iron 

มาตรฐานไม่เกิน 10 mg/L 

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-8.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-8 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิง้ (รายสัปดาห์) ปี พ.ศ. 2562-2565
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-8.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-8 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่น เคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-8.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-8 (ต่อ)  
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่น เคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.5-8.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

รูปที ่3.2.5-8 (ต่อ)  
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มาตรฐานไม่เกิน 5 mg/L 

มาตรฐานไม่เกิน 5 mg/L 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

3-127 

3.2.6 การจัดการกากของเสีย 

 1) การด าเนินงาน 

  มาตรการก าหนดให้สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น จากการด าเนินการของโครงการ 

และสัดส่วนปริมาณของเสียที่น าไป Recycle หรือส่งก าจัด ภายในพื้นที่โครงการ โดยด าเนินการปีละ 1 ครั้ง  

 2) ผลการด าเนินการ 

   (1)    การจัดการของเสียทั่วไป  

       ทางโครงการได้จัดเตรียมถังรองรับของเสียแยกประเภทกระจายตามจุดต่างๆ ในพื้นที่

โครงการ และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการมารับ ไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบที่ 19 

ในภาคผนวกที่ 1) 

  (2)   ของเสียจากกระบวนการผลิต  

      ทางโครงการได้มีการบันทึกชนิดและปริมาณของเสียจากกระบวนการผลิต สิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วชนิดต่างๆ และติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไป

ก าจัดอย่างถูกวิธี (เอกสารแนบที่ 21 ในภาคผนวกที่ 1) 

 

3.2.7 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

3.2.7.1 การตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

 1) การด าเนินงาน 

  ด าเนินการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ จ านวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณพื้นที่  

เตาอบอ่อน (Annealing Furnance) บริเวณพื้นที่เตาอบเชื่อมผิว (Galvannealing Furnance) และบริเวณพื้นที่    

หม้อไอน้ า (Boiler) โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ WBGT ด าเนินการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครอบคลุมในเดือนที่มี

อากาศร้อนที่สุดของการท างานในปีนั้น ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์

ระดับความร้อนในสถานประกอบการ ส าหรับต าแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดัง รูปที่ 3.2.7.1-1 

 

ตารางที่ 3.2.7.1-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานการวิธีวิเคราะห์ 

    WBGT Wet Bulb Globe 

Temperature Meter 

Wet Bulb Globe 

Temperature Meter 

ACGIH 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ จ านวน 3 สถานี เมื่อวันที่ 

4 เมษายน 2565 แสดงผลการตรวจวัดในตารางที่  3.2.7.1-2 รูปที่  3.2.7.1-1 และผลการวิเคราะห์ 

ในภาคผนวกที่ 3 
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 3) สรุปผลการตรวจวัด 

  3.1)  สรุปผลการตรวจวัด 

      จากผลการตรวจวัดสภาพความร้อนในสถานประกอบการเมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565 

พบว่า บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnance) มีค่าระดับความร้อน WBGT เท่ากับ 26.9 องศาเซลเซียส 

บริเวณเตาอบเชื่อมผิว (Galvannealing Furnance) มีค่าระดับความร้อน WBGT เท่ากับ 28.9 องศาเซลเซียส 

และบริเวณพื้นที่หม้อไอน้ า (Boiler) มีค่าระดับความร้อน WBGT เท่ากับ 26.4 องศาเซลเซียส เมื่อน าผลการ

ตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ

ประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน ก าหนด

มาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ

ท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ที่ก าหนดให้ค่าระดับความร้อน WBGT ไม่เกิน 

34.0 องศาเซลเซียส พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดทุกสถานีที่ท าการตรวจวัด 

 3.2)  สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

      ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ ในปี พ.ศ. 2562-2565 แสดงใน

ตารางที่ 3.2.7.1-3 และรูปที่ 3.2.7.1-2 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน 

พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความ

ปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 

ทุกครั้งที่ท าการตรวจวัด  

 

มาตรการการป้องกันด้านความร้อน 

 ตามที่ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบ

กิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐาน 

ในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน

เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ก าหนดให้ให้นายจ้างด าเนินการปรับปรุงหรือแก้ไขสภาวะ

การท างานทางด้านวิศวกรรมให้ระดับความร้อนไม่เกินมาตรฐาน หากได้ด าเนินการปรับปรุงหรือแก้ไขสภาวะ

การท างานแล้ว ยังควบคุมให้เป็นไปตามมาตรฐานดังกล่าวไม่ได้  ให้นายจ้างปิดประกาศเตือนให้ลูกจ้างทราบว่า

บริเวณนั้นอาจเป็นอันตรายต่อสุขภาพอนามัยของลูกจ้างและนายจ้างต้องจัดให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง

ความปลอดภัยส่วนบุคคลตามที่ก าหนดไว้ในหมวด 4 ตลอดเวลาที่ท างาน 

ข้ันตอนการด าเนินงาน 

 1.  ท าความสะอาดตะแกรงระบายอากาศภายในโรงงาน 
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 2.  ติดปูายเตือนและแจ้งถึงอันตรายจากความร้อนรวมถึงการท างานในที่ที่มีความร้อนอย่างปลอดภัย 

ก าหนดให้มีการปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความร้อนอย่างน้อย 2 คนขึ้นไป และระยะเวลาการท างาน 20 นาที 

พร้อมทั้งเตรียมน้ าดื่มและเกลือแร่ 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 3. ให้ความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการท างานที่มีความร้อน และการเกิดโรคลมแดด Heat Stroke ผ่าน

บอร์ดประชาสัมพันธ ์



ร�ปที่ �� 3.2.7.1-1  แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัด��แหน่งและภาพการตรวจวัดระดับควา�งและภ�พก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจว ดระด บคว�มร$อน่งและภาพการตรวจวัดระดับควาใน่งและภาพการตรวจวัดระดับควาสถ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับควาประกอบก�ร

3-130

ร�ยง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับควาผลก�รปฏิบัติตามมาตร,บ ตำแหน่งและภาพการตรวจวัด,ตำแหน่งและภาพการตรวจวัด�มม�ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรก�รป-องก น่งและภาพการตรวจวัดระดับควาและแก$ไขผลกระที่ บส,�งแวดล$อม
และม�ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวัด,ดตำแหน่งและภาพการตรวจวัด�มตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจสอบผลกระที่ บส,�งแวดล$อม

โครงก�รโรงง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับควาผล,ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดเหล2กแผ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับควาเคล3อบส งกะส� 
บร,ษัท  ที่  เจเอฟอ� ก ลว�ไน่งและภาพการตรวจวัดระดับควาซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด�,�ง (ประเที่ ศไที่ ย) จ��ก ด

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.7.1-1.DOC

บที่ ที่ �� 3
ก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวัด,ดตำแหน่งและภาพการตรวจวัด�มตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจสอบผลกระที่ บส,�งแวดล$อม

จFดตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจว ดระด บคว�มร$อน่งและภาพการตรวจวัดระดับควาใน่งและภาพการตรวจวัดระดับควาสถ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับควาประกอบก�ร
H1  บริเวณเ�เวณเตาอบอ
อน (Annealing Furnace)
H2  บริเวณเ�เวณเตาอบเชื่อมผิว (Galvann� อมผิว (Galvannealing Fur�ว (Galvannealing Furnace)
H3  บริเวณเ�เวณพื้นที่หม้อ�'นที่หม้อไอน้ำ (B) หม+อไอน'-า (Boiler)

ส1ญลักษ1กษณ6

H1

H2

H3

15/12/201415/12/2014

28/04/201628/04/2016

28/04/201628/04/201621/11/201621/11/2016

21/12/201621/12/201622/04/201722/04/2017

22/04/201722/04/2017

Monitor25
Rectangle
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 ตารางที่ 3.2.7.1-2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
 

สถานีตรวจวัด วัน/เดือน/ปี เวลาที่ตรวจวัด 
 

ลักษณะกิจกรรม 

บริเวณจุดตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดอุณหภูมิ (
o
C) 

WBGT  (ค่าเฉลี่ย) 

บริเวณเตาอบออ่น 
(Annealing Furnace) 

04/04/65 10:05-12:05 น. ตรวจสอบการท างาานอองาเตา 26.9 

บริเวณเตาอบเชือ่มผิว 

(Galvanealing Furnace) 
04/04/65 10:00-12:00 น. ตรวจสอบการท างาานอองาเตา 28.9 

บริเวณพื้นที่หม้อไอน้ า 
(Boiler) 

04/04/65 13:30-15:30 น. ตรวจสอบการท างาานอองาเตา 26.4 

ค่ามาตรฐาน
 [1]/[2] ไม่เกิน 34.0 

 

ค่ามาตรฐาน
[1] 

:   ประกาศกระทรวงาอุตสาหกรรม เรื่องา มาตรการคุ้มครองาความปลอดภัยในการประกอบกิจการ 
   โรงางาานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาาน พ.ศ. 2546 
ค่ามาตรฐาน

[2]
 : กฎกระทรวงาแรงางาาน ก าหนดมาตรฐานในการบริการ จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย 

   อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาาน เกี่ยวกับความร้อน แสงาสว่างา และเสียงา 
   พ.ศ. 2559 
หมายเหตุ   : WBGT = Wet Bulb Globe Temperature (

o
C) 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้งา เซอร์วิส จ ากัด 
ชื่อผู้ตรวจวัด   นายพงาษ์ศิริ อุนหิรัญ 
ชื่อผู้ด าเนินการตรวจวัดและ 

วิเคราะห์สภาวะการท างาน    นายกิตติ ศรีทองาหล่อ 
เบอร์โทรศัพท ์ 0-2939-4370 
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ตารางที่ 3.2.7.1-3  ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2562-2565 

 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด WBGT ( 
o
C) 

บริเวณเตาอบออ่น 

(Annealing Furnace) 

บริเวณเตาอบเชื่อมผิว 

(Galvanealing Furnace) 

บริเวณพืน้ที่หม้อไอน้้า 

(Boiler) 

10/09/62 29.1 33.7 29.2 

04/09/63 33.0 33.8 30.6 

23/11/63 29.6 30.2 30.0 

18/05/64 30.0 33.1 31.3 

23/09/64 30.0 33.0 31.0 

04/04/65 26.9 28.9 26.4 

ค่ามาตรฐาน
 [1]/ [2]

 ไม่เกิน 34.0 

 

ค่ามาตรฐาน
[1] 

:   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ 
   โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

ค่ามาตรฐาน
[2]

 : กฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริการ จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย 

   อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง 
   พ.ศ. 2559 
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3.2.7.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

  1) การด าเนินการ 

   ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จ านวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ

พื้นที่ เตรียมวัตถุดิบ (Raw Material Preparation) บริเวณพื้นที่ปรับสภาพผิว (Skin Pass) บริเวณอ่างกรด 

ในกระบวนการล้างท าความสะอาด (Pretreatment) บริเวณพื้นที่กระบวนการเคลือบผิว (Special Treatment) และ

บริเวณพื้นที่อ่างชุบสังกะสี (Zinc Pot) ปีละ 2 ครั้ง โดยมีดัชนีที่ท าการตรวจวัด ดังนี้ Total Dust, Hydrogen 

Chloride (HCl) Sulfuric Acid (H2SO4) และ Zinc Oxide Fume ซึ่งมีวิธวีิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และ

มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ แสดงดังตารางที่ 3.2.7.2-1 ส าหรับต าแหน่ง 

และภาพการตรวจวัดแสดงดัง รูปที่ 3.2.7.2-1 

 

ตารางที่ 3.2.7.2-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานวิธีวิเคราะห ์

Total Dust Filter Gravimetric Method NIOSH 0500 

Hydrogen Chloride (HCl) Sorbent Tube Ion Chromatographic Method NIOSH 7903 

Sulfuric Acid (H
2
SO

4
) Sorbent Tube Ion Chromatographic Method NIOSH 7903 

Zinc Oxide Fume as Zinc Filter ICP Method NIOSH 7303 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการเมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565 แสดงดัง

ตารางที่ 3.2.7.2-2, รูปที่ 3.2.7.2-2 และผลการตรวจวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3  

 3) สรุปผลการตรวจวัด 

  3.1)  สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

      บริเวณ Raw Material Preparation (บริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ) 

      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565

พบว่า ค่า Total Dust มีค่าเท่ากับ 0.65 mg/m
3 
ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ OSHA (TWA) ที่ก าหนดไว้

ไม่เกิน 15 mg/m
3
  

      บริเวณ Skin Pass (บริเวณพื้นที่ปรับสภาพผิว) 

      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565

พบว่า ค่า Total Dust มีค่าเท่ากับ 0.52 mg/m
3 
ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ OSHA (TWA) ที่ก าหนดไว้

ไม่เกิน 15 mg/m
3
  

      บริเวณ Pretreatment (บริเวณพื้นที่กระบวนการท าความสะอาด) 

      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565

พบว่า ค่า Hydrogen Chloride มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการ

และคุ้มครองแรงงาน เรื่องขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของ

สารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการท างาน) ที่ก าหนดไว้ไม่เกิน 5 ppm (7 mg/m
3
)  
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      บริเวณ Special Treatment Process (บริเวณพื้นที่กระบวนการเคลือบผิว) 

      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565

พบว่า ค่า Sulfuric Acid มีค่าน้อยกว่า 0.01 mg/m
3 
ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ

คุ้มครองแรงงาน เรื่องขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมี

อันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานปกติ) ที่ก าหนดไว้ไม่เกิน 1 mg/m
3
  

      บริเวณ Zinc Pot (บริเวณพื้นที่อ่างชุบสังกะส)ี 

      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 4 เมษายน 2565

พบว่า ค่า Zinc Oxide Fume as Zinc มีค่าเท่ากับ 0.0088 mg/m
3
 ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ 

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความ

เข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานปกติ) ที่ก าหนดไว้ไม่เกิน 5 mg/m
3
  

  3.2)  สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

      จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ในปี พ.ศ. 2562-2565 

ดังแสดงในตารางที่ 3.2.7.2-3 และรูปที่ 3.2.7.2-2 พบว่า ค่า Total Dust บริเวณ Raw Material Preparation 

และบริเวณ Skin Pass มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ OSHA (TWA), ค่า Hydrogen Chloride บริเวณ 

Pretreatment มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความ

เข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่าง

การท างาน) และค่า Sulfuric Acid บริเวณ Special Treatment Process และค่า Zinc Oxide Fume as Zinc 

บริเวณ Zinc Pot มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัด

ความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย เฉลี่ยตลอด

ระยะเวลาการท างานปกติ) 
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W1  Raw Material Preparation (บริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀�เวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐���นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�f��เตริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀�ยมว"ตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�file:///C:/Users/85CB1H2/$ดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�file:///C:/Users/85CB1H2/AppD�บ)
W2  Skin Pass (บริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀�เวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐���นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�f��ปริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀"บสภาพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐�ผิว)�1.2�0��p�enC:\Users\85CB1H2\AppD�ว)
W3  Pretreatment (บริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀�เวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐���นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�f��กริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀ะบวนการิเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀ที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�f4าความสะอาดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�file:///C:/Users/85CB1H2/AppD)

ส"ญลักษ"กษณ:

W4  Special Treatment (บริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀�เวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐���นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�f��กริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀ะบวนการิเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀เคลักษ�อบผิว)�1.2�0��p�enC:\Users\85CB1H2\AppD�ว)
W5  Zinc Pot (บริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀�เวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐���นที่เตรียมวัตถุดิบ)�䃇��㌀䃇��䣀䃐��跀䃐������?�f��อ@างชุบสังกะสี)�e�0��p�홨ᄍC:\Users\85$บส"งกะส�)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                    บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                 การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                            RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-2.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-137 

ตารางที่ 3.2.7.2-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Total Dust 

(mg/m
3
) 

Hydrogen 

Chloride 

(ppm) 

Sulfuric Acid 

(mg/m
3
) 

Zinc Oxide 

Fume as Zinc  

(mg/m
3
) 

บริเวณ Raw Material Preparation 

(บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวัตถุดิบ) 
04/04/65 0.65 - - - 

บริเวณ Skin Pass 
(บริเวณพ้ืนท่ีปรับสภาพผิว) 

04/04/65 0.52 - - - 

บริเวณ Pretreatment 

(บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการ 

ท าความสะอาด) 

04/04/65 - <0.01 - - 

บริเวณ Special Treatment Process 

(บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการเคลือบผิว) 
04/04/65 - - <0.01 - 

บริเวณ Zinc Pot 

(บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี) 
04/04/65 - - - 0.0088 

ค่ามาตรฐาน 15
[1] 5

[2]
 1

[3]
 5

[3]
 

 
ค่ามาตรฐาน

[1]
 : มาตรฐานของ OSHA (TWA)  

ค่ามาตรฐาน
[2] 

: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 

 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการท างาน) 

ค่ามาตรฐาน
[3] 

: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

     พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานปกติ) 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 
ชื่อผู้ตรวจวัด    นายพงษ์ศิริ ขุนหิรัญ 
ชื่อผู้วิเคราะห์    นางสาวปรางค์ทิพย์ ใสจูง 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคมุ  นางสาวจารินี นันทวิสุทธิ์ 
เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                 การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด  3-138 

ตารางที่  3.2.7.2-3  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2562-2565 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

Total Dust 

(mg/m
3
) 

Hydrogen 

Chloride 

(ppm) 

Sulfuric Acid 

(mg/m
3
) 

Zinc Oxide 
Fume as Zinc  

(mg/m
3
) 

บริเวณ Raw Material Preparation 
(บรเิวณพ้ืนท่ีเตรียมวัตถุดิบ) 

09/10/62 0.78 - - - 

08/04/63 0.66 - - - 

23/11/63 0.58 - - - 

18/05/64 0.53 - - - 

25/09/64 0.59 - - - 

04/04/65 0.65 - - - 

บริเวณ Skin Pass 
(บริเวณพ้ืนท่ีปรับสภาพผิว) 

09/10/62 0.42 - - - 

08/04/63 0.39 - - - 

23/11/63 0.65 - - - 

18/05/64 0.47 - - - 

25/09/64 0.48 - - - 

04/04/65 0.52 - - - 

บริเวณ Pretreatment 
(บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการ 

   ท าความสะอาด) 

09/10/62 - 0.02 - - 

08/04/63 - 0.13 - - 

23/11/63 - 0.02 - - 

18/05/64 - <0.01 - - 

25/09/64 - <0.01 - - 

04/04/65 - <0.01 - - 

บริเวณ Special Treatment Process 
(บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการเคลือบผิว) 

09/10/62 - - 0.04 - 

08/04/63 - - <0.01 - 

23/11/63 - - <0.01 - 

18/05/64 - - 0.07 - 

25/09/64 - - 0.10 - 

04/04/65 - - <0.01 - 

ค่ามาตรฐาน 15
[1] 5

[2] 1
[3] 5

[3] 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                     บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                 การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด  3-139 

 

ตารางที่  3.2.7.2-3 (ต่อ) 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Total Dust 

(mg/m
3
) 

Hydrogen 

Chloride 

(ppm) 

Sulfuric Acid 

(mg/m
3
) 

Zinc Oxide 
Fume as Zinc 

(mg/m
3
) 

บริเวณ Zinc Pot 
(บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี) 

09/10/62 - - - 0.0423 

08/04/63 - - - 0.0212 

23/11/63 - - - 0.0042 

18/05/64 - - - 0.0035 

 25/09/64 - - - 0.0056 

 04/04/65 - - - 0.0088 

ค่ามาตรฐาน 15
[1] 5

[2] 1
[3] 5

[3] 
 

ค่ามาตรฐาน
[1]

  :  มาตรฐานของ OSHA (TWA)  
ค่ามาตรฐาน

[2]  
:  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

      พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการ 

    ท างาน) 
ค่ามาตรฐาน

[3]     
:  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

      พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานปกติ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.7.2-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

บรเิวณ Skin Pass (บรเิวณพ้ืนที่ปรบัสภาพผิว)

รูปที ่3.2.7.2-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2562-2565

บรเิวณ Raw Material Preparation (บรเิวณพ้ืนที่เตรยีมวัตถุดิบ)
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มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 15 mg/m3 

mg/m3 

มาตรฐาน[1]ไม่เกิน 15 mg/m3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.7.2-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

บรเิวณ Pretreatment (บรเิวณพ้ืนที่กระบวนการท าความสะอาด)

บรเิวณ Special Tratment Process (บรเิวณพ้ืนที่กระบวนการเคลือบผิว)

รูปที ่3.2.7.2-2 (ต่อ)
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มาตรฐาน[2]ไม่เกิน 5 ppm 

มาตรฐาน[3]ไม่เกิน 1 mg/m3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

มาตรฐาน
[2]

 : ประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ขดีจ ากัดความเขม้ขน้ของสารเคมีอันตราย

 พ.ศ. 2560 (ขดีจ ากัดความเขม้ขน้ของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆในระหว่างการท างาน 

มาตรฐาน
[3]

 : ประกาศคณะกรรมการคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ขดีจ ากัดความเขม้ขน้ของสารเคมีอันตราย

 พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมอีันตรายเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานปกติ

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสงักะส ี RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.7.2-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด

มาตรฐาน
[1]

 : มาตรฐานของ OSHA (TWA)

                                                  รูปที ่ 3.2.7.2-2 (ต่อ)

         บรเิวณ Zinc Pot (บรเิวณพ้ืนที่อ่างชุบสังกะสี)
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มาตรฐาน[3]ไม่เกิน 5 mg/m3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                             RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-143 

3.2.7.3 การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 1) การด าเนินงาน 

  ด าเนินการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการตลอดเวลาการท างานตามกฎหมายกระทรวง

อุตสาหกรรม (Leq 8 hr และ Leq 12 hr) ปีละ 2 ครั้ง และด าเนินการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย

ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน (TWA) ตามกฎกระทรวงแรงงาน พนักงานทุกคนที่สัมผัสเสียงดัง ได้แก่ 

บริเวณเครื่องคลายม้วน (Uncoiler), บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Knivers), บริเวณเครื่องม้วนเหล็กแผ่น 

(Recoiler) และบริเวณเครื่องเล็มขอบ (Trimmer) ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการ

วิเคราะห์ระดับเสียงในสถานประกอบการ ดังตารางที่ 3.2.7.3-1 ส าหรับต าแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดัง 

รูปที่ 3.2.7.3-1 

 

ตารางที่ 3.2.7.3-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ มาตรฐานการวิธีวิเคราะห์ 

Leq 8 hr และ Leq 12 hr  Integrated Sound 

Level Meter 

Integrated Sound Level Meter ISO 11202 

Noise Dose และ TWA Noise Dose Meter Noise Dose Meter - 

 

 2) ผลการตรวจวัด 

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ (Leq 8 hr และ Leq 12 hr) จ านวน 

4 สถานี เมื่อวันที่ 28 เมษายน 2565 และปริมาณเสียงสะสม (Noise Dose) จ านวน 12 ท่าน ระหว่างวันที่ 

28-29 เมษายน 2565 แสดงผลการตรวจวัดในตารางที่ 3.2.7.3-2 ถึง 3.2.7.3-4 และผลการตรวจวิเคราะห์

ในภาคผนวกที่ 3 

 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

      3.1)  สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน  

    1)  ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

      จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า ระดับเสียง Leq 8 hr และ 

Leq 12 hr บริเวณเครื่องคลายม้วน (Uncoiler) มีค่าเท่ากับ 79.3 dB(A) และ 79.4 dB(A) ตามล าดับ, 

บริ เวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Knivers) มีค่าเท่ากับ 99.5 dB(A) และ 99.9 dB(A) ตามล าดับ, 

บริเวณเครื่องม้วนเหล็กแผ่น (Recoiler) มีค่าเท่ากับ 78.2 dB(A) และ 78.1 dB(A) ตามล าดับ และบริเวณ

เครื่องเล็มขอบ (Trimmer) มีค่าเท่ากับ 81.6 dB(A) และ 81.6 dB(A) ตามล าดับ  

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                             RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-144 

      เมื่อน าผลการตรวจวัดระดับเสียง Leq 8 hr และ Leq 12 hr ที่ตรวจวัดได้ทั้ง 4 สถานี 

มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบ

กิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ยกเว้น บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Kinvers) ที่มีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ซึ่งทางโครงการได้มีการจัดเตรียม Ear Plug และ Ear Muffs ให้พนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงาน

ตลอดเวลา พร้อมทั้งจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน ส าหรับผู้ปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าวขึ้น เพื่อให้เกิดความ

ปลอดภัยต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน 

   2) ปริมาณเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ (Noise Dose)   

     จากผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลา

การท างาน (TWA) เมื่อเปรียบเทียบก ับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 

มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 พบว่า 

ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดให้ TWA มีค่าไม่เกิน 85.0 dB(A) ในเวลาการท างาน 8 ชั่วโมง และ 

83.0 dB(A) ในเวลาการท างาน 12 ชั่วโมง 

     ทั้งนี้ เพื่อความปลอดภัยของพนักงาน ทางโครงการได้จัดให้มีมาตรการปูองกันและ 

ลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจากเสียง โดยก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคลตลอดเวลาที่ท างาน เพื่อลดระดับเสียงสัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การค านวณระดับเสียงที่สัมผัสในหูเมื่อสวมใส่

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 2561 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานที่ก าหนด 

อย่างไรก็ตามทางโครงการได้มีการจัดเตรียม Ear Plug และ Ear Muffs ให้กับพนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงาน

ตลอดเวลา และพนักงานที่ท างานช่วงเวลาประมาณไม่เกิน 5-15 นาที  
 

  3.2)  สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

   1) ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

      ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ (Leq 8 hr และ Leq 12 hr) ในปี 

พ.ศ. 2562-2565 แสดงในตารางที่ 3.2.7.3-5 และรูปที่ 3.2.7.3-2 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่า 

อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัย 

ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 ยกเว้น Leq 8 hr และ Leq 12 hr 

บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Knivers) ที่มีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดทุกครั้งที่ท าการตรวจวัด 

  2) ปริมาณเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ (Noise Dose) 

   ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ (TWA 8 hr และ TWA 12 hr) ในปี 

พ.ศ. 2562-2565 แสดงในตารางที่ 3.2.7.3-6 และรูปที่ 3.2.7.3-3 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่า 

เกินเกณฑ์มาตรฐานเมื่อเปรียบเทียบตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียง 

ที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561     

   ทั้งนี้ เพื่อความปลอดภัยของพนักงาน ทางโครงการได้จัดให้มีมาตรการปูองกันและ 

ลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจากเสียง โดยก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล

ตลอดเวลาที่ท างาน เพื่อลดระดับเสียงสัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การค านวณระดับเสียงที่สัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์

คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 2561 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญม่ีค่าอยู่ในมาตรฐานที่ก าหนด  
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    อย่างไรก็ตามโครงการ ก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยและ 

มีการด าเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน การจัดท า Noise Contour เพื่อส ารวจพื้นที่ที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

ขึ้นไป พร้อมกับติดปูายเตือน และยังมีการเฝูาระวังการได้ยินของพนักงานกลุ่มดังกล่าว โดยมีการตรวจ

สมรรถภาพการได้ยินเป็นประจ าทุกปี ซึ่งการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานกลุ่มนี้ หากพบว่า 

มีความผิดปกติ ทางโรงงานจะมีการด าเนินการให้พนักงานไปตรวจซ้ า เพื่อยืนยันผลการตรวจ ซึ่ งจากข้อมูล 

ผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานกลุ่มนี้ มีผิดปกติ 1 คน ทางโรงงานได้มีการตรวจสมรรถภาพ

การได้ยินซ้ าอีกครั้ง พร้อมทั้งเน้นย้ าให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงที่เหมาะสม และสวมใส่ให้ถูกต้องตลอด

ระยะเวลาที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสียงดัง ก าหนดระยะเวลาสัมผัสเสียงไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กฎหมายก าหนด และ

โรงงานมีแผนการปรับปรุงพื้นที่เพื่อลดเสียงดังให้เกิดความปลอดภัยกับพนักงานในปี 2565 
 

มาตรการการป้องกันด้านเสียง 

 ตามที่กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 ก าหนดให้ 

นายจ้างจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบกิจการ ในกรณีที่สภาวะการท างานในสถาน 

ประกอบกิจการมีระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างาน 8 ชั่วโมง ตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ 

ขึ้นไป และจากการจัดท า Noise Contour ของอาคารผลิต CGL พบว่า บริเวณพื้นที่ผลิตในบางกระบวนการ 

มีเสียงดังเกินมากกว่า 85 เดซิเบลเอ ทางบริษัทฯ จึงต้องจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยินส าหรับผู้ปฏิบัติงาน 

ในบริเวณพื้นที่ดังกล่าวขึ้น เพื่อให้เกิดความปลอดภัยต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงานภายในบริษัทฯ 

ข้ันตอนการด าเนินงาน 

 1.   ทางโรงงานมีการจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยินส าหรับผู้ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ดังกล่าว 

เพื่อให้เกิดความปลอดภัยต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงานภายในบริษัทฯ  

  

 

 

 
 

   2. ท าการแจ้งเตือนพนักงานก่อนการเข้าพื้นที่การท างาน เช่น การสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียง, 

มีการแสดงถึงพื้นที่เสียงดังด้วยการตีเส้นเตือน เป็นต้น 
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 3. มีการแจ้งผลการตรวจวัดค่าเสียงให้พนักงานทราบด้วยการติดบอร์ดประชาสัมพันธ์ใน 

พื้นที่ท างาน 

 

 

 

  

 

 

 4. มีการก าหนดอุปกรณ์ปูองกันความปลอดภัยในพื้นที่บริเวณ Air Knivers (Zinc Pot) 

เพื่อให้พนักงานปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด  

                             

 

 

  

 

 

  

 5. มีแผนการอบรมให้พนักงานเพื่อให้เกิดความตระหนัก ความรู้ ความเข้าใจและวิธีปฏิบัติ

เมื่อท างานกับเสียงดังร่วมกับการทดสอบความกระชับในการสวมอุปกรณ์ปูองกันเสียง เพื่อให้พนักงานสามารถ

ใช้อุปกรณ์ปูองกันเสียงได้อย่างถูกต้องและเกิดประสิทธิภาพในการปูองกันเสียงได้ในช่วงเดือนกุมภาพันธ์ 

 

 

 

  

 

 

 

 6. มีแผนการการตรวจสมรรถภาพการได้ยินเพื่อเฝูาระวังการได้ยินของพนักงานในช่วง

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เพื่อน าผลมาประเมินตามมาตรการปูองกันอันตรายที่ได้ด าเนินการไปแล้ว 

ทบทวน และปรับปรุงการจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยินและจัดเก็บข้อมูลทั้งหมด 

 

 7. มีแผนการปรับปรุงและลดเสียงดังในพื้นที่เครื่องจักร (Wiping blower) โดยการสร้าง

ห้องปิดคลุมที่แหล่งก าเนิดเสียงดังกล่าว เพื่อลดความเสี่ยงจากการสัมผัสเสียงดังของพนักงานที่ปฏิบัติงานใน

พื้นที่ ทางโรงงานมีก าหนดแผนงานปรับปรุงให้แล้วเสร็จภายในเดือนตุลาคม 2565 
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Oval

85CB1H2
Oval



ร�ปที่ �� 3.2.7.3-1  แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัด��แหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสี�งและภ�พก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจว ดระด บเส�ยงใน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีสถ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีประกอบก�ร
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ร�ยง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีผลก�รปฏิบัติตามมาตร*บ ตำแหน่งและภาพการตรวจวัด*ตำแหน่งและภาพการตรวจวัด�มม�ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรก�รป,องก น่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีและแก-ไขผลกระที่ บส*�งแวดล-อม
และม�ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวัด*ดตำแหน่งและภาพการตรวจวัด�มตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจสอบผลกระที่ บส*�งแวดล-อม

โครงก�รโรงง�น่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีผล*ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดเหล2กแผ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีเคล3อบส งกะส�   
บร*ษัท  ที่  เจเอฟอ� ก ลว�ไน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด�*�ง (ประเที่ ศไที่ ย) จ��ก ด

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.7.3-1.DOC

บที่ ที่ �� 3
ก�รตำแหน่งและภาพการตรวจวัด*ดตำแหน่งและภาพการตรวจวัด�มตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจสอบผลกระที่ บส*�งแวดล-อม

จFดตำแหน่งและภาพการตรวจวัดรวจว ดระด บเส�ยงใน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีสถ�น่งและภาพการตรวจวัดระดับเสีประกอบก�ร
N1  บริเวณเ�เวณเคริเวณเ��องคลายม้วน (Uncoiler)�r�灘X���วน (Uncoiler)
N2  บริเวณเ�เวณเคริเวณเ��องพ่นลมปาดผิว (Air K"นลม้วน (Uncoiler)�r�灘X��ปาดผิว (Air Knivers)�1.0��p�o�ว (Air Knivers)

ส+ญล+กษณ/

N3  บริเวณเ�เวณเคริเวณเ��องม้วน (Uncoiler)�r�灘X���วนเหล2กแผิว (Air Knivers)�1.0��p�o"น (Recoiler)
N4  บริเวณเ�เวณเคริเวณเ��องเล2ม้วน (Uncoiler)�r�灘X��ขอบ (Trimmer)

N3

N4
N2

N1

24/02/201524/02/2015 24/02/201524/02/2015

24/02201524/022015

22/04/201722/04/2017

22/04/201722/04/2017

22/04/201722/04/2017

22/04/201722/04/2017

Monitor25
Rectangle



บทที่ 3 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

3-148 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ภาพที่ 3.2.1-2 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงสะสมติดตัวพนักงาน (Noise Dose) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 

บริษัท เจเอฟอี กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.1-2.DOC 

   แผนก : MFS/CGL (A) 

บริเวณ RCL pay off Reel 

(คุณอภิชาติ สอาดรัมย์) 

บริเวณ POT 

( คุณรวินันท์ กิจพฤกษ์) 

บริเวณ Tension Reel 

(คุณอนุกร พิมพ์วัฒน์) 
บริเวณ SPM   

(คุณสงกรานต์ บุษย์รัศมี) 

บริเวณ Tension Reel  

(คุณนัตนัย อัตฤทธิ์) 

28/04/2022 28/04/2022 

28/04/2022 28/04/2022 

บริเวณ POT 

( คุณวันชัย พานิช) 

28/04/2022 

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval



3-149 

ภาพที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 

บริษัท เจเอฟอี กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

แผนก : MFS/CGL (C) 

บริเวณ SPM   

(คุณธเนศ เปรียบยอดยิ่ง) 

บริเวณ POT 

(คุณสายันต์ ทุมสะท้าน) 

บริเวณ Tension Reel 

(คุณวิวัฒน์ ภูลายยาว) 

บริเวณ Tension Reel 

(คุณกรกช อุ่นจิตร) 

บริเวณ POT 

(คุณเปรม จารัตน์) 

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.1-2.DOC 

บทที่ 3 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval



3-150 

ภาพที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 

บริษัท เจเอฟอี กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

บริเวณพนักงาน Delivery 

(คุณวัชพล นวลสิงห์) 

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.1-2.DOC 

แผนก : MFG 

บทที่ 3 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

บริเวณพนักงาน Delivery 

(คุณนพดล พ่องศรี) 

บริเวณพนักงาน CGL 

(คุณกิตติศักด์ิ สิงห์สี) 

แผนก : MFS/RCL แผนก : MFS 

บริเวณ SKT 

(คุณสันติ ธิมาชัย) 

แผนก : SKT 

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval



3-151 

ภาพที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี 

บริษัท เจเอฟอี กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

RP/J014/22/JAN-JUN/F3.2.1-2.DOC 

บทที่ 3 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

บริเวณ POT 

(คุณณัฐพงษ์ สุนะ) 

บริเวณ POT 

(คุณชาญวิทย์ ตาลรัศม)ี 

แผนก : MFS/CGL (B) 

29 06 2022 29 06 2022 

บริเวณ Tension Reel 

(คุณเฉลิมวุฒิ มาป้อง) 

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval

85CB1H2
Oval



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-152 

ตารางที่ 3.2.7.3-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด :   บริเวณเครื่องคลายม้วน (Uncoiler) 

SLM Model และ Serial No. : ACO-B02, S/N 80842 

Calibrator Model และ Serial No. : SVANTEK, Model SV34, S/N 33139 

 

ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ: 114 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 113.5 dB และ 113.6 dB 

วันที่ตรวจรับรอง: 27 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ : Noise Dose R_213/22 
 

เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน 
28/04/65 28/04/65 

08:30-09:30 78.9 - 08:30-09:30 78.9 - 

09:30-10:30 79.5 - 09:30-10:30 79.5 - 

10:30-11:30 80.2 - 10:30-11:30 80.2 - 

11:30-12:30 78.7 - 11:30-12:30 78.7 - 

12:30-13:30 78.7 - 12:30-13:30 78.7 - 

13:30-14:30 79.2 - 13:30-14:30 79.2 - 

14:30-15:30 79.2 - 14:30-15:30 79.2 - 

15:30-16:30 79.4 - 15:30-16:30 79.4 - 

- - - 16:30-17:30 80.1 - 

- - - 17:30-18:30 79.4 - 

- - - 18:30-19:30 79.4 - 

- - - 19:30-20:30 79.7 - 

L
eq
 8 hr [dB(A)] 79.3 ไม่เกิน 90.0 L

eq
 12 hr [dB(A)] 79.4 ไม่เกิน 87.0 

L
max
 [dB(A)] 97.1 ไม่เกิน 140.0 L

max
 [dB(A)] 97.1 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  :   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน  

      เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้บันทึก  นายบรรณวิชญ์ แพงสุข/นายปณิธาน บุญเหมาะ 

ชื่อผู้ด าเนินการตรวจวัดและ 

วิเคราะห์สภาวะการท างาน  นายกิตติ ศรีทองหล่อ 

เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-153 

ตารางที่ 3.2.7.3-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด :  บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Knivers) 

SLM Model และ Serial  No. : ACO-B03, S/N 80852 

Calibrator Model และ Serial No. : SVANTEK, Model SV-34, S/N 33139 

 

ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 114 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 113.6 dB และ 113.6 dB 

วันที่ตรวจรับรอง: 27 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ : Noise Dose R_213/22 
 

เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน 
28/04/65 28/04/65 

08:30-09:30 97.9 - 08:30-09:30 97.9 - 

09:30-10:30 98.2 - 09:30-10:30 98.2 - 

10:30-11:30 97.7 - 10:30-11:30 97.7 - 

11:30-12:30 98.3 - 11:30-12:30 98.3 - 

12:30-13:30 98.2 - 12:30-13:30 98.2 - 

13:30-14:30 100.9 - 13:30-14:30 100.9 - 

14:30-15:30 103.1 - 14:30-15:30 103.1 - 

15:30-16:30 98.6 - 15:30-16:30 98.6 - 

- - - 16:30-17:30 98.5 - 

- - - 17:30-18:30 99.1 - 

- - - 18:30-19:30 99.0 - 

- - - 19:30-20:30 103.3 - 

L
eq
 8 hr [dB(A)] 99.5 ไม่เกิน 90.0 L

eq
 12 hr [dB(A)] 99.9 ไม่เกิน 87.0 

L
max
 [dB(A)] 116.3 ไม่เกิน 140.0 L

max
 [dB(A)] 116.7 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  :   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน  

      เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้บันทึก  นายบรรณวิชญ์ แพงสุข/นายปณิธาน บุญเหมาะ 

ชื่อผู้ด าเนินการตรวจวัดและ 

วิเคราะห์สภาวะการท างาน  นายกิตติ ศรีทองหล่อ 

เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-154 

ตารางที่ 3.2.7.3-2 (ต่อ) 
 

ชื่อสถานีตรวจวัด :  บริเวณเครื่องม้วนเหล็กแผ่น (Recoiler) 

SLM Model และ Serial  No. : ACO-B14, S/N 80875 

Calibrator Model และ Serial No. : SVANTEK, Model SV34, S/N 33139 

 

ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 114 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 113.6 dB และ 113.6 dB 

วันที่ตรวจรับรอง: 27 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ : Noise Dose R_213/22 
 

เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน 
28/04/65 28/04/65 

12:00-13:00 78.3 - 12:00-13:00 78.3 - 

13:00-14:00 78.1 - 13:00-14:00 78.1 - 

14:00-15:00 77.8 - 14:00-15:00 77.8 - 

15:00-16:00 78.1 - 15:00-16:00 78.1 - 

16:00-17:00 77.8 - 16:00-17:00 77.8 - 

17:00-18:00 78.6 - 17:00-18:00 78.6 - 

18:00-19:00 78.6 - 18:00-19:00 78.6 - 

19:00-20:00 78.1 - 19:00-20:00 78.1 - 

- - - 20:00-21:00 77.7 - 

- - - 21:00-22:00 77.7 - 

- - - 22:00-23:00 78.1 - 

- - - 23:00-00:00 77.7 - 

L
eq
 8 hr [dB(A)] 78.2 ไม่เกิน 90.0 L

eq
 12 hr [dB(A)] 78.1 ไม่เกิน 87.0 

L
max
 [dB(A)] 88.3 ไม่เกิน 140.0 L

max
 [dB(A)] 91.4 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  :   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน  

      เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้บันทึก  นายบรรณวิชญ์ แพงสุข/นายปณิธาน บุญเหมาะ 

ชื่อผู้ด าเนินการตรวจวัดและ 

วิเคราะห์สภาวะการท างาน  นายกิตติ ศรีทองหล่อ 

เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-155 

ตารางที่ 3.2.7.3-2 (ต่อ) 

 

ชื่อสถานีตรวจวัด :  บริเวณเครื่องเล็มขอบ (Trimmer) 

SLM Model และ Serial  No. : ACO-B19, S/N 106124 

Calibrator Model และ Serial No. : SVANTEK, Model SV34, S/N 33139 

 

ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ : 114 dB, 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 113.6 dB และ 113.6 dB 

วันที่ตรวจรับรอง: 27 เมษายน 2565 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ : Noise Dose R_213/22 

 

เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน เวลา 
ระดับเสียงเฉล่ีย [dB(A)] 

ค่ามาตรฐาน 
28/04/65 28/04/65 

08:30-09:30 79.9 - 08:30-09:30 79.9 - 

09:30-10:30 80.9 - 09:30-10:30 80.9 - 

10:30-11:30 81.3 - 10:30-11:30 81.3 - 

11:30-12:30 81.7 - 11:30-12:30 81.7 - 

12:30-13:30 82.0 - 12:30-13:30 82.0 - 

13:30-14:30 82.5 - 13:30-14:30 82.5 - 

14:30-15:30 81.9 - 14:30-15:30 81.9 - 

15:30-16:30 82.4 - 15:30-16:30 82.4 - 

- - - 16:30-17:30 81.4 - 

- - - 17:30-18:30 81.4 - 

- - - 18:30-19:30 81.4 - 

- - - 19:30-20:30 81.9 - 

L
eq
 8 hr [dB(A)] 81.6 ไม่เกิน 90.0 L

eq
 12 hr [dB(A)] 81.6 ไม่เกิน 87.0 

L
max
 [dB(A)] 95.2 ไม่เกิน 140.0 L

max
 [dB(A)] 95.2 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน

 

  :   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน  

         เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 

ชื่อผู้บันทึก  นายบรรณวิชญ์ แพงสุข/นายปณิธาน บุญเหมาะ 

ชื่อผู้ด าเนินการตรวจวัดและ 

วิเคราะห์สภาวะการท างาน  นายกิตติ ศรีทองหล่อ 

เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-156 

ตารางที่ 3.2.7.3-3 ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมตดิตัวพนักงาน (Noise Dose) 8 ชั่วโมง 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด เวลาท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

%Dose TWA [dB(A)] Protected [dB(A)] 

แผนก : MFS/CGL (A)      

บริเวณ Tension Reel      

- คุณอนุกร พิมพ์วัฒน ์ 28/04/65 08:00-16:00 น. 96.90 84.9 - 

บริเวณ SPM      

- คุณสงกรานต์ บุษย์รัศมี 28/04/65 08:00-16:00 น. 51.20 82.1 - 

บริเวณ RCL pay off Reel      

- คุณอภิชาติ สอาดรัมย์ 28/04/65 08:00-16:00 น. 42.30 81.3 - 

บริเวณ Tension Reel      

- คุณนัตนยั อัตฤทธ์ิ 28/04/65 08:00-16:00 น. 85.60 84.3 - 

บริเวณ POT      

- คุณรวินนัท์ กิจพฤกษ ์ 28/04/65 08:00-16:00 น. 1,927.00 97.8 82.3
2/
 

- คุณวันชัย พานิช 24/06/65 08:00-16:00 น. 780.80 93.9 78.4
2/
 

แผนก : MFS/CGL (C)      

บริเวณ Tension Reel      

- คุณวิวัฒน์ ภูลายยาว 28-29/04/65 20:00-04:00 น. 53.30 82.3 - 

- คุณกรกช อุ่นจิตร 28-29/04/65 20:00-04:00 น. 53.67 82.3 - 

บริเวณ SPM      

- คุณธเนศ เปรยีบยอดยิง่ 28-29/04/65 20:00-04:00 น. 209.20 88.2 78.7
1/
 

บริเวณ POT      

- คุณเปรม จารัตน ์ 28-29/04/65 20:00-04:00 น. 2,467.50 98.9 83.4
2/

 

- คุณสายันต์ ทุมสะท้าน 28-29/04/65 20:00-04:00 น. 481.02 91.8 76.3
2/
 

แผนก : MFG      

บริเวณพนักงาน Delivery      

- คุณวัชพล นวลสิงห ์ 23/05/65 08:00-16:00 น. 90.88 84.6 - 

แผนก : MFS/RCL      

บริเวณพนักงาน Delivery      

- คุณนพดล พ่องศร ี 23/05/65 08:00-16:00 น. 20.00 78.0 - 

แผนก : MFS      

บริเวณพนักงาน CGL      

- คุณกิตติศักด์ิ สิงห์สี 23/05/65 08:00-16:00 น. 31.10 79.9 - 

แผนก : SKT      

บริเวณ SKT      

- คุณสันติ ธิมาชัย 24/06/65 08:00-16:00 น. 91.90 84.6 - 

แผนก : MFS/CGL (B)      

บริเวณ POT      

- คุณนัฐพงษ์ สุนะ 29/06/65 08:00-16:00 น. 1,069.93 95.3 79.8
2/

 

- คุณชาญวิทย์ ตาลรัศมี 29/06/65 08:00-16:00 น. 640.89 93.1 77.6
2/

 

บริเวณ Tension Reel      

- คุณเฉลิมวุฒิ มาป้อง 29/06/65 08:00-16:00 น. 187.96 87.7 78.2
1/

 

ค่ามาตรฐาน - ไม่เกิน 85.0 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-157 

ค่ามาตรฐาน
 

: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย 

        ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การค านวณระดับเสียงท่ีสัมผัสในหูเม่ือสวมใส่ 

   อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ :  

Protected [dB(A)]  : Sound Level [dB(A)] – [NRR
adj 

- 7]   

Protected [dB(A)]  : ระดับเสียงท่ีสัมผัสในหูเม่ือสวมใส่อุปกรณ์คุมครองความปลอดภัยในสเกลเอ (Scale A) หรือ เดซิเบลเอ 
1/
NRR

adj
 : ค่าการลดเสียงที่ระบุไว้บนฉลากหรืออุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล                                                                                                     

โดยค่า Noise Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 33 [dB(A)] ซ่ึงร้อยละ50 ของค่าการลดเสียง คือ 16.5 [dB(A)] 

2/
NRR

adj
 : ค่าการลดเสียงท่ีระบุไว้บนฉลากหรืออุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล                                                                                                     

โดยค่า Noise Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 30 [dB(A)] ซ่ึงร้อยละ25 ของค่าการลดเสียง คือ 22.5 [dB(A)]  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-158 

ตารางที่ 3.2.7.3-4 ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมตดิตัวพนักงาน (Noise Dose) 12 ชั่วโมง 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด เวลาท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

%Dose TWA [dB(A)] Protected [dB(A)] 

แผนก : MFS/CGL (A)      

บริเวณ SPM      

- คุณสงกรานต์ บุษย์รัศมี 28/04/65 08:00-20:00 น. 51.20 80.3 - 

บริเวณ RCL pay off Reel      

- คุณอภิชาติ สอาดรัมย์ 28/04/65 08:00-20:00 น. 42.30 79.5 - 

บริเวณ Tension Reel      

- คุณนัตนยั อัตฤทธ์ิ 28/04/65 08:00-20:00 น. 85.60 82.6 - 

- คุณอนุกร พิมพ์วัฒน ์ 28/04/65 08:00-20:00 น. 96.90 83.1 73.6
1/

 

บริเวณ POT      

- คุณรวินนัท์ กิจพฤกษ์  28/04/65 08:00-20:00 น. 1,927.00 96.1 80.6
2/

 

- คุณวันชัย พานิช 24/06/65 08:00-20:00 น. 780.80 92.2 76.7
2/

 

แผนก : MFS/CGL (C)      

บริเวณ Tension Reel      

- คุณวิวัฒน์ ภูลายยาม 28-29/04/65 20:00-08:00 น. 53.30 80.5 - 

- คุณกรกช อุ่มจิต 28-29/04/65 20:00-08:00 น. 53.67 80.5 - 

บริเวณ SPM      

- คุณธเนศ เปรยีบยอดยิง่ 28-29/04/65 20:00-08:00 น. 209.20 86.4 76.9
1/

 

บริเวณ POT      

- คุณเปรม จารัตน ์ 28-29/04/65 20:00-08:00 น. 2,467.50 97.2 81.7
2/

 

- คุณสายันต์ ทุมสะท้าน 28-29/04/65 20:00-08:00 น. 481.02 90.1 74.6
2/

 

แผนก : MFG      

บริเวณพนักงาน Delivery      

- คุณวัชพล นวลสิงห ์ 23/05/65 08:00-20:00 น. 90.88 82.8 - 

แผนก : MFS/RCL      

บริเวณพนักงาน Delivery      

- คุณนพดล พ่องศร ี 23/05/65 08:00-20:00 น. 20.00 76.2 - 

แผนก : MFS      

บริเวณพนักงาน CGL      

- คุณกิตติศักด์ิ สิงห์สี 23/05/65 08:00-20:00 น. 31.10 78.2 - 

แผนก : SKT      

บริเวณ SKT      

- คุณสันติ ธิมาชัย 24/06/65 08:00-20:00 น. 91.90 82.9 - 

แผนก : MFS/CGL (B)      

บริเวณ POT      

- คุณนัฐพงษ์ สุนะ 29/06/65 08:00-20:00 น. 1,069.93 93.5 78.0
2/

 

- คุณชาญวิทย์ ตาลรัศมี 29/06/65 08:00-20:00 น. 640.89 91.3 75.8
2/

 

บริเวณ Tension Reel      

- คุณเฉลิมวุฒิ มาป้อง 29/06/65 08:00-20:00 น. 187.96 86.0 76.5
1/

 

ค่ามาตรฐาน - ไม่เกิน 83.0 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                   การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/TABLE 3.2.7.2-3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 3-159 

ค่ามาตรฐาน
 

: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย 

        ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การค านวณระดับเสียงท่ีสัมผัสในหูเม่ือสวมใส่ 

   อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ :  

Protected [dB(A)]  : Sound Level [dB(A)] – [NRR
adj 

- 7]   

Protected [dB(A)]  : ระดับเสียงท่ีสัมผัสในหูเม่ือสวมใส่อุปกรณ์คุมครองความปลอดภัยในสเกลเอ (Scale A) หรือ เดซิเบลเอ 
1/
NRR

adj
 : ค่าการลดเสียงที่ระบุไว้บนฉลากหรืออุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล                                                                                                     

โดยค่า Noise Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 33 [dB(A)] ซ่ึงร้อยละ50 ของค่าการลดเสียง คือ 16.5 [dB(A)]  

2/
NRR

adj
 : ค่าการลดเสียงท่ีระบุไว้บนฉลากหรืออุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล                                                                                                     

โดยค่า Noise Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 30 [dB(A)] ซ่ึงร้อยละ25 ของค่าการลดเสียง คือ 22.5 [dB(A)] 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-160 

ตารางที่ 3.2.7.3-5 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2562-2565 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

 Leq 8 hr    Leq 12 hr   

บริเวณเครื่องคลายม้วน 

(Uncoiler) 

09/10/62 80.4 80.7 

08/04/63 79.4 79.3 

 25/11/63 78.9 78.7 

 18/05/64 78.4 78.3 

 23/09/64 79.6 76.6 

 28/04/65 79.3 79.4 

บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว 

(Air Kinvers) 

10/10/62 100.4 100.3 

08/04/63 97.3 97.4 

 25/11/63 100.8 100.4 

 18/05/64 96.8 97.2 

 23/09/64 96.5 93.2 

 28/04/65 99.5 99.9 

บริเวณเครื่องม้วนเหล็กแผ่น 

(Recoiler) 

10/10/62 79.7 79.3 

08/04/63 83.5 83.2 

25/11/63 81.5 81.9 

18/05/64 79.0 78.8 

23/09/64 77.8 74.9 

28/04/65 78.2 78.1 

ค่ามาตรฐาน      ไม่เกิน 90.0  ไม่เกิน 87.0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                          RP/J014/22/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 
3-161 

ตารางที่ 3.2.7.3-5 (ต่อ) 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

 Leq 8 hr    Leq 12 hr   

บริเวณเครื่องเล็มขอบ 

(Trimmer) 

09/10/62 80.8 80.6 

08/04/63 81.7 81.6 

25/11/63 80.7 80.9 

18/05/64 80.9 80.9 

23/09/64 80.7 77.7 

28/04/65 81.6 81.6 

ค่ามาตรฐาน      ไม่เกิน 90.0  ไม่เกิน 87.0 

 

ค่ามาตรฐาน 
 

:   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบ 

   กิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 
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-
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2 

ตารางที่ 3.2.7.3-6 ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมตดิตัวพนักงาน (Noise Dose) ปี พ.ศ. 2562-2565 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

TWA 8 hr   Protected  TWA 12 hr Protected 

ต.ค. 62 79.8-98.3 64.3-82.8 78.1-97.0 62.6-81.5 

เม.ย. 63 74.8-98.6 70.9-90.8 73.0-96.9 69.1-89.1 

พ.ย. 63 79.1-104.7 74.1-89.2 77.4-103.0 72.3-87.5 

พ.ค. 64 74.3-102.3 74.7-86.8 72.5-100.5 72.9-85.0 

ก.ย., ต.ค. 64 75.0-101.1 75.7-85.6 73.3-99.3 73.9-83.8 

เม.ย., พ.ค., มิ.ย. 65 78.0-98.9 76.3-83.4 76.2-97.2 73.6-81.7 

มาตรฐาน ไม่เกิน 85.0 ไม่เกิน 83.0 

 

ค่ามาตรฐาน
   

:  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน 

   พ.ศ. 2561 

  :  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การค านวณระดับเสียงที่สัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

     พ.ศ. 2561 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขกระทบสิง่แวดล้อม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม

RP/J014/22/JAN-JUN/GRAPH 3.2.7.3-2.XLS

บรษัิท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด          

ระดับเสียงเฉล่ีย 8 ชั่วโมง
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       ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม
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ปี พ.ศ. 2562-2565
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3.2.8 การตรวจสุขภาพของคนงาน 

 1) การด าเนินงาน 

  มาตรการก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพประจ าปีให้กับพนักงานทุกคน โดยท าการตรวจปีละ 

1 ครั้ง และ ส าหรับพนักงานใหม่มีการตรวจร่างกายก่อนเข้าท างาน 1 ครั้ง ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

  - ตรวจสุขภาพทั่วไป 

  - ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการได้ยิน 

  - เอ็กซ์เรย์ปอด 

  - ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด ตับ ไต 

  - ตรวจเลือด (ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด และสารโลหะหนัก AL, Pb, Cd, Zn)  

  และตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงเป็นประจ า โดยให้เป็นไปตามดุลพินิจของแพทย์

  อาชีวอนามัย เวชศาสตร์ 

 2) ผลการตรวจวัด 

      ในปี 2565 ทางโครงการด าเนินการตรวจร่างกายพนักงานใหม่ก่อนเข้าท างาน (เอกสารแนบที่ 

53 ในภาคผนวกที่ 1) ส าหรับการตรวจสุขภาพประจ าปี ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานในช่วงเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 และจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

 

3.2.9 การรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้น 

 1) การด าเนินงาน 

  มาตรการก าหนดให้จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุพร้อมสาเหตุความเสียหายที่เกิดขึ้นกับ

โรงงานและการท างาน เพื่อเป็นข้อมูลพื้นฐานส าหรับก าหนดมาตรการความปลอดภัยปีละ 1 ครั้ง ภายในพื้นที่

โครงการ 

 2) ผลการด าเนินงาน 

       จากการบันทึกรายงานสถิติอุบัติเหตุ และความเสียหายที่ เกิดขึ้นของพนักงาน บริษัท 

เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 รายละเอียดดัง 

ตารางที่ 3.2.9-1 และเอกสารแนบที่ 37 ในภาคผนวกที่ 1  
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ตารางท่ี 3.2.9-1  สรุปรายการอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดของพนกังานและการป้องกนัแกไ้ข 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสงักะส ีของบริษัท เจเอฟอ ีสตีล กลัวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ าก ั  

ระหว่างเ ือน  มกราคม-มิถุนายน 2565 

 

เดือน อตัราความถีข่อง

อุบติัเหตุ (IFR) 

อตัราความรุนแรง

ของอุบติัเหตุ (ISR) 

แผนกท่ีเกิดอุบติัเหตุ แนวทางการลดอุบติัเหตุ 

มกราคม 0.18 0.55* MMS - ปรับปรงุพ้ืนที่ปฏบิตังิานและเคร่ืองจักรที่ใช้งาน ให้ปลอ ภัยมากขึ้น เช่น การต ิสลิงช่วย

พยุงและกนัท่อ  ีเมื่อท าการถอ สายออก ต ิตั้งกล่องปิ คลุมส่วนที่เป็นอนัตรายของ

เคร่ืองจักร 

- เน้นย า้การปฏบิตังิานอย่างปลอ ภัยกบัพนักงานที่เกี่ยวข้อง 

กุมภาพันธ ์ - - - - 

มนีาคม - - - -  

เมษายน - - SHP (Sub-contractor)** 

SKT (Sub-contractor)*** 

- เพ่ิมขั้นตอนวิธกีารท างานและอบรมให้ความรู้พนักงาน พร้อมปรับปรงุพ้ืนที่ท างานให้

ปลอ ภัย 

- แก้ไขอปุกรณท์ี่ช าร ุพร้อมทั้งส ารวจอปุกรณท์ี่ช าร ุในพ้ืนที่อื่นๆ และซ่อมแซมให้อยู่ใน

สภาพที่ปลอ ภัย ก าหน แผนการ PM อปุกรณไ์ฟฟ้าเป็นระยะๆ 

พฤษภาคม - - - - 

มถุินายน - - - - 
 

หมายเหต ุ  : *อุบัติเหตุบุคคล หยุดงาน 3 วัน 

   ** อุบัติเหตุทรัพย์สินเสียหาย 

   *** อุบัติเหตุของ Sub-contractor ไม่นับ IFR, ISR รวมกับของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิง่ (ประเทศไทย) จ ากัด   

ที่มา   : บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิง่ (ประเทศไทย) จ ากัด 

          ช่ือผู้บันทึก  นางสาวแวววลี  โยริยะ 

          ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุมข้อมูล  นายสนัน่ เพิ่มญาณวรรธนะ 

          เบอร์โทรศัพท์   0-33-010715 

3
-
1
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3.2.10 สถิติภาวะการเจ็บป่วยและการตรวจสุขภาพประจ าปี 

 1) การด าเนินงาน 

       มาตรการก าหนดให้มีการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปุวยและการตรวจสุขภาพประจ าปี ให้กับ

พนักงานทุกคน โดยด าเนินการปีละ 1 ครั้ง 

 2) ผลการด าเนินงาน 

     ทางโครงการมีการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปุวยของพนักงาน (เอกสารแนบที่  54 

ในภาคผนวกที่ 1) และจัดให้มีการตรวจสุขภาพทั่วไปกับพนักงานทุกคน โดยในปี 2565 จะด าเนินการตรวจ

สุขภาพพนักงานในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 และจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

 

 3.2.11 การฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน 

 1) การด าเนินงาน 

      มาตรการก าหนดให้ท าการฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน ปีละ 1 ครั้ง ภายในพื้นที่

โครงการ 

 2) ผลการด าเนินงาน 

     ทางโครงการมีการฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี โดยในปี 2565 

จะด าเนินการฝึกซ้อมอพยพหนีไฟในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 และจะให้ความร่วมมือในการ

ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 2-3 ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ อีสเทิร์นซีบอร์ด 1 
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3.2.12 สังคม-เศรษฐกิจ 

 1) การด าเนินการ 

 มาตรการก าหนดให้ท าการบันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดท ารายงานสรุปผลข้อมูล 

การร้องเรียนพร้อมผลการด าเนินการ แก้ไขปัญหาและก าหนดมาตรการฯ เพิ่มเติมเพื่อปูองกันการเกิดซ้ าทุกครั้ง 
 ท าการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม รวมทั้งส ารวจความคิดเห็นครัวเรือน ประชาชน ผู้น า

ชุมชน/ผู้น าท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง สถานประกอบการโดยรอบพื้นที่โครงการ 5 กิโลเมตร พื้นที่

อ่อนไหว เช่น สถานพยาบาล วัด และโรงเรียน เป็นต้น และจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งส ารวจ

สภาพการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหา และความต้องการของชุมชนและครัวเรือนประชาชน พร้อมทั้งส ารวจดัชนี

ความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) ทั้งนี้การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและ

สถิติพร้อมทั้งให้แสดงแผนที่การกระจายตัวในการเก็บข้อมูลด้วย ปีละ 1 ครั้ง 

 

  2) ผลการด าเนินงาน 

       ทางโครงการโครงการมีการบันทึกข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นกับโครงการ โดยในช่วงเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2565 ไม่พบข้อร้องเรียนที่ เกิดขึ้น รายละเอียดดังแสดงในเอกสารแนบที่  30 

ในภาคผนวกที่ 1   

  และทางโครงการจัดให้มีการส ารวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของประชาชน 

ผู้น าชุมชน/ผู้น าท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และสถานประกอบการ โดยรอบพื้นที่โครงการในรัศมี 

5 กิโลเมตร ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 และจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

 

 

 

 



บทที่ 4 

สรุปผลการศึกษา 
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บทที่ 4 

สรุปผลการศึกษา 

 

4.1 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข 

 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 จากการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด 

(ระยะด าเนินการ) ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 พบว่า โครงการมีการด าเนินงานตามมาตรการ 

ในด้านต่างๆ ได้แก่ เรื่องทั่วไป ประกอบด้วย มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ ระดับเสียง คุณภาพน้ า 

ประกอบด้วย น้ าเสียจากอาคารส านักงาน น้ าเสียจากกระบวนการผลิต ทรัพยากรน้ าใช้ การคมนาคมขนส่ง การ

ระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วมการจัดการของเสีย ประกอบด้วย ขยะมูลฝอยจากส านักงาน ของเสี ยจาก

กระบวนการผลิต สังคมเศรษฐกิจ อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประกอบด้วย ความปลอดภัยทั่วไป ความ

ปลอดภัยในการท างาน แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย สุนทรียภาพ และสุขภาพ 
 

4.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากการด าเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่น

เคลือบสังกะสี ของบริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด (ระยะด าเนินการ) ระหว่างเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2565 มีรายละเอียดดังนี้ 

 1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
 2) คุณภาพอากาศจากปล่อง พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

 3) ระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษทางอากาศ พบว่า มีการตรวจสอบอุปกรณ์ระบบรวบรวมและ

ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศทุก 6 เดือน 

 4) ระดับเสียงในบรรยากาศ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
 5) คุณภาพน้ าทิ้ง (รายเดือน) พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

 6) คุณภาพน้ าทิ้ง (รายสัปดาห์) พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด     

 7) กากของเสีย พบว่า โครงการมีการบันทึกชนิด และปริมาณของเสียจากกระบวนการผลิต 

 8) ความร้อนในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 

 9) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด  

 10) ระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนด ยกเว้น บริเวณเครื่องพ่นลมปาดผิว (Air Knivers) ที่มีค่า Leq 8 ชั่วโมง และ Leq 12 ชั่วโมง สูงกว่า 

เกณ์มาตรฐานก าหนด อย่างไรก็ตามทางโครงการได้มีการจัดเตรียม Ear Plug และ Ear Muffs ให้พนักงานสวมใส่ 

ขณะปฏิบัติงานตลอดเวลา พร้อมทั้งจัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  

  และปริมาณเสียงสะสมที่พนักงานได้รับ พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานเมื่อเปรียบเทียบตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้

ลูกจ้างได้รับเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 อย่างไรก็ตามโครงการจัดให้มีมาตรการ

ป้องกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจากเสียง โดยก าหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในพื้นที่ 

ซึ่งระดับปริมาณเสียงสะสมจากการค านวณเมื่อสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
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ก าหนด อย่างไรก็ตามทางโครงการได้มีการจัดเตรียม Ear Plug และ Ear Muffs ให้กับพนักงานสวมใส่ขณะ

ปฏิบัติงานตลอดเวลา และพนักงานเข้าปฎิบัติงานในพื้นที่ไม่เกิน 5-15 นาที 

 11)  การตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า โครงการก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเปนนประจ าทุกป  

โดยในป  2565 จะด าเนินการตรวจสุขภาพในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 12) ทางโครงการมีการบันทึกรายงานสถิติอุบัติเหตุ และความเสียหายที่เกิดขึ้นของพนักงาน 

ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ซึ่งส่วนใหญ่เปนนอุบัติเหตุที่ท าให้เกิดการ

บาดเจ็บแก่พนักงาน 

 13) สถิติภาวะการเจ็บป่วยและการตรวจสุขภาพประจ าป  พบว่า ทางโครงการมีการรวบรวมสถิติ

ภาวะการเจ็บป่วยของพนักงาน และจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเปนนประจ าทุกป  โดยในป  2565จะ

ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 14) การฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน พบว่า ทางโครงการมีการฝึกซ้อมตามผัง

ปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินเปนนประจ าทุกป  โดยในป  2565 จะด าเนินการฝึกซ้อมอพยพหนีไฟในช่วงเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 15) สภาพเศรษฐกิจ-สังคม โครงการจัดให้มีการส ารวจคุณภาพชีวิตและความคิดเห็นของ

ครัวเรือน ประชาชน ผู้น าชุมชน/ผู้น าท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และครอบคลุมจุดตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดล้อมที่อยู่ในรัศมี 5 กิโลเมตร พื้นที่อ่อนไหว และชุมชนที่เปนนจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ

เปนนประจ าทุกป  โดยในป  2565 จะด าเนินการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2565 

  และมีการบันทึกข้อร้องเรียน โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ไม่พบข้อร้องเรียน

เกิดขึ้น  

 

   

 




